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Materials & Automotive

@ These days the design/construction of motor @ La progettazione/costruzione delle attuali @ La conception/construction des voitures actuelles

vehicles is characterised by more and more
exacting requirements:

- reduction of vehicle weight, with consequent
reduced consumption and hence also reduced
atmospheric pollution;

- increased structural strength, to respond to
increasingly strict crash test standards;

- protection against corrosion of certain metals
caused by oxidation.

To respond to these requirements the automotive
industry is making increasingly widespread use of
materials such as aluminium, high strength steels,
galvanised sheet, etc.

Repair work in the body shop will have to take
account of this situation and welding, spot-welding
and cutting operations will therefore require
equipment that is able to cope efficiently with
particular operational aspects relating, for example,
to heat transfer, welding/cutting arc stability, the
appearance of the finished job, and then the
strength of the weld.

© EI disefio/fabricacion de los coches actuales
se caracteriza por algunas necesidades cuyo
peso es cada vez mayor:
- coches mas ligeros, con la consiguiente
reduccion de los consumos y por lo tanto de la
contaminacion atmosférica;
- aumento de la resistencia estructural, para
responder a las normas cada vez més severas
relativas a los “crash tests”;
- proteccion a la corrosion de algunos
materiales, determinada por su oxidacion.
Para responder a estos requisitos, la industria
automovilistica utiliza cada vez mas materiales
como aluminio, aceros de alta resistencia,
chapas zincadas, etc.
La actividad de reparacion en el sector
de la carroceria debe tener en cuenta
obligatoriamente esta realidad, y por lo tanto,
en las operaciones de soldadura, soldadura
por puntos, corte son necesarias herramientas
capaces de afrontar de manera eficaz aspectos
operativos especiales relativos, por ejemplo,
al aporte térmico, a la estabilidad del arco de
soldadura/corte, a la estética de intervencion,
y por lo tanto a la sujecion de la soldadura.

UNTST

autovetture ¢ caratterizzata da alcune esigenze
sempre pill pressanti:

- alleggerimento della vettura, con conseguente
riduzione dei consumi e quindi dell'inquinamento
atmosferico;

- incremento della resistenza strutturale, per
rispondere alle norme sempre pill restrittive relative
ai “crash test”;

- protezione alla corrosione di alcuni materiali,
determinata dalla loro ossidazione.

Per rispondere a questi requisiti, I'industria
automobilistica utilizza sempre piu diffusamente
materiali quali alluminio, acciai ad alta resistenza,
lamiere zincate, etc.

L'attivita di riparazione nel settore carrozzeria deve
obbligatoriamente tenere conto di questa realta e
quindi, nelle operazioni di saldatura, puntatura, taglio
sono richieste attrezzature in grado di affrontare
efficacemente particolari aspetti operativi relativi, ad
esempio, all'apporto termico, alla stabilita dell'arco
di saldatura/taglio, all'estetica dell'intervento, quindi
alla tenuta della saldatura.

© Einige Anforderungen gewinnen bei der
Entwicklung und dem Bau der heutigen
Kraftfahrzeuge immer mehr an Bedeutung;
- die Verringerung des Fahrzeuggewichtes, durch
die eine Senkung des Kraftstoffverbrauches und
der Luftverschmutzung angestrebt wird;
- die Erhéhung der Strukturfestigkeit, die den
immer strengeren Auflagen fir “Crashtests”
genligen muf;
- der Schutz einiger Werkstoffe vor
oxidationsbedingter Korrosion.
Um diesen Anforderungen gerecht zu werden,
verarbeitet die Automobilindustrie immer haufiger
Werkstoffe wie Aluminium, hochfeste Stahle oder
verzinkte Bleche, usw.
Bei Reparaturen im Karosseriesektor muf3 diesen
Fakten zwingend Rechnung getragen werden:
Zum Schwei3en, Punkten und Schneiden sind
also Ausrlstungen erforderlich, die bestimmten
operativen Gesichtspunkte berlcksichtigen, etwa
was den Warmeeintrag, die Lichtbogenstabilitat
beim Schweiflen und Schneiden oder das
optische Resultat und somit die Festigkeit der
Schweiung anbetrifft.

se caractérisent par des exigences croissantes:

- allégement de la voiture, avec réduction
conséquente des consommations et donc de la
pollution atmosphérique;

- accroissement de la résistance structurelle, pour
répondre aux normes de plus en plus strictes des
essais de choc;

- protection contre la corrosion par oxydation de
certains matériaux.

Pour répondre a ces exigences, I'industrie
automobile utilise de plus en plus fréquemment

des matériaux comme I'aluminium, les aciers haute
résistance, les toles zinguées, etc.

L'activité de réparation du secteur de la carrosserie
doit obligatoirement tenir compte de cette réalité,
et les opérations de soudage, pointage et coupe
exigent par conséquent des outils en mesure
d'affronter avec efficacité des aspects opérationnels
particuliers, par ex. en ce qui concerne |'apport
thermique, la stabilité de I'arc de soudage/coupe,
I'aspect esthétique de I'intervention et donc la
tenue de la soudure.

~ MS g steels

HSS (High strength Steels)

[] UHSS (uttra igh strength steels)

@ TNMpoexTpoBaHME/CTPONTENLCTBO COBPEMEHHBIX

aBTOMOOWNEN XapaKTepu3yeTcs onpeaeneHHbIMU BCe
bornee CTpOruMM TpebOBaHUAMN:

- yMeHbLUEHIe Beca TPaHCMOPTHOrO CPefcTea,

C COOTBETCTBYIOLLM CHIDKEHUEM n0Tpe6neH|/|q n
3arpasHeHns atMocdepbl;

- MOBbILIEHNE NPOYHOCTI KOHCTPYKLN, A
COOTBETCTBIA BCE HONee CTPOruM CTaHmapTam
JOPOXHbIX UCMbITaHWI “crash test”;

- 3alyTa HEKOTOPBIX MaTepunanos OT KOppo3iu,
BbI3BAHHON WX OKMCIIEHNEM.

[ing Toro, UToBbI COOTBETCTBOBATL YKa3aHHbIM
TpeboBaHMAM, aBTOMOBUIIbHAS MPOMBILLTIEHHOCTb BCE
yalLe MpUMEHSET Takue MaTepuabl, Kak anlomMuHWi,
BbICOKONPOYHasA CTarb, OLWHKOBAHHbII JICT, 1 T. .
PeMoHTHble paboThl B aBTOPEMOHTHBIX MacTEPCKIAX
[OMKHbI 0693aTesNbHO YunTbIBaTH 3TY peasibHoCTb U,
CNefi0BaTenbHo, Mpy MpOBEAEHUIA onepaLliAil CBapKi,
TOUEUHOV CBApPKIA, PE3KM CTAHOBIUTCA HEODXOAUMbIM
1cnonb3oBarb 060pyfoBaHIe, CrocobHoe
3QGEKTMBHO paboTaTth B laHHbIX YCOBUSX,
Harpumep, obecreunBatoLLEee HE0bXoaUMyIo
TEMMEPATYpy, YCTONUNBOCTb [yri CBapKi/peski,
9CTETUKY 06paboTKM, a Takke MPOYHOCTb CBAPHOTO
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Focus: Al, HSS, UHSS, Zn

High Strength Steels

@ Classified into various types (HSS, UHSS, AHSS-e.g
boron steel), they are considerably lighter in weight
than conventional steel and have improved mechanical
properties as regards static and dynamic strength,
mouldability and energy absorption. Their use for
both structural and non- structural vehicle parts has

significantly increased. Welding, spot-welding and cutting

operations therefore require equipment that perfectly

respects the properties of these materials and ensures a

high quality finish for every job.

o Rappresentati in varie tipologie (HSS, UHSS, AHSS-
es.acciaio al boro), hanno un peso sensibilmente
inferiore all'acciaio convenzionale e caratteristiche
meccaniche migliorative circa la resistenza statica e
dinamica, la formabilita, I'assorbimento di energia.

Significativa € la crescita del loro utilizzo in parti strutturali

€ non dei veicoli. Le operazioni di saldatura, puntatura
e taglio richiedono quindi attrezzature perfettamente
aderenti alle caratteristiche di questi materiali,
assicurando in ogni intervento una alta qualita di
esecuzione.

@ En différents types (HLE, THLE, UHLE-ex. aciers au

bore), ils offrent un poids sensiblement inférieur a I'acier

classique et des caractéristiques mécaniques supérieures

en termes de résistance statique, dynamique, formabilité
et absorption d'énergie. Leur utilisation s'accroit de
facon significative pour les parties structurelles, et non
pour celles du véhicule. Les opérations de soudage,
pointage et coupe exigent donc des outils correspondant
parfaitement aux caractéristiques de ces matériaux et
assurant une haute qualité d'exécution pour tous les
types d'interventions.

© Representados en varios tipos (HTS, UHTS, AHTS -

© In zahireichen Sorten vertreten (HSS, UHSS,

AHSS- z. B. Borstahl), weisen sie ein erheblich
geringeres Gewicht auf als herkdmmlicher Stahl.

Was die mechanischen Eigenschaften, die statische
und dynamische Festigkeit, die Verformbarkeit und

die Energieabsorption angeht, schneiden sie besser
ab. Bezeichnend ist in diesem Zusammenhang ihre
wachsende Bedeutung fir tragende und nicht tragende
Fahrzeugteile. Zum Schweifen, Punkten und Schneiden
sind deshalb Ausriistungen erforderlich, die genau auf
die Eigenschaften dieser Werkstoffe zugeschnitten sind
und stets eine hohe Endqualitat sicherstellen.

Ej. acero al horo), tienen un peso sensiblemente inferior @ MpencTasnerHble pasHbimu Tunami (HSS, UHSS,

al acero convencional y caracteristicas mecanicas
mejores respecto la resistencia estatica y dindmica, la
formabilidad, la absorcion de energfa. Es significativo el
crecimiento de su utilizacion en partes estructurales y
no estructurales de los vehiculos. Las operaciones de
soldadura, soldadura por puntos, y corte requieren, por
lo tanto, equipamientos perfectamente adherentes a
las caracteristicas de estos materiales, asegurando en
cualquier intervencion una alta calidad de ejecucion.

Aluminium

@ Present in the form of various alloys (AI&Si,Mg,Zn), it
is characterised by being considerably lighter than steel,
by its ductility, corrosion resistance and recyclability.

Its high thermal conductivity and the presence of a
surface film of oxide, alumina, require specific working
methods such as TIG welding, AC/MIG pulsed welding, or
capacitive discharge/MF inverter spot welding.

0 Presente sotto forma di varie leghe (Al&Si,Mg,Zn)
Si caratterizza per la notevole leggerezza rispetto
all'acciaio, la duttilita, la resistenza alla corrosione
e la riciclabilita. La sua elevata conducibilita termica
e la presenza di una pellicola superficiale di ossido,
I'allumina, richiedono tecniche specifiche di intervento
quali, ad esempio, saldatura TIG AC/MIG pulsato,
puntatura a scarica capacitiva/ad inverter MF.

@ En différents types d'alliages (AI&Si,Mg,Zn), se

caractérise par sa remarquable |égereté par rapport

a l'acier, sa ductilité, sa résistance a la corrosion et

sa capacité de recyclage. Sa conductibilité thermique
élevée et la présence d'une pellicule superficielle
d'oxyde, I'alumine, exigent des techniques d'intervention
spécifiques, comme par ex. le soudage TIG CA/MIG
pulsé, le soudage par point a décharge capacitive/a
inverseur MF.

© Presente bajo forma de varias aleaciones

(AI&Si,Mg,Zn) se caracteriza por la notable ligereza
respecto al acero, la ductilidad, la resistencia a la
corrosion y la reciclabilidad. Su elevada conductividad
térmica y la presencia de una pelicula superficial de
oxido, la altimina, requieren técnicas especificas de
intervencion como, por ejemplo, soldadura TIG AC/MIG
pulsado, soldadura por puntos por descarga capacitiva /
por inverter MF.

Galvanised Sheet Metal

@ Characterised by a protective treatment, galvanisation,
of carbon steel and high strength steel sheet these
materials have high corrosion resistance. Repair work
should therefore prevent damage to this protection by
making use of working methods with low heat transfer,
such as MIG brazing.

0 Caratterizzate da un trattamento protettivo, la zincatura,
effettuato su lamiere di acciai al carbonio 0 ad alta
resistenza, offrono una elevata protezione alla corrosione.
Gli interventi di riparazione devono quindi salvaguardare
tale protezione sfruttando quindi tecniche operative a
basso apporto termico come la brasatura MIG.

@ Caractérisées par un traitement de protection, le
zingage, effectué sur des toles d'acier au carbone ou
haute résistance, elles offrent une protection élevée
contre la corrosion. Les interventions de réparation
doivent par conséquent préserver cette protection en
utilisant des techniques opérationnelles a bas apport
thermique, comme le brasage MIG.
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© Caracterizadas por un tratamiento de proteccion, el

zincado, efectuado sobre chapas de acero al carbono
de alta resistencia, ofrecen una elevada proteccion a la
corrosion. Por lo tanto, las intervenciones de reparacion
deben salvaguardar dicha proteccion aprovechando
técnicas operativas de bajo aporte térmico como la
cobresoldadura MIG.

© Bleche aus Kohlenstoffstahl oder hochfestem Stahl

werden einer speziellen Behandlung, der Verzinkung,
unterzogen und bieten dadurch einen wirksamen
Korrosionsschutz. Bei Reparaturarbeiten muf dieser
Schutz durch Verfahren mit geringem Warmeeintrag, etwa
das MIG-L6ten, bewahrt werden.

@ XapakTepuayerca saLLUTHON 0BPaBOTKO METOROM

LIMHKOBaHMS, BbINOMHEHHOM Ha NUCTax YrepoancTon
CTanu N Ha nmcTax BbICOKOMPOUHOV CTanu, MPeKpacHo
3alumLalLLed ot koppoaun. OnepaLii No PEMOHTY He
[OMKHbI HAPYLLIATb aHHbIA 3ALLMTHbII COW, UCMONb3YA
paboune TEXHUKM C HU3KOI TEMMEpaTypol, Takue, Kak
naitka MIG.

AHSS- Hanpumep, cTanb ¢ 6opom), oHn obnafatoT
BECOM, 3HaUUTENbHO MEHbLLVM M0 CPABHEHMIO C
0BbIUHOV CTabIO, U YNYYLL EHHBIMW MEXaHUYECKIMI
XapakTepucTukamm CTaTuieckon 1 ANHaMUYECKON
MPOYHOCTY, CTIOCOBHOCTbIO K GOPMOBKE, MOTTIOLLEHINEM
3Heprim. VX ncnonb3oBaHue B CTPYKTYPHbIX 1 MPOUMX
YacTaAX aBTOTPAHCTOPTHbIX CPELCTB 3HAUUTENBHO
B03pocno. OnepaLiyn CBapKM, TOUEUHON KOHTAKTHON
CcBapKI 1 pe3Ku TpebyloT 060py[oBaHHs, MONHOCTBIO
COOTBETCTBYIOLLEN0 XapakTepucTukam JaHHbIX
Martepuanos, rapaHTIpys BbICOKOE Ka4YeCTBO UCTONHEHNS
Mpu toBbIX OnepaLysx.

© Dieser in verschiedenen Legierungen (AI&Si,Mg,Zn)

verwendete Werkstoff zeichnet sich im Vergleich zum
Stahl durch sein geringes Gewicht, seine Streckbarkeit,
Korrosionshestandigkeit und Wiederverwendbarkeit
aus. Wegen seiner guten Warmeleitfahigkeit und

der oberflachlichen Aluminiumoxidschicht sind
spezielle Verfahrenstechniken erforderlich, etwa

das ACWIG / pulsierte MIG-Schweifen, oder

das Kondensatorentladungsholzenschweifien /
Inverterschweifen MF.

@ nNpucytcTeyet B Gopme paanAuHbix cnnasos (AI&SiMg,Zn)

11 OTNNYAETCA MOBbILLIEHHOM NErkOCTbIO MO CPABHEHMIO

CO CTarblo, NOJATNMBOCTbI0 Mt 06PaBOTKE, yULL M
COMPOTUBNEHNEM KOPPO3W 1 MOZNEXWT NOBTOPHOM
yTUAM3aLIAK. Ero noBbilLeHHas TeNnonpoBOAHOCTb U Hanuune
MOBEPXHOCTHO! MNIEHKI OKCUAA, IMHO3eMa, TPEBYIOT 0C0BbIX
TeXHK paboTbl, Hanpumep, ceapkut TIG (BonbdpamoBbix
anektpopom) AC/ umnynbcHoi ceapku MIG, ToueuHoI cBapKm
C pa3psfioM KoHpeHcaTopos/c uiseptepom MF.
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Mig Welding & Plasma Cutting

Mig Brazing

@ The solution for working on galvanised sheet.
It makes it possible to work at lower temperatures (900°C) compared to
traditional MIG welding (1500°C).
Only the weld material (CuSi3 or CuAl8) is melted during welding, thus
preventing damage to the protective layer of zinc, also on the surface
opposite to the welding process.
Reduced heat transfer leads to reduced distortion and low perforation
risk to the galvanized sheet. Finishing work is therefore much simpler.

© La soluzione per operare su lamiere zincate.
Permette di lavorare a temperature pill basse (900°C) rispetto alla
tradizionale saldatura MIG (1500°C).
La saldatura awiene con la sola fusione del materiale di apporto (CuSi3
o0 CuAI8) evitando cosi di danneggiare la protezione dello strato di zinco
anche sulla superficie opposta alla lavorazione.
II limitato apporto termico consente una ridotta distorsione ed un basso
rischio di perforazione della lamiera zincata.
II'lavoro di rifinitura viene quindi notevolmente semplificato.

@ La solution pour traiter les téles zinguées.
Permet de travailler a des températures plus basses (900°C) qu'avec le
soudage classique MIG (1500°C).
Le soudage s'effectue uniqguement au moyen de la fusion du matériau
d'apport (CuSi3 o CuAl8), ce qui évite ainsi d'endommager la protection
de la couche de zinc, y compris sur la surface opposée au traitement.
L'apport thermique limité permet une distorsion réduite et un faible
risque de perforation de la tdle zinguée.
Le travail de finition s'en trouve remarquablement simplifié.

Mig Welding

© La solucién para trabajar en chapas zincadas.

Permite trabajar a temperaturas mas bajas (900°C) respecto a la tradicional
soldadura MIG (1500°C).

La soldadura se produce sélo con la fusion del material de aporte (CuSi3 o
CuAl8) evitando de esta manera dafar la proteccion de la capa de zinc incluso
en la superficie opuesta a la elaboracion. El limitado aporte térmico permite
una reducida distorsion y un bajo riesgo de perforacion de la chapa zincada.
Por lo tanto, el trabajo de acabado se simplifica notablemente.

© Die Losung zum Bearbeiten verzinkter Blechen, die mit geringeren

Temperaturen (900°C) auskommt, als das herkdmmliche MIG-
Schweifverfahren (1500°C).

Geschweifit wird ausschlieflich durch das Schmelzen des Zusatzwerkstoffes
(CuSi3 oder CuAl8). Dadurch wird der Schutz der Zinkschicht auch auf der
Seite nicht beschadigt, die der bearbeiteten Flache abgewandt ist.

Durch den vergleichsweise geringen Warmeeintrag verzieht sich das Blech nur
wenig, die Lochbrandgefahr ist gering.

Nachbearbeitungen werden dadurch erheblich vereinfacht.

@ 30 peluenue AnA paboThl Ha OLMHKOBAHHBIX IMCTAX.

Mo3sonset pabotatb npu 6ornee Hi3kux Temnepatypax (900°C) no cpasHeHuIo
¢ TpaguumonHon ceapkoit MIG (1500°C).

CBapka BbINONHAETCA TOMbKO MPU pacniase npucagouHoro Matepuana
(CusSi3 uni CuAl8), He MoBpexaas TakM 06pa3oM Croli LiHKa, B TOM uncne
Ha MPOTBOMONOXHOI NOBEPXHOCTI cBapKK. OrpaHiyeHHas Temneparypa
MPUBOJWT K MeHbLLeMy AepOPMUPOBAHNIO 11 CHIKAET pucka nepdopaLun
OLIMHKOBAHHOrO /ICTa.

Takum 06pa3om 3HauMTENbHO yrpoLLaeTcs 0bpaboTka.

@ Material that is thin and has particular physical properties needs to
be worked at low current levels and it is therefore necessary to use
equipment that guarantees efficient control (DYNAMIC SHORT ARC)
of the welding parameters (low heat transfer, arc stability, lack of
spatter, good looking weld, clean weld pool etc.). Excellent results
are guaranteed by using the MIG PULSED functions present on the
SINERGIC power sources, where making the parameter settings is
simplicity itself.

0 Spessori sottili e particolari caratteristiche fisiche dei materiali
richiedono di operare a bassi livelli di corrente e quindi necessitano di
attrezzature che garantiscano un efficace controllo (DYNAMIC SHORT
ARC) dei parametri di saldatura (basso trasferimento di calore, stabilita
dell'arco, assenza di spruzzi, estetica della saldatura, pulizia del bagno, etc.).
Risultati eccellenti sono garantiti dall'utilizzo della funzionalita in MIG
PULSATO, presente su generatori SINERGICI, i quali permettono una
estrema semplicita di impostazione dei parametri.

@ Les épaisseurs réduites et les caractéristiques physiques
particulieres des matériaux exigent d'intervenir a des niveaux de
courant réduits et donc des outils garantissant un contrdle effectif
(DYNAMIC SHORT ARC) des paramétres de soudage (faible
transfert de chaleur, stabilité de I'arc, absence de projections, aspect
esthétique du soudage, propreté du bain, etc.).

D'excellents résultats sont assurés avec |'utilisation de la fonction
MIG PULSE, prévue sur les générateurs SYNERGIQUES, qui offrent
une grande simplicité de configuration des paramétres.

Plasma Cutting

© Espesores finos y especiales caracteristicas fisicas de los materiales

requieren operar a bajos niveles de corriente y por lo tanto necesitan
equipamientos que garanticen un eficaz control (DYNAMIC SHORT ARC) de
los pardmetros de soldadura (baja transferencia de calor, estabilidad del arco,
ausencia de salpicaduras, estética de la soldadura, limpieza del bano, etc.).
Se garantizan resultados excelentes con la funcionalidad en MIG PULSADO,
presente en los generadores SINERGICOS, los cuales permiten una extrema
sencillez de programacion de los pardmetros.

© Geringe Wandstarken und besondere physikalische Eigenschaften der

Werkstoffe erfordern bei der Arbeit geringe Strompegel und somit Ausriistungen,
die eine wirksame Steuerung (DYNAMIC SHORT ARC) der SchweiRparameter
sicherstellen (geringe Warmeibertragung, Lichtbogenstabilitat, keine
Schweispritzer, Optik der Schweistelle, Reinheit des Schmelzbades, etc.).
Vorzigliche Ergebnisse sind garantiert mit der Betriebsart MIG PULSIERT bei
SYNERGISTISCHEN Generatoren, deren SchweiRparameter sich auf einfachste
Weise verstellen lassen.

@ Mable TonLuHL 1 0COBbIE (U3MUECKYE XapaKTEPUCTUKI MaTepHaros TpeGyioT

PaboThl C HU3KIMU 3HAYEHUAMIN TOKA 1 TPEBYIOT MCTONb30BaHIS 060pYLOBaHMS,
rapaHTupytoLLero adpdekTusHbiin koHTponb (DYNAMIC SHORT ARC) napameTpos
CBapKM (Hu3kas neperaya Temnna, YCTOMUMBOCTb [yri, OTCYTCTBIAE BPbI3r, BHELLHII
BIf, CBapKW, YACTOTA pacnnasa, 1 T. A.).

[peKpacHble pesynbTaTbl rapaHTUPOBaHbI MPY UCMONb30BAHII TEXHIKY
UMNYNIbCHOW CBAPKW MIG, umetowelics Ha CUHEPTIAYECKIX reHepatopax,
0beCneumBaloLLLX COBEPLUEHHYIO MPOCTOTY HACTPOEK MapamMeTpoB.

@ The hardness of the new materials (HSS, UHSS etc.) requires the use of
plasma cutting systems to replace traditional mechanical cutting tools. In
addition, with inverter technology, working at minimum currents (with the
TECNICA PLASMA 31, TECHNOLOGY PLASMA 41 and 54 K models), it is
possible to work on sheets that are near each other and cut the top one
without cutting into the one underneath.

0 Le caratteristiche di durezza dei nuovi materiali (HSS, UHSS,..) richiedono
I'utilizzo di impianti di taglio al plasma in sostituzione degli utensili
meccanici tradizionali. Grazie alla tecnologia inverter, inoltre, I'intervento a
minime correnti (mod. TECNICA PLASMA 31, TECHNOLOGY PLASMA 41 e
54 K) consente di operare su lamiere rawvicinate riuscendo a tagliare quella
superiore senza incidere quella inferiore.

@ Les caractéristiques de dureté des nouveaux matériaux (HLE, THLE,..) exigent

I'utilisation d’installations de coupe au plasma au lieu des outils mécaniques
classiques. Grace a la technologie inverseur, I'intervention a des courants
minimaux (mod. TECNICA PLASMA 31, TECHNOLOGY PLASMA 41 et 54 K) permet
de traiter des toles proches en découpant la tole supérieure sans endommager
la téle inférieure.

@ Las caracteristicas de dureza de los nuevos materiales (HTS, UHTS,...)

requieren la utilizacion de instalaciones de corte al plasma en sustitucion de las
herramientas mecdnicos tradicionales. Gracias a la tecnologia inverter, ademas,
la intervencién a minimas corrientes (mod. TECNICA PLASMA 31, TECHNOLOGY
PLASMA 41y 54 K) permite operar en chapas cercanas, consiguiendo cortar la
superior sin incidir en la inferior.



Mig Brazing
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© Lamiere Zincate

@ Toles Zinguées o __C

@ Chapas Zincadas Of Effl C I e n Cy!
©® Verzinkte Bleche
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© Die Harteeigenschaften der neuen Werkstoffe (HSS, UHSS, ..)
erfordern den Einsatz von Plasmaschneideanlagen anstatt traditioneller
mechanischer Werkzeuge. Dank der Invertertechnik 148t sich mit
Kleinststromen (Modell TECNICA PLASMA 31, TECHNOLOGY PLASMA 41
und 54 K) das obere von zwei nahegelegenen Blechen durchtrennen, ohne
das untere anzuschneiden.

D XapaKTepucTuikn TBepAoCTY HoBbIX MaTepuanos (HSS, UHSS,..) Tpebytot
CNONb30BaHNS YCTaHOBOK Na3MeHHOI Pe3Ku, BMECTO TPafuLMOHHbIX
MEXaHUYECKIX CUCTEM.

Bnarofaps TexHonorun MHBepTepa, paboTa ¢ MUHUMANbHBIM TOKOM

(mop. TECNICA PLASMA 31, TECHNOLOGY PLASMA 41 u 54 K) noasonset
paboTatb Ha CONMKEHHbIX METANNNYECKUX NACTaX, Pa3pe3as BEPXHUIA NCT
11 He J10TPar1Basch 10 HIXKHEro NucTa.
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Spot Welding

Continuous & Pulsed Spot Welding

@ Work in the body shop is carried out using two spotwelding modes: continuous and
pulsed. The former is used on sheet metal without surface treatment (.g. polished
sheet) and can be used to achieve high productivity; the latter is used for working on
sheet metal with traces of paint or oxidised, galvanised or high stress sheet. In particular
pulsed welding with medium frequency direct current (MFDC inverter) makes it possible
to achieve an even more precise, quicker dynamic and control of the spot weld, which
are fundamental requirements when working on the new materials.

0 Gli interventi in carrozzeria prevedono due modalita di puntatura: in continuo e in
pulsato. La prima si utilizza su lamiere non trattate superficialmente (es. lamiere
lucide) e consente di ottenere una elevata produttivita; la seconda & utilizzata per
lavorazioni su lamiere con tracce di vernice, ossidate, zincate, 0 ad alto limite di
snervamento (high stress).

In particolare, il pulsato in corrente continua a media frequenza (MFDC inverter)
consente una dinamica e un controllo della puntatura ancora pili precisi € rapidi,
fondamentali per interventi sui nuovi materiali.

© Les interventions en carrosserie prévoient deux modes de pointage: en continu et
en pulsé. Le premier s'utilise sur des toles non traitées en surface (ex. toles polies)
et permet une haute productivité ; le second est utilisé pour les interventions sur des
toles portant des traces de peinture, oxydées, zinguées ou a haute limite d'élasticité.
Le mode pulsé a courant continu et fréquence moyenne (MFDC inverter) augmente la
précision et la rapidité dynamique et du contrdle du pointage, qualité essentielle pour
le traitement des nouveaux types de matériaux.

Spot Welding & Inverter

@ Medium frequency direct current (MFDC) inverter technology guarantees
considerable advantages compared to traditional low frequency alternating current
systems:

* Lower absorption: DC current favours an increase in the power factor and
hence a noticeable reduction in current absorption from the power supply line.
* Excellent appearance and strength of spot welds (Fig.3): the inverter dynamic
ensures much lower working times (1ms) compared to traditional systems
(20ms); DC current gives efficient heat transfer.

* High power and compactness: inverter technology allows systems to be
structured with high available currents but with reduced overall dimensions.

* Constant control of the spot-welding process: inverter technology makes it
possible to achieve strict control of all welding parameters and extremely rapid
reaction times in restoring optimal working conditions.

* Reduced ejection of melted material: DC current ensures that regular heat
transfer (Fig.4a) is reached in a much shorter time compared to AC systems
(Fig.4b); this reduces the ejection of melted material.

o La tecnologia ad inverter in corrente continua a media frequenza (MFDC)
garantisce notevoli vantaggi rispetto ai sistemi tradizionali a bassa frequenza in
corrente alternata:

* Minore assorbimento: la corrente in DC favorisce un aumento del fattore di
potenza, quindi una notevole riduzione dell'assorbimento di corrente dalla linea di
alimentazione.

* Ottima estetica e tenuta dei punti (Fig.3): la dinamica dell'inverter garantisce
tempi di lavoro molto inferiori (1ms) rispetto ai sistemi tradizionali (20ms); la
corrente in DC consente un efficace trasferimento termico.

* Elevata potenza e compattezza: La tecnologia inverter consente di strutturare
sistemi con alte correnti

Types of spots

Inverter Spot
Stainless Steel
2+2mm

Inverter Spot
HSS Steel 2+2 mm

© Las intervenciones en carroceria prevén dos modalidades de soldadura por puntos:

en continuo y en pulsado. La primera se utiliza en chapas no tratadas superficialmente
(por ejemplo, chapas pulidas) y permite obtener una elevada productividad; la segunda
para elaboraciones en chapas con restos de pintura, oxidadas, zincadas o un alto limite
de deformacion (high stress). En especial, el pulsado en corriente continua de media
frecuencia (MFDC inverter) permite una dindmica y un control de la soldadura por puntos
alin més precisos y rapidos, fundamentales para intervenciones en los nuevos materiales.

© Bei Karosseriearbeiten kommen zwei PunktschweiRarten zum Einsatz: der

kontinuierliche und der pulsierte Betrieb. Die erstgenannte Betriebsart ist durch eine
hohe Produktivitat gekennzeichnet und wird auf Blechen verwendet, deren Oberflache
unbehandelt ist (etwa Glanzblech). Die zweite Betriebsart wird fiir Bearbeitungen von
Blechen mit Lackspuren, von oxidierten, verzinkten oder solchen Blechen mit hoher
Streckgrenze (High Stress) benutzt. Das pulsierte Gleichstromverfahren mit mittlerer
Frequenz (MFDC Inverter) ermdglicht eine noch genauere und reaktionsschnellere
Dynamik und Steuerung beim Punkten, was fiir Arbeiten an neuen Werkstoffen von
grundlegender Bedeutung ist.

@ PaBoTbl B ABTOMACTEPCKYIX MPERYCMATOVBAIOT [182 TUA TOMEUHO CBAPKIL: HENPEpLIBHOM 1

VIMIMYTIBCHOIA. TEpBbIA TVN CBAPKY MCTIONb3YeTCA Ha HeoBPaBOTaHHbIX Ha MOBEPXHOCTH ACTaX
(Hanp., BriecTALLAE JIMCTBI) ¥ NO3BOMSET NOMYUMTb BbICOKYHO MPOVIBOTUTENTBHOCTS; BTOPOA T
CBAPKV MCMONB3YETCA Ha MMCTaX CO Crieaiamin KPackL, OKCUOB, OLMHKOBAHHbIX NACTaX, Wi C
BbICOKIAM MPELENOM TEKYUECTH (BbICOKOMPOUHBIX). B UaCTHOCTH, UMIMyIChl MU MOCTOSHHOM
TOKe CpefHei uacToTb (Heeptep MFDC) obecrieuiBaioT AvHaMuKY 1 ellie bonee TouHoe 1
BbICTPOE YrpaBNeHIte TOHEUHOIA CBAPKOIA, B OCOBEHHOCTY Mpyt paboTe C HOBbIMI MaTepiariami.

* Costante controllo del processo di puntatura: la tecnologja inverter consente il
controllo puntuale di tutti parametri di saldatura e tempi di reazione estremamente
rapidi per il ripristino delle condizioni ottimali di lavoro.

Riduzione di espulsione di materiale fuso: la corrente in DC garantisce un apporto
di calore (Fig.4a) a regime in tempi molto inferiori rispetto ai sistemi in AC (Fig.4b);
questo riduce I'espulsione di materiale fuso.

@ La technologie 2 inverseur en courant continu 2 fréquence moyenne (MFDC)

garantit des avantages remarquables par rapport aux systémes traditionnels a
basse fréquence en courant alternatif:

* Absorption réduite: le courant CC favorise |'augmentation du facteur de puissance
et donc une réduction notable de I'absorption de courant par la ligne d'alimentation.
* Excellent aspect esthétique et tenue des points (Fig.3): la dynamique de
I'inverseur permet des temps d'intervention bien inférieurs (1ms) aux systemes
classiques (20ms) ; le courant en CC permet un transfert thermique efficace.

* Puissance et aspect compact supérieurs: La technologie inverseur permet de
structurer des systémes avec de hauts courants disponibles s'associant a un
encombrement réduit.

* Controle constant du procédé de pointage: la technologie inverseur permet le
contréle ponctuel de tous les paramétres de soudage et des temps de réaction
extrémement rapides pour le rétablissement des conditions optimales de
fonctionnement.

* Réduction de I'expulsion de matériau fondu: le courant CC garantit un apport

de chaleur (Fig.4a) a plein régime avec des temps bien inférieurs aux systémes CA
(Fig.4b), ce qui permet de réduire I'expulsion de matériau fondu.

© La tecnologia por inverter en corriente continua a media frecuencia (MFDC)

garantiza notables ventajas respecto a los sistemas tradicionales de baja frecuencia
en corriente alterna:

-

Inverter Spot
Steel 3+3 mm

Traditional Spot
Steel 3+3 mm
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* Menor absorcion: la corriente en CC favorece un aumento del factor de potencia,
por lo tanto una notable reduccion de la absorcion de corriente de la linea de

die punktgenaue Steuerung samtlicher Schweiparameter und duRerst schnelle
Reaktionszeiten, innerhalb derer die optimalen Arbeitshedingungen wiederhergestellt

alimentacion.

« Optima estética y sujecion de los puntos (Fig.3): la dinamica del inverter garantiza
tiempos de trabajo muy inferiores (1ms) respecto a los sistemas tradicionales (20
ms); la corriente en CC permite una eficaz transferencia térmica.

* Elevada potencia y medidas compactas: la tecnologia inverter permite estructurar
sistemas con altas corrientes disponibles con unas dimensiones reducidas.

* Constante control del proceso de soldadura por puntos: la tecnologia inverter
permite el control puntual de todos los parametros de soldadura y tiempos de
reaccion extremadamente rapidos para el restablecimiento de las condiciones
Optimas de trabajo.

* Reduccion de expulsion del material fundido: la corriente en CC garantiza

un aporte de calor (Fig.4a) en régimen en tiempos muy inferiores respecto a los
sistemas CA (Fig.4b); esto reduce la expulsion del material fundido.

© Die Invertertechnik mit mittelfrequentem Gleichstrom (MFDC) hat gegenlber
herkdmmlichen Systemen mit nieder frequentem Wechselstrom erhebliche Vorteile:
* Geringere Stromaufnahme: der Gleichstrom DC fiihrt zu einem hdheren
Leistungsfaktor und somit zu einer merklich reduzierten Stromaufnahme von der
Versorgungsleitung.
o Optisch sehr anspruchsvolle und haltbare Schweifipunkte (Fig.3): die Dynamik des
Inverters garantiert Arbeitszeiten (1 ms), die weit unter denen traditioneller Systeme
(20ms) liegen; der Gleichstrom DC ermaglicht einen wirkungsvollen WarmeUbergang.
¢ Hohe Leistung und kompakte Bauweise: Mit Hilfe der Invertertechnik lassen sich
Systeme mit hohen Stromstarken und geringem Platzbedarf bauen.
* Standige Kontrolle des Punktschweifiprozesses: die Invertertechnik ermoglicht

werden.

* Geringerer Ausstof3 von Schmelzmaterial: Beim Gleichstrom DC dauert der
Warmeeintrag (Fig.4a) im Betrieb sehr viel kiirzer, als bei AC-Systemen (Fig.4b). Folglich
wird weniger Schmelzmaterial ausgestofien.

@ Texxonormm ¢ MIHBEPTEPOM NpY NOCTOSHHOM TOKe co cpepHein Yactotoil (MFDC)
rapaHTUpylOT 3HauMTeNbHbIe NPeUMyLLECTBA MO CPABHEHMIO C TPAANLIMOHHBIMIA
CUCTEMaMK C HU3KOW 4acToTo NPy MepeMeHHOM TOKe:
o MeHbluee normnoLyeHue: NocTosHHbI Tok DC cnocobeTByeT yBeNMueHmio CioBoro
(haKTopa, TO CTb MPUBOAWT K 3HAUUTENLHOMY CHUXKEHWIO MOrMOLLEHNA TOKA OT IMHUN

nuTaHna.

* [pekpacHas acTeTIKa 1 NPOYHOCTb Touek cBapKu (Puc.3): auHammka nHBepTepa
rapaHTUpyet bonee Hi3Koe Bpems 06paboTKy (1MC) MO CPABHEHMIO C TPAAULIMOHHBIMY
cuctemamm (20 Mc); MOCTOAHHbIN Tok DC 0becrieunBaeT aQheKTIBHYI0 Nepenaqy Tenna.
* BbicoKas MOLIHOCTb 11 KOMMAKTHOCTb: TEXHONOTS MHBEPTEPA NO3BONSET CO3AaBaTh
CHCTEMBI C BICOKIIM TOKOM
* MocToAHHOE ynpaBneHne NPOLIECCOM TOYEYHOII CBapKU: TEXHONOTA NHBEpTEpa
103BONSET TOYHO KOHTPONMPOBATL BCE NapameTpbl CBAPKIA 11 O4EHb ObICTPOE BpeMms
peakLMv 1A BOCCTAHOBNEHNS ONTMAsIbHbIX YCROBMIA paboTbl.
CHWXeHVe BbieneHns pacniaeneHHoro Marepuana: nocTosHHbI Tok DC rapanTupyet
nofayy Heobxogumoro ans padotsl Tenna (Puc.4a) 3a ropasgo MeHbluee Bpems no
CPABHEHWIO C CUCTEMaMI C NepeMeHHbIM Tokom AC (Puc.4b); aTo CHIKaeT obpasoBaHie
Bpbi3r pacnnaeneHHoro Matepuana.
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Heat transfer “Q” of a threephase inverter welding machine
(DCMF), see Fig.1, and of a traditional singlephase spot
welding machine (ACLF), see Fig.2.
The heat (Q) necessary to perform the spot is delivered by
the DC inverter spot welding machine in a much shorter
time in comparison with am AC traditional spot welding

machine.

Harpes “Q”, 06pa30BaHHbIl TpexdasHbiM NHBEPTOPOM
(DCMF) (cm. puc. 1) v TpagnLMOHHBIM 0aHOGa30BbIM
cBapouHbiM annapatom (ACLF), (cm. puc. 2 ). Harpes
“Q” HeobXoaMMbIV NS KOHTAaKTHOM CBapKu, obpasyeTcs
uHBepTopom DC B bonee KOPOTKOE BPEMS, YEM
TPaAMLIMOHHBIM annapaToM Ans KOHUTaKTHol cBapku AC.
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® |nduction heating system that is an intelligent solution for speeding up and simplifying
the removal of glued (windows, rear windows, plastic parts, stickers, glass roofs, interior
and exterior trims, etc.) or blocked (bolts, bearings, gears, etc.) parts as well to facilitate
the repair of hail dents. It is particularly suitable for vehicle bodies, and guarantees
greatly reduced intervention times. It adjusts its intensity in an intelligent and completely
automatic manner (Smart Power) using an innovative DynamicCheck microprocessor
system. Using the principle of electromagnetic induction, it can transfer a large amount
of heat to a specific area (Smart Protection) in just a few seconds. In this way it does
not damage glass, rubber, plastic and painted surfaces in the area being worked on, or
even in the surrounding areas. For maximum practicality and operator safety, it activates
automatically (Smart Activation) near the area in which it has to work.
Characteristics: intelligent control by DynamicCheck system e user-friendly digital panel
* automatic and manual mode ¢ activation and correct operation signals ¢ pushbutton
control for Super Remover and Glass Genius ¢ foot control.

SMART INDUCTOR 5000

(Smart Protection) una grande quantita di calore evitando di danneggiare vetro, gomma,
plastica e superfici verniciate della zona interessata o di quelle circostanti. Per la massima
praticita e sicurezza dell’operatore, si attiva automaticamente (Smart Activation) in vicinanza
della zona su cui operare. Caratteristiche: controllo intelligente con sistema DynamicCheck

* pannello digitale user friendly * modalita automatica e manuale  segnalazione attivazione
e corretto funzionamento ¢ comando a pulsante per Super Remover e Glass Genius

* comando a pedale.

Systeme de réchauffement a induction qui se propose comme la solution intelligente

pour accélérer et simplifier les opérations d’enlévement dans les véhicules de parties
collées (verres, lunettes, plastiques, adhésifs, toits des voitures, revétements internes

et externes, etc.) ou bloquées (boulons, roulements, engrenages, etc.) et pour faciliter la
réparation de bosses provoquées par la gréle. Particuliérement indiqué en carrosserie, il
garantit une grande économie dans les temps d’intervention. Régule son intensité de facon

intelligente et compleétement automatique (Smart Power) grace a un systéme innovateur

a microprocesseur DynamicCheck. En quelques secondes, en exploitant le principe de
I'induction électromagnétique, il est en mesure de transférer de facon localisée (Smart
Protection) une grande quantité de chaleur, ce qui évite d’endommager verre, gomme,
plastique et surfaces peintes de la zone concernée ou des zones alentours. Pour une trés
grande commaodité et sécurité de I'opérateur, il s’active automatiquement (Smart Activation)
a proximité de la zone ou il doit opérer. Caractéristiques: controle intelligent grace au
systéme DynamicCheck e tableau numérique convivial * modalités automatique et manuelle
* signalisation d'activation et de fonctionnement correct ¢ commande a bouton pour Super
Remover et Glass Geniuse commande a pédale.

® Sistema di riscaldamento ad induzione che si propone come la soluzione intelligente

per velocizzare e semplificare le operazioni di rimozione di parti incollate (vetri, lunotti,
plastiche, adesivi, cieli, rivestimenti interni ed esterni, etc.), bloccate (bulloni, cuscinetti,
ingranaggi,etc) e per facilitare la riparazione di ammaccature da grandine. Indicato per
la carrozzeria, garantisce un grande risparmio nei tempi di intervento. Regola in modo
intelligente e completamente automatico (Smart Power) la propria intensita attraverso
un innovativo sistema a microprocessore DynamicCheck. In pochi secondi, sfruttando

il principio dell'induzione elettromagnetica, € in grado trasferire in modo localizzato

Power

Revolutionary!

Protection Rivoluzionario!

Activation

OQUICK & EASY
SMART
AUTOMATIC

ﬁlﬁ'\#ﬁéﬁg STANDARD mod. STANDARD STANDARD mod. DELUXE OPTIONAL
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® Sistema de calentamiento de induccion que se propone como la solucién inteligente para
agilizar y simplificar las operaciones de remocion en los vehiculos de partes encoladas
(vidrios, lunetas, plasticos, pegatinas, techos de los vehiculos, revestimientos internos
y externos, etc.) o blogqueadas (pernos, rodamientos, engranajes, etc.) y para facilitar
la reparacion de abolladuras causadas por €l granizo. Especialmente indicado para la
carroceria, garantiza un gran ahorro en los tiempos de intervencion. Regula de forma
inteligente y completamente automética (Smart Power) su intensidad a través de un
novedoso sistema de microprocesador DynamicCheck. En pocos segundos, explotando
el principio de la induccion electromagnética, puede transferir de forma localizada
(Smart Protection) una gran cantidad de calor, evitando dafar vidrio, goma, plastico y
superficies pintadas de la zona interesada y de las zonas circunstantes.
Para la maxima practicidad y la méxima seguridad del operador, se activa
automaticamente (Smart Activation) cerca de la zona donde operar. Caracteristicas:
control inteligente con sistema DynamicCheck ¢ panel digital userfriendly » modalidad
automatica y manual ¢ sefalizacion de la activacion y funcionamiento correcto
* control de pulsador para el Super Remover y Glass Genius ¢ control de pedal.

© Dieses induktive Erhitzungssystem ist eine intelligente Losung zum schnellen und
einfachen Entfernen von angeklebten Fahrzeugteilen (z.B.: Glas, Heckscheiben,
Kunststoffteile, Aufkleber, Fahrzeughimmel, Innen- und AuRenverkleidungen) oder
von anderweitig befestigten Fahrzeugteilen (z.B.: Bolzen, Lager, Zahnrader) und zum
Erleichtern die Reparatur von Beulen durch Hagel verursacht. Das besonders fiir
die Karosserie geeignete System spart samtlicher Vorgange viel Arbeitszeit. Er regelt
intelligent und vollautomatisch (Smart Power) seine Intensitét dber das innovative
Mikroprozessorsystem ,DynamicCheck”. In wenigen Sekunden Uibertragt er nach dem

SMART INDUCTOR 5000

Prinzip der elektromagnetischen Induktion auf eine Stelle begrenzt (Smart Protection) eine
groBe Warmemenge und vermeidet so die Beschadigung von Glas, Gummi, Plastik und
lackierten Oberflachen des betroffenen sowie der umliegenden Bereiche. Aus praktischen
Griinden und zur Sicherheit des Bedieners wird er in der Nahe des Arbeitshereiches
automatisch aktiviert (Smart Activation). Eigenschaften: intelligente Steuerung durch das
System ,DynamicCheck” ¢ bedienerfreundliche Digitaltafel  automatischer und manueller
Betrieb ¢ Signalgebung bei Aktivierung und einwandfreiem Betrieb ¢ Tastensteuerung fiir
Super Remover und Glass Genius * Pedalsteuerung.

® CyicTemMa VHOYKLIMOHHOTO HarpeBa, SBNAIOLLAsCA UHTENNEKTYaNbHbIM PELLEHIEM, MO3BOASIOLLUM
YCKOPUTb 1 YNPOCTUTb CHSTIE MPUKNEEHHbIX YacTei (CTEKOM, 3aJHero cTekna, Aetanei 13
nnacTMacchl, Hakneek, BHYTPEHHEN 1 Hapy)KHOM OBLUIMBKIA 11 T.f1.) WK 3aCTPSBLUNX AeTanei
(60NThI, MOAWMMHIKIA, LIECTEPHIA 1 T.A.) 1 YTIPOCTUTb PEMOHT BMATMH, OCTABNEHHBIX FPaaoM.
B 0cOBEHHOCTY MCTONb30BaHME 3TO CHCTEMA PEKOMEHAYETCS MPY MPOBEAEHNN KY30BHbIX
paboT, OHa MO3BONSET CIKOHOMITL 3HAUUTENbHOE KONMUECTBO BPEMEHI. VIHTenneKTyasnbHas n
MONHOCTbIO aBTOMATIYecKas cucTema ynpasneHus (Smart Power) perynupyet BbIXomHYI0 MOLHOCTD
NPV NOMOLLW HOBATOPCKOIA CUCTEMbI C MUKPOMPOLLECCOPHbIM YripaBnenueM ,DynamicCheck”.
CunTaHHbIe CEKYHfbI, UCTOMb3yst MPUHLMM 3NIEKTPOMArHUTHON MHAYKLNM, CUCTEMA MOXET
nokanuaoBaHo (Smart Protection) nepepatb 6oMbLLIOE KOMMUECTBO TEMNA, UTO MO3BOMSET M3bexXaTb
NOBPEXMEHIN CTEKNa, AeTasel U3 PesitHbl U MiacTMacChl, a Takke KpalleHblX NOBEpPXHOCTEN Kak
B 30He NpOBeNEeHMs paboT, Tak 1 Bokpyr Heé. [na obecneyeHns MakcManbHOM MPakTUYHOCTY 1 B
Lienax 6e3onacHocTI onepaTopa, C1CTeMa BKMlouaeTcs asTomariuecku (Smart Activation) B6nmau
paboyeli 30Hbl. XapaKTepuUCTIKIA: UHTENNEKTYasbHbI/ KOHTPOMb, 06ECIEUNBAEMbIA CUCTEMON
,DynamicCheck® ® ynobHas ans nonb3osatens LdpoBas naHesb ® aBToMaTuecKuii 1 py4HON
peXuMbl paboTbl © UHAVKATOP BKMIOYEHIA 1 NMPaBUIbHOI paboTbl ¢ KHOMKA MpUcnocobneHns ang
Super Remover n Glass Genius® neganb.

THE SMART WAY TO REMOVE & REPAIR

HEAT TWISTER
cod. 801412

GB Bolts, I
Nuts

® Screws,
Bearings

©® Hooks,
Tie-rods

©® Hinges,
Gears

Bulloni,

Dadi

® Viti,
Cuscinetti

® Ganci,
Tiranti

® Cardini,

Ingranaggi

® Vis,

METAL RELEASER

F Boulons,
Ecrous

Roulements

® Crochets,
Tirants

® Charniéres,
Engrenages

CONSUMABLES:
VERTICAL

%

kit 2 Twister 10V M8/M10
cod. 801413

kit 2 Twister 14V M12/M14
cod. 801414

kit 2 Twister 18V M16/M18
cod. 801415

HORIZONTAL:
kit 2 Twister 10H M8/M10
cod. 801416
kit 2 Twister 14H M12/M14
cod. 801417
kit 2 Twister 18H M16/M18
cod. 801418

kit 2 Twister Wires
cod. 801419

E Pernos,
Tuercas

® Tornillos,
Rodamientos

® Ganchos,
Tirantes

D Bolzen,
Muttern

® Schrauben,
Lager

©® Haken,
Streben

® Tirangeln,
Zahnrader

RU' BonTbl,
Fankn

® BUHTLI,
MoawmnHnKn

® Kpioku,
Taru

©® Llandbl,
CuenneHus

® Goznes,
Engranajes

. Facilitates the repair of hail dents.

@ It works on hail dents
without removing the paint.

© Repariert Hagelbeulen,
ohne den Lack anzugreifen.

@ Agit sur les bosses
provoquées par la gréle sans
elever la peinture.

@ Ycrpansiite BMSTUHBI, He
nepekpaLLBas npu 3Tom
petanu.

@ Actuia en las abolladuras
por granizo sin necesidad
de remover la pintura.

© Agisce sulle
ammaccature da grandine
senza sverniciare.

WONDER PEN

10



SMART INDUCTOR 5000

Z’E TELWIN

B Removes glass without preparation time and work.

(Ge] Quick removal of glass on parts @ Enlevement rapide de vitre sur (D) Bequemer Ausbau von den

to be painted. ® Removal of
glasses with great amount of
sealant (eg. Vans). ® Allows the
reuse of glass with builtin seal.

© Rapida rimozione di vetri su
parti da verniciare. ® Efficace
rimozione di vetri anche con
maggiore quantita di sigillante
(es. Furgoni). ® Permette il
riutilizzo di vetri con guarnizione
incorporata.

SUPER REMOVER

@ Acts in a localized way
protecting the painted parts.
® Patented tool for precise
intervention on the corners.
o[t allows the reuse of glass
with builtin seal.

GLASS GENIUS

0 Agisce in maniera localizzata
salvaguardando le parti
verniciate ® Utensile brevettato
per la massima precisione
d’intervento sugli angoli.
® Permette riutilizzo di vetri
con guarnizione incorporata.

.. Removes in a few seconds protections and exterior trims.

des parties a peindre.

® Enlévement efficace de vitres
méme si elles ont beaucup de
colle (ex. Fourgons). ® Permet la
réutilisation de vitres

avec garnitures incorporée.

(£ ) Rapida remocion de vidrios en
partes que tienen que pintarse.
® Remocion efectiva de vidrios
incluso con mayor cantidad de
sellador (p.e. Furgonetas).
® Permite el reuso de vidrios

con junta incorporada.

@ Agit de maniére localisée en
préservant les parties peintes.
@ Qutil breveté pour une trés
grande précision d'intervention
suer les angles. ® Permet la
reutilisation de vitres avec
garniture incorporée.

G Actuia de forma localizada,
salvaguardando las partes
pintadas. ® Herramienta
patentada para la maxima
precisionde intervencion en los
angulos. ® Permite el reuso de
vidrios con junta incorporada.

Glassscheiben flir Lackierarbeit.

® Wirksame Entfernung von Scheiben
unabhangig von der Dichtungsstarke
(PKW sowie NFZ). ® Gestattet die
Wiederverwendung von Scheiben mit
eingebauter Dichtung.

D BbiCTpbI IEMOHTaX CTeKon ¢
OKpaLLMBaeMbIX YacTelt. ® SPOEKTVBHbIN
[IEMOHTaXK CTEKOM TaKkxe B Cryuae
MOBbILLIEHHOTO KOMNYEeCTBa repmeTka
(Hanp. dyproHbl). ® [03B0NSET NOBTOPHO
1Cronb30BaTh CTeKsa co
BCTPOEHHbIM YIOTHEHNEM.

(D) Warmenentwicklung nur im
Arbeitsbereich zum Schutz der
lackierten Teile. ® Patentierter
Prazisionsscheibenaufloser. Wirkt
auRerst prazis bis in die Ecke.
® Ermoglicht die Wiederverwendung
von Scheiben mit eingebauter Dichtung.

@ OBecneusaer nokanusosarHoe
BO3[EVICTBIE, 3aLLMLLIAA OKPaLLEHHbIE
yacTn. ® 3anaTeHToBaHHOe
MpuCrocobieHe A MakCUMasbHO
TOUHOM PaboTbl B yrriax. ® [Mo3sonser
TMOBTOPHO MCTONb30BATH CTEKNA CO
BCTPOEHHbIM YM/IOTHEHUEM.

@ Anti-Gravel protections
® Protective films
® Exteriors trims

o Rivestimenti anti-ghiaia
® Pellicole protettive
® Rivestimenti esterni

SUPER REMOVER

@ Revétements anti-gravillon

® Pellicules de protection
® Revétements externes

G Revestimientos antigravilla
® Peliculas de proteccion
® Revestimientos externos

B Detaches easily any adhesive and glued part.

@ Sschutzverkleidungen gegen
Steinschlag

® Schutzfolien

® AufBenverkleidungen

@ O6wmeka ona sawuTsl o7 rpaBsus
@ 3alluTHbIe NNEHKN
® BHellHsaa 0bliuBKa

@ Adhesives @ Autocollants © Aufkleber
® Graphics, Logos ® Graphismes, Logos ® Schriftzlige, Logos
® Labels e Etiquettes ® Etiketten
® Data Tables ® Plaguettes de données ® Typenschilder
’1 ® Mouldings ® Moulures ® Zierleisten
K ® Side plastics ® Plastiques Latéraux
r © Adesivi © Adnesivos @ Haxneitkn
® (Grafica, loghi ® Grafica, Logotipos
PAD INDUCTOR ® FEtichette ® Etiquetas ® 3TUKETKM
® Targhe Dati ® Placas de Datos ® Tabnuuku ¢ gaHHbIMU
® Modanature ® Molduras ©® MonguHru

® Plastiche laterali

. Fit to operate in many other removal operations.

® Plasticos laterales

® Seitliche Kunststoffelemente

® [paduueckrie anemeHTbl, Jlorotunbi

® PacrionoxeHHble cOoKy AeTanm
13 niacTMaccl

@ Glass roofs

® [nterior trims

® Sealants

® Vinyl roofs

® Fluid threadlocker

© Cicli delle vetture
® Rivestimenti interni
® Sigillanti

® Tetti in vinile

® Liquido frenafiletti

@ Toits des voitures

® Revétements internes

® Mastics

® Toits en vinyle

® Liquide de blocage des filets

© Techos de los vehiculos

® Revestimientos internos
® Selladores

® Techos de vinilo

® | jquido frenaroscas

(D) Fahrzeughimmel

® [nnenverkleidungen

® Dichtungsmittel

® Vinyldacher

® Gewindesicherungsmittel

(RU] Kpbiliy aBToMaLLH

® BHyTpeHHsa 0bLLMBKa

® [epmeTyK

® BUHMMOBbIE KPbILLN

® Kren ans pe3bboBbiX COeavHEHNN




Technomig Dual Synergic:
One Touch Regulation!

Set the material thickness and start welding!

Imposta lo spessore del materiale ed inizia a saldare!
Programmez |'épaisseur du matériel et commencez a souder! -
iConfigura el espesor del material y empieza a soldar! inverter
Einfach die Materialstarke einstellen und mit dem Schweien beginnen!

YcTaHoBM TOMWMHY MaTepuana 1 npucTynn K ceapke! Synergy

PROFESSIONAL

. It's like welding an endless electrode.

. Quality welds on steel, stainless steel, aluminium.

. Excellent in body shops on galvanized panels.

. Pre-set synergy curves for various gases and materials.
. Easy to use, compact and light.

. Welding seam that can be shaped as required.

1
2
3
4
5
6
1. E come saldare con un elettrodo senza fine.

2. Saldature di qualita su acciaio, inox, alluminio.
3.
4
5
6
1
2
3
4

Ottime in carrozzeria su lamiere galvanizzate.

. Curve sinergiche predisposte per vari gas e materiali.
. Semplici ed immediate da usare, compatte e leggere.
. Un cordone di saldatura modellabile a piacere.

. C’est comme souder une électrode sans fin.
. Soudages de qualité sur acier, inox, aluminium.
. Excellents en carrosserie sur des toles galvanisées.

. Courbes synergiques prédisposées pour différents gaz et
différents matériaux.

5.
6.

01
. Soldaduras de calidad en acero, acero inoxidable, aluminio.
. Optimas en carroceria en chapas cincadas.

. Curvas sinérgicas preparadas para varios gases y

Simples a utiliser, compacts et légers.
Cordon de soudage moulable a volonté.

Es como soldar un electrodo sin fin.

materiales.

. Simples de usar, compactas y ligeras.
. Cordon de soldadura moldeable a placer.

. Es ist wie das Schweifen einer Endlos-Elektrode.
. Qualitatsschweiungen auf Stahl, rostfreiem Stahl, Aluminium.
. Ausgezeichnete Ergebnisse im Karosseriebereich auf

verzinkten Blechen.

4. Vorgegebene Synergiekurven fur verschiedene Gase und

Werkstoffe.

5. Bedienungsfreundlich, kompakt und gewichtsarm.
6. Schweifdnaht nach Belieben verformbar.

@ 1. 310 HanomuHaeT cBapky 6ECKOHEUHbIM 3MEKTPOOM.

2. KauecTBeHHas cBapka ctanu, Hep)kaselowei cranu,
anioMnHmA.

3. MpeBocxoaHble pe3ynbTaTbl NPy NPOBEAEHNN KY30BHbIX
paboT C OLMHKOBAHHbIMW fINCTaMU.

4, MpepBapuTenbHO 3agaHHbIX CNHepreTn4YeCcKnx KpnBbix
OJ19 pas3finyHbIX ra3oB 1 MaTepunasos.

5. npOCTbI B MUCMOSb30BaHNN, KOMMNaKTHble U Nerkne.

6. PerynvpoBka cBapHOro LBa o Ballemy
dopmoBOUHON.




& rwin  TECHNOMIG 180 DUAL SYNERGIC EURO

® Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA and TIG-DC LIFT mod.215),
inverter wire welding machines. Technomig Dual Synergic is confirmed as the perfect
solution for a wide range of applications, from maintenance to installation and
interventions in body shops, because of its flexibility and the different materials it can
weld (steel, stainless steel, aluminium) or braze weld (galvanized sheet). They stand out
because they are easy and quick to set: thanks to the ONE TOUCH technology, all you
have to do is adjust the material thickness and start welding. The intelligent and automatic
control of the arc, moment by moment, maintains high welding performance in all working
conditions, with different materials and/or gases.
The operator can also intervene manually along the arc length: this adjustment means the
weld seam can be modified according to the welder’s style. The ONE TOUCH LCD graphic
display (mod. 210, 215) allows for a better reading of all welding parameters. Lightweight
and very compact, Technomig can be moved around easily in all intervention areas, both
indoors and outdoors.
Synergic curves: 10 (mod. 180), 17 (mod. 210, 215).

STANDARD OPTIONAL

® Saldatrici inverter a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING controllate a microprocessore (MMA
e TIG-DC LIFT mod.215). La flessibilita di utilizzo e i diversi materiali saldati (acciaio,
acciaio inox, alluminio) o saldobrasati (lamiere galvanizzate) confermano Technomig Dual
Synergic come una ottima soluzione in una larga varieta di campi di applicazione, dalla
manutenzione, alla installazione, agli interventi in carrozzeria.
Si distinguono per la grande semplicita e rapidita di impostazione: grazie alla tecnologia
ONE TOUCH ¢ sufficiente regolare lo spessore del materiale per iniziare a saldare. Il
controllo intelligente ed automatico dell’arco, istante per istante, manterra performance
in saldatura elevate in tutte le condizioni di lavoro, con materiali /o gas diversi. E'
inoltre possibile intervenire manualmente sulla lunghezza dellarco: tale regolazione
permettera di modificare la forma del cordone di saldatura in base allo stile del saldatore.
|| display grafico ONE TOUCH LCD (mod. 210, 215) consente una migliore lettura di tutti i
parametri di saldatura. Basso peso e massima compattezza assicurano inoltre una facile
trasportabilita in tutti i luoghi di intervento, sia in interno che esterno.
Curve sinergiche: 10 (mod. 180), 17 (mod. 210, 215). .m

inverter

N
Synergy
Al

Technomig 180 Dual Synergic
cod. 816051

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 81+82

f-N MMA - MIG/MAG STEEL KIT STEEL KIT GAS STAINLESS ALUMINIUM KIT BRAZING WIRE NAIL WELDING KIT  ARCTIC TROLLEY
v’ TIG MASKS - GAS - - GAS - CONNECTION KIT STEEL KIT (
2,5m TW180 Throwaway Bottle  Refillable Bottle Throwaway Bottle /*," b
[0 180 @ 742605 A‘& - #
3m MT15 -8 2
[ 180 EURO ; Q @ a [@ 802034
@ 742180 ! O F i 802032 ‘ A ‘
TRIBE 17 :.\J il o Refillable Bottle IR | Use steel gas  MIGMAG TORCHES
0,6=0,9 g 1 ‘o - accessories
] 7225%71 Automatic "'"'\"‘:/ — W—— R ! ,/\
: G m180ms02036  J08MMOSkE - on o ~
g OTHER MASKS m180EUR0 CuSLE802495 gy ppg
Pag. 85 [@ 802147 @ 802148 802708 802037 [ 802115 CuAl, @ 802496 [ 742181 [ 803059
% % % H =
ETETEEEE 6 O O B = o® e
EN609741 EN 609741
V (50-60Hz) A A \ A KW A 1/cos @ mm mm kg
Technomig 180 230 140 12 16 08 06 08 08 pol
. 816054 30+170 80 60 ’ 16 . s 08 > 0,8 IP23  240W 121
Dual Synerg|c EURO 1 ph 20% 24 3,8 0,7 0,8 1 12 360 H
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Postes de soudage inverter a fil MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA et TIG-DC LIFT
mod.215), contrélés par microprocesseur. La flexibilité d'utilisation et les différents
matériaux soudés (acier, acier inox, aluminium) ou soudo-brasés (toles galvanisées)
confirment Technomig Dual Synergic comme une excellente solution pour une large
variété de domaines d'application allant de I'entretien, a I'installation en passant par
les interventions en carrosserie. Ces modéles se distinguent par leur grande simplicité
et rapidité de programmation: grace a la technologie ONE TOUCH, il suffit de régler
|'épaisseur du matériel pour commencer a souder. Le contréle intelligent et automatique
de I'arc, instant aprés instant, permet de conserver des performances élevées en
soudage dans toutes les conditions de travail, avec des matériaux et/ou des gaz divers.
II'est en outre possible d’intervenir manuellement sur la longueur de I'arc: ce réglage
permet de modifier la forme du cordon de soudage en fonction du style du soudeur.
L'afficheur graphique ONE TOUCH LCD (mod. 210, 215) permet une meilleure lecture de
tous les paramétres de soudage. Poids réduit et trés grande compacité assurent en outre
une facilité de transport dans tous les lieux d'intervention, qu'ils soient a I'intérieur ou a
I'extérieur. Courbes synergiques: 10 (mod. 180), 17 (mod. 210, 215).

OPTIONAL

MMA - MIGéMAG MIG-MAG TORCHES
TIG MASK

STEEL KIT - GAS

GAS
Refillable Bottle ~ CONNECTION KIT

3am MT15 :, Refillable Bottle
742180 Q L
)
JAGUAR Wy, [ 802148 @ 802708
0,6+0,8mm [@ 802779 -,
@ 722019 Throwaway Bottle Throwaway Bottle

®

S

[ 802147

JAGUAR FIRE 4m MT15
[@ 802807 [@742181

[ 802032

TECHNOMIG 210 DUAL SYNERGIC

® Soldadoras inverter de hilo MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA y TIG-DC LIFT mod.215),
controladas con microprocesador. La flexibilidad de uso y los diferentes materiales
soldados (acero, acero inoxidable, aluminio) y soldados con bronce y plata (chapas
galvanizadas) confirman Technomig Dual Synergic como una solucion 6ptima en una gran
variedad de campos de aplicacion, desde el mantenimiento a la instalacion, hasta las
intervenciones en los talleres de carroceria.
Estos modelos se caracterizan por la gran sencillez y rapidez de configuracion: gracias
a la tecnologia ONE TOUCH es suficiente regular el espesor del material para empezar
a soldar. El control inteligente y automatico del arco, instante por instante, mantendra
prestaciones de soldadura elevadas en todas las condiciones de trabajo, con materiales
y/o gases diferentes. Ademas es posible intervenir manualmente en la longitud del arco:
esta regulacion permitira modificar la forma del cordén de soldadura en funcion del estilo
del soldador. El display grafico ONE TOUCH LCD (mod. 210, 215) permite una lectura
mejor de todos los parametros de soldadura. Un bajo peso y la maxima compactibilidad
ademas aseguran una facil transportabilidad a todos los lugares de intervencion, tanto
bajo techo como al aire libre. Curvas sinérgicas: 10 (mod. 180), 17 (mod. 210, 215).

DR 2

NEW

inverter

CONSUMABLES:
MIG-MAG Pag. 81:82

STAINLESS ALUMINIUM KIT BRAZING WIRE GLOVES ARCTIC TROLLEY
STEEL KIT
e ‘ Q a [ 802673
" J Use steel gas NAIL WELDING KIT
ol accessories
- - ,_,"(;

@ 0,8mm 0,8kg Pl
CuSi,[@ 802495 o £

[ 802037 [ 802115 CuAl, @ 802496 [ 802034 @ 803059

% % % ] -
Tecunca: unrvcremsnics [ V. B B BT U o
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A \ A kW 1/cos @ mm mm kg
Technomig 210 230 . 180 15 2 08 06 08 08 08 08 aeulL
Dual Synergic 816052 1 ph 20+200 20% 100 60 30 5 0,6 1 1 1 12 1 P23 %é%\'l-\ll 12,3
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© Mikroprozessorgesteuerte Drahtschweifgerate MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA und
TIG-DC LIFT mod.215), mit Invertertechnik. Die flexiblen Einsatzmdglichkeiten und
diverse verarbeitbare Schweiwerkstoffe (Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium) oder
Schwei3lotwerkstoffe (galvanisierte Bleche) qualifizieren Technomig Dual Synergic als
ideale Losung in einer groen Bandbreite von Anwendungsfeldern, die von der Wartung
Uber die Installation bis hin zu Karosseriearbeiten reichen. Diese Modelle zeichnen sich
durch sehr einfache und schnelle Einstellungsmaglichkeiten aus: Um mit dem Schweifen
Zu beginnen, reicht es dank der Technologie ONE TOUCH, die Materialdicke einzustellen.
Die intelligente und automatische Steuerung des Lichtbogens halt zu jeder Zeit die
ausgezeichneten Schweileistungen unter samtlichen Betriebsbedingungen mit diversen
Werkstoffen und Gasen aufrecht. AuRerdem kann die Lichtbogenlange manuell verstellt
werden, um die Form der Schweinaht an den Arbeitsstil des Schweienden anzupassen.
Auf dem Grafikdisplay ONE TOUCH LCD (mod. 210, 215) lassen sich samtliche
Schweifiparameter deutlicher ablesen. Ein geringes Gewicht und auferst geringe
Abmessungen stellen zudem sicher, dass sich das Gerat leicht an alle Arbeitsstatten im
Innen- und AuBenbereich transportieren lasst. Synergiekurven: 10 (mod. 210, 180), 17
(mod. 215).

TECHNOMIG 215 DUAL SYNERGIC

EW

® [pOBONOYHbIA NHBEPTOPHBINA CBapoyHbI annapatsl MIGMAG/FLUX/BRAZING (MMA

1 TIG-DC LIFT mop. 215), ¢ MMKPOMPOLIECCOPHBIM YrpaBneHnem. [MoKocTb npu
MCMONb30BaHMN U CMOCOBHOCTb MPOBOAWTL CBAPOYHblE PaboTbl Ha MaTepuanax
pa3nnuHbIX TUMOB (CTalb, HEPXXaBeIoLLas CTalb, aMOMUHWIA) UN CBAPOYHO-MasbHbIE
paboTbl (Ha ranbBaHM3MPOBaHHbIX NucTax) aenatot Technomig Dual Synergic
BENNKONENHbIM PELLEHNEM AS LIMPOKOTO CMIEKTPa MPUMEHEHWIA, OT 06CMyXMBaHIA [0
MOHTaXHbIX 11 KY30BHbIX pabor.

3T annapatbl OTMYAKTCA NPOCTOTO 11 CKOPOCTBIO HACTPOIAKIA: Bnarofaps TEXHONOrm
ONE TOUCH fi0cTaTouHO yCTaHOBUTb TOMLLMHY MaTepuana, Ytobbl MPUCTYMUTb K
cBapke. VHTennexTyasnbHblii 11 aBTOMATUYECKIAN KOHTPOMb yru B M1t060i MOMEHT
00ecrneurBageT BbICOKYI0 9$HEKTUBHOCTb CBAPKM BO BCEX PABOUMX YCHOBUSX MU
1CMONb30BaHNM Pa3NIMYHbIX MaTepranos u/unu ra3os. Kpome Toro, ANMHY Ayrit MOXHO
perynunpoBarb BPyYHYI0: 3Ta PerynupoBka Mo3BongeT U3MEHATb GOpMy CBAPHOTO LLBA

B 3aBMCUMOCTM OT CTUNS paboThl cBapLLMKa. Ipaduyeckuit aucnneir ONE TOUCH LCD
(mog. 210, 215) ynpoLLaeT cunTbiBaHMe BCEX NapamMeTpoB cBapkil. Hebomblu ol BeC 1
KOMMaKTHast KOHCTPYKLMS 06eCneuBatoT MpoCTOTy TPAHCMOPTUPOBKM BHE 3aBUCIMOCTIA
OT MecTa NpoBefeHIs paboT, kak BHYTPY, TaK 11 BHE nomeLLeHui. CHepreTnyeckux
kpubix: 10 (mog. 180), 17 (mog. 210, 215).

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

1777\ SweErey

TECHNOMIG 215 DS WITH OPTIONAL TROLLEY

STANDARD ¢ OPTIONAL
MMA - MI%MAG MIG-MAG TORCHES ~ STEEL KIT - GAS GAS STAINLESS TROLLEY BRAZING WIRE GLOVES MMA WELDING KIT
i, TIG MASK Refillable Bottle ~ CONNECTION KIT EEL KIT
am  MT15 i Refillable Bottle
742180 O $ & >
s oy @802673 16 mm*3+2m DX25
g VQ'ATS'.‘SE ; ,\\ 5802148 B 802037 803075 [ 801096
e N s Throwaway Bottle  Throwaway Bottle  ALUMINIUM KIT Use steelgas  NALWELDINGKIT  TIG WELDING KIT
Q accessories ( A
P! L 95 ol o
= h =, g : @ 0,8mm 0,8kg 7 ’ Q
Iy ) AR ] L i ) - 3 =
@ ’Aﬁgé R am 15 S il e CuSi,B 802495 ¢ . -
@ 802807 @ 742181 [@802147 [@ 802032 [@ 802115 CuAl, @ 802496 [ 802034 [@ 801097

ENG09741 EN 609741

CEGEHEOERGOEEEEE QM
A A \% A kW mm mm mm

V (50-60Hz)

230
1 ph

180
20%

Technomig 215

Dual Synergic 816053

20+220

105 62

1/c0s @ kg
620 L
16 2,6 0,86 0,6 08 0,8 1,6
31 5,2 0,7 1 08 1 12 08 4 P23 ig(())\ll-lv 22




Z/\& TELWIN

® Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/
TIG DC-Lift inverter multiprocess welding machine. It is
particularly suitable for use in body shops and allows the
immediate use of three different torch types: two traditional
mig torches and one spool gun. This feature enables the

user to work directly on different materials without any need
to change the torch or the wire spool and this confirms
Technomig 223 Treo to be the unique solution for any repair
or maintenance needs. Besides welding of stainless steel,
the traditional mig torches are suitable also for welding steel
and HSS high strength steels. The spool gun torch, instead, is
specific for aluminium welding and mig-brazing of galvanized
sheets even when working far away from the generator.

The quick SYNERGIC regulation of the welding parameters,
thanks to the ONE TOUCH LCD SYNERGY technology, makes
this product easy to use. The intelligent and automatic control
of the arc, moment by moment, maintains high welding
performance in all working conditions, with different materials
and/or gases. The operator can also intervene manually along
the arc length: this adjustment means the weld seam can

be modified according to the welder’s style. The ONE TOUCH
LCD graphic display allows for a better reading of all welding
parameters.

Main features: 17 synergy curves available ¢ visualization on
LCD display of voltage, current, welding speed ¢ regulation

of: wire speed up slope, electronic reactance, burn-back time,
post gas ¢ choice of 2/4 times, spot operation ¢ thermostatic,
overvoltage, undervoltage, overcurrent, motorgenerator (+/-
15%) protections.

Complete with 2 MIG-MIG torches.

NEW

Il
in\lerteo—ui

et

NO GAS

SPOOL GUN M6

B e

[ 223 + Spool Gun

MMA - MIGgMAG
TIG MASK

® Saldatrice inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/

MMA/ TIG DC-Lift controllata @ microprocessore. E’
particolarmente indicata in carrozzeria e permette I'utilizzo
immediato di tre diverse torce, due mig tradizionali ed una
spool gun. Questa caratteristica consente I'intervento diretto
su diversi materiali senza effettuare cambi di torce e bobine
filo, confermando Technomig 223 Treo la soluzione unica per
tutte le esigenze di riparazione e manutenzione. Le torcie
mig tradizionali sono dedicate alla saldatura dell’acciaio,
degli acciai ad alta resistenza HSS oltre che dell’acciaio inox,
mentre la torcia spool gun & specifica per I'alluminio e la
saldobrasatura di lamiere zincate, anche a lunga distanza dal
generatore.

La rapida regolazione SINERGICA dei parametri di saldatura,
grazie alla tecnologia ONE TOUCH LCD SYNERGY, rende il
prodotto molto semplice da usare. Il controllo intelligente

ed automatico dell’arco, istante per istante, manterra
performance in saldatura elevate in tutte le condizioni di
lavoro, con materiali e/o0 gas diversi. E’ inoltre possibile
intervenire manualmente sulla lunghezza dell’arco: tale
regolazione permettera di modificare la forma del cordone

di saldatura in base allo stile del saldatore. Il display grafico
ONE TOUCH LCD consente una migliore lettura di tutti i
parametri di saldatura. Caratteristiche: 17 curve sinergiche
predisposte - visualizzazione su dislay LCD di tensione,
corrente, velocita di saldatura ¢ regolazioni: rampa di salita
del filo, reattanza elettronica, tempo di bruciatura finale

del filo (burn back), post gas ¢ selezione funzionamento
2/4 tempi, spot e protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente, motogeneratore (+/- 15%).
Completa di 2 torce MIG-MIG.

OPTIONAL

TECHNOMIG 223 TREO SYNERGIC

Poste de soudage inverter, multiprocess MIG-MAG/FLUX/
BRAZING/MMA/ TIG DC-Lift contrdlé par microprocesseur.
Particulierement prévu pour les applications de carrosserie,
permet I'utilisation immédiate des trois différentes torches,
dois mig torches traditionnelles et une spool gun. Cette
caractéristique permet une intervention directe sur différents
matériaux sans besoin de remplacer torche et bobine de fil,
Technomig 223 Treo se confirme ainsi comme une solution
unique en son genre pour toutes les exigences en matiére
de réparation et d’entretien. Les torches mig traditionnelles
sont prévus pour le soudage de I'acier, des aciers a haute
résistance HLE, ainsi que pour I'acier inox. La torche spool
gun est spécifiquement congue pour I'aluminium et le
soudo-brasage des toles galvanisées aussi a une distance
importante du générateur.

Le réglage rapide SYNERGIQUE des parameétres de soudage,
grace a la technologie ONE TOUCH LCD SYNERGY, rend

le produit trés simple a utiliser. Le contrdle intelligent et
automatique de I'arc, instant aprés instant, permet de
conserver des performances élevées en soudage dans
toutes les conditions de travail, avec des matériaux et/

ou des gaz divers. |l est en outre possible d’intervenir
manuellement sur la longueur de I'arc: ce réglage permet de
modifier la forme du cordon de soudage en fonction du style
du soudeur. L'afficheur graphiqgue ONE TOUCH LCD permet
une meilleure lecture de tous les parameétres de soudage.
Caractéristiques: 17 courbes synergiques prédisposées ©
affichage sur écran ACL de tension, courant de soudage,
rapidité du fil * réglages: croissance de la vitesse du fil,
réactance électronique, temps de brdlure finale du fil (burn—
back), post gaz  sélection fonctionnement 2/4 temps,
spot ¢ protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,

:urcourant, rgotoginer?\”(ﬁgr I\(IIJZ\/G 15%).
ourni avec 2 torches 2 b m
-~
mnverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

SPOOL GUN M6

@ o '“
A

STAINLESS
STEEL KIT

ALUMINIUM KIT

BRAZING WIRE

JAGUAR @ 722119 m223 @ 802407 @ ‘
@ 802779
GLOVES SPOOL GUN K4 N - Use steel gas
. P R accessories
‘ @ 0,8mm 0,8kg
JAGUAR FIRE CuSi, @ 802495
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recuon oussacrenisios ool v, A D o
EN60974-1 EN 609741
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Technomig 223 Treo
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ynergic. 250 0:220 289 105 62 16 26 08 06 o5 08 08 g 16 po3 aow
Technomig 223 Treo e R 8 " ' g 950H 48,8

Synergic+Spool Gun
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® Soldadora inverter, multiproceso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/
TIG DC-Lift controlada con microprocesador. Esta especialmente
indicada en carroceria y permite la utilizacion inmediata de tres
sopletes diferentes, dos tradicionales y uno spool gun. Esta
caracteristica permite la intervencion directa en diferentes
materiales sin efectuar cambios de sopletes de bobinas de
hilo, confirmando que Technomig 223 Treo es la solucion ideal
para todas las necesidades de reparacién y mantenimiento. Los
sopletes mig tradicionales estan dedicados a la soldadura del
acero, de los aceros de alta resistencia HSS, mas alla de que del
acero inoxidable; mientras que el soplete spool gun es especifico
para el aluminio y la cobresoldadura de chapas cincadas incluso
a larga distancia del generador.
La rapida regulacion SINERGICA de los pardmetros de soldadura
gracias a la tecnologia ONE TOUCH LCD SYNERGY, vuelve el
producto muy simple de usar. El control inteligente y automatico
del arco, instante por instante, mantendra prestaciones de
soldadura elevadas en todas las condiciones de trabajo, con
materiales y/o gases diferentes. Ademds es posible intervenir
manualmente en la longitud del arco: esta regulacién permitira
modificar la forma del cordén de soldadura en funcion del estilo
del soldador. El display grafico ONE TOUCH LCD permite una
lectura mejor de todos los parametros de soldadura.
Caracteristicas: 17 curvas sinérgicas preparadas ¢ visualizacion
en display LCD de tension, corriente de soldadura, velocidad
del hilo « regulaciones: rampa de subida de hilo, reactancia
electronica, tiempo de quemado final del hilo (burn-back),
post gas ¢ seleccion funcionamiento 2/4 tiempos, spot ¢
proteccidnes termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-
corriente, motogenerador (+/- 15%).
Equipado con 2 antorchas MIG-MAG. )

® Mikroprozessorgesteuertes, MIG-MAG/FLUX/LOTEN/MMA/WIG
DC-Lift mltiprozess Schweigerat, mit Invertertechnik. Besonders
fUr Anwendungen im Karosseriebau geeignet und jederzeit sofort
mit drei Brennern einsatzbereit, namlich zwei traditionellen MIG-
Brennern und einer Spoolgun. Dadurch kdnnen ohne Wechsel des
Brenners und der Drahtspule verschiedene Werkstoffe bearbeitet
werden. Technomig 223 Treo ist somit die einzige Losung fiir alle
Reparatur- und Wartungsanforderungen. Die traditionelle MIG-
Brenner dienen zum Schweif3en von Stahl und hochfesten HSS-
Stéhlen als auch von Edelstahl, wahrend der Spoolgun-Brenner
zum Aluminiumschweifen und Schweilléten verzinkter Bleche—
auch in groRerer Entfernung zum Generator - ausgelegt ist.
Durch die zligige, SYNERGISTISCHE Einstellung der
Schweiparameter, dank der Technologie ONE TOUCH LCD
SYNERGY, ist das Produkt auerst bedienungsfreundlich. Die
intelligente und automatische Steuerung des Lichtbogens halt
zu jeder Zeit die ausgezeichneten Schweifleistungen unter
samtlichen Betriebsbedingungen mit diversen Werkstoffen
und Gasen aufrecht. AuRerdem kann die Lichtbogenlénge
manuell verstellt werden, um die Form der Schweifnaht an den
Arbeitsstil des Schweienden anzupassen. Auf dem Grafikdisplay
ONE TOUCH LCD lassen sich samtliche Schweiparameter
deutlicher ablesen. Eigenschaften: 17 vorgegebene
Synergiekurven ¢ auf dem LCD-Display werden die Spannung,
der Schweif3strom und die Drahtgeschwindigkeit angezeigt ¢
Einstellungen: Anstiegskennlinie fir die Drahtgeschwiendigkeit,
elektronische Reaktanz, Nachbrenndauer des Drahtes (burn-
back), Nachgasdauer ¢ Auswahl 2/4 Taktbetrieb, Spot ¢
Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung,
Uberlastung, Stromaggregat (+/- 15%).
Komplett mit 2 MIG-MAG Brennern.

® CBapouHbIll anmnapar ¢ HBEPTEepoOM, Ans
cBapku MIG-MAG/OIOC/AnA NMANKW,/MMA/
TIG-DC LIFT MmHOronpoL,eccHom ¢ ynpasfieHneM
MuKponpoueccopom. OcobeHHo noaxoauT B
CeKTope aBTOPEMOHTHbIX MacTepPCKUX 1 MO3BONSET
HeMe[IeHHOe MCMOMNb30BaHNe Tpex pPasnunUHbIX
ropenok: AByX TPaANLIMOHHbIX FOpPefnkn mig n oanH
ropenka Spool Gun. OTa xapakTepucTika no3BonseT
CBapKy pPasnunuHbIX MaTepuanos He MeHsS ropenku
1 BOBVHbI NPOBOJIOKM, YTO AenaeT 13 annapara
Technomig 223 Treo yHuKanbHoe pelleHve ans
BCEX MOTPEBHOCTEN, CBA3AHHBIX C PEMOHTOM 1
TexobenyxueaHvem. TpaanuoHHble Mul ropenkun
MCMOb3YIOTCA ANA CBapKW CTanu, HepXkaseloLL e
cTanu, BbicokonpouHou ctanu HSS, ropenka Spool Gun
npegHasHaveHa ans cBapku anioMUHUS, CBapOYHON
navku, BO3MOXHa Takxe paboTa Ha 6onblloM
paccTosHUM OT reHepartopa.
Bbictpas CUHEPTETUYECKAA perynuposka
napameTpoB CBapKu, bnaropaps TexHonorun ONE
TOUCH LCD SYNERGY, genaet nsgenue upessblyaiHO
NpPOCTbIM B UCMONb30BaHWW. VIHTennekTyanbHbIn 1
aABTOMATUYECKMNI KOHTPOSb Ayr B Il060/ MOMEHT
obecneynBaeT BbICOKY 9GpHEKTUBHOCTb CBAPKM
BO BCeX pa6ou||/|x ycnosusax npu ncnonb3osaHnmn
pasnunuHbIX MaTepuanos u/unm rasos. Kpome
TOro, ANIMHY AYr MOXHO PerynupoBaTb BPYYHYIO:
9Ta perynmpoBKa no3sonseT N3MeHsTb Gopmy
CBapHOro LBa B 3aBUCUMOCTU OT CTUMA paboTbl
cBapLiuka. Mpagpuueckuin gucnnen ONE TOUCH
LCD ynpouiaeTt cumTbiBaH/e BCEX MapamMeTpoB
cBapku. Xapaktepuctuku: 17 3apaHee 3agaHHbIX
CUHepreTnyecknx Kpuebix ¢ OTobpaxkeHue Ha
XKNOKOKPUCTANNINYECKOM ANCNIee HanpsXXeHus,
CBapOYHOro TOKa, CKOPOCTU MPOBONOKM
* perynuposaHue: pamrbl nogbema rnpoBOsoKU,
9/IeKTPOHHOE peakTNBHOE COMpPOTUBAEHWE, BpeMs
KOHEUHOro omkura npososnoku (burn back), Bpems rasa
rocne cBapku * Bblbop paboTbl 2/4 TakTa, ToueuHas
cBapka °* TepmocTaTuMyeckas 3aliuta, 3alura ot

nepeHanps>KEHNs,HU3KOro Harnps>KeHWs, neperpysku no co M P LETE WIT H Acc ESSO RI ES
TOKY, MoTOreHeparop (+/- 15%).

YkomnnektoBaHa ¢ 2 MIG-MAG ropenkoii.
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K reuim TECHNOMIG 225 PULSE

® Microprocessor controlled, MIG-MAG, PULSE, TIG-DC Poste de soudage inverter, a fil MIG-MAG, PULSE, TIG- © MIG-MAG, IMPULSSTROM, WIG DC LIFT und MMA,
LIFT and MMA inverter welding machine. The SYNERGIC DC LIFT et MMA, contrélé par microprocesseur. Le mikroprozessorgesteuertes, Inverterschweissgerat. Die
function allows for a rapid and easy setting of the fonctionnement SYNERGIQUE assure le configuration SYNERGIESTEUERUNG sichert die schnelle und leichte
welding programs and grants always a high control both rapide et facile des programmes de soudage en Regelung von den Schweifiprogrammen und garantiert
of the arc and of the quality of the welding. The synergy garantissant toujours un controle élevé de I'arc et de la immer eine hohe Kontrolle des Bogens als auch der
and the remote regulation of the welding parameters qualité de soudage. La synergie et la régulation a distance Schweifqualitat. Durch die Synergie und die Fernregelung der
make it particularly suitable for use in the industrial field.  des paramétres de soudage le rende particuliérement Schweiflparameter ist dieses Gerat besonders geeignet fur
Particularly suitable for welding aluminium, galvanized indiqué pour une utilisation en milieu industriel. den Einsatz im Industriebetrich. Besonders geeignet zum
sheets, high strength steels, stainless steel. Complete Particulierement prévu pour le soudage d’aluminium, Schweiflen von Aluminium, verzinkten Blechen, hochfeste
with MIG-MAG welding accessories. toles galvanisées, aciers a haute résistance, acier inox. Stahle und Edelstahl. Komplett mit Schweif8zubehor fiir das

Fourni avec accessoires de soudage MIG-MAG. MIG-MAG Schweifen.

 Saldatrice inverter a filo MIG-MAG, PULSATO, TIG-DC LIFT
e MMA controllata a microprocessore. Il funzionamento @ Soldadora inverter, de hilo MIG-MAG, PULSADA, TIG-DC LIFT ~ @ CapouHblii annapar ¢ MHBEPTEPOM, A8 CBapKIA MPOBOMOKON

SINERGICO assicura la rapida e facile impostazione y MMA, controlada por microprocesador. El funcionamiento MIG-MAG, UMNYJIbCHAA, ans ceapku TIG-DC LIFT n MMA,

dei programmi garantendo sempre un elevato controllo SINERGICO asegura el rapido y fécil impostacion de los ¢ ynpasneHxnem mMukponpoLeccopoM. CUHEPTNYECKAA

dell'arco e della qualita di saldatura. La sinergia e programas de la soldadora y siempre garantiza un elevado paboTa 0becreunBaeT bbICTPbIA 1 NErkuit BbI6op Mporpamm,

la regolazione a distanza dei parametri di saldatura control del arco y la calidad de soldadura. La sinergia y rapaHTIpys Mp1 3TOM BbICOKMIA YPOBEHb KOHTPONA Ayrut

la rende adatta all'uso in ambiente industriale. la regulacion a distancia de los parametros de soldadura 11 kauecTBa cBapku. CuHepruyeckoe ynpaeneHue 1

Particolarmente indicata per la saldatura di alluminio, hacen esto modelo especialmente adecuado para el ANCTaHLMOHHOE ynpaBfeHne napameTpamy CBapkm

lamiere zincate, acciai ad alta resistenza, acciaio inox. uso en ambiente industrial. Especialmente indicada JNaloT X 0COBEHHO NOXOAALIAMM ANA UCTIONb30BaHNS B

Completa degli accessori di saldatura MIG-MAG. para soldar aluminio, chapas cincadas, aceros de alta MPOMBILLTIEHHBIX MOMELLEHNsX. OCOBEHHO NOAXOAAT AnA
resistencia, acero inoxidable. Equipada con accesorios de CBapKI anioMUHNSA, OLMHKOBAHHOFO JINCTA, BbICOKOMPOYHOM
soldadura MIG-MAG. cTanu, HepXkaBetowein ctanu. YKOMnneKToBaH

npuHagnexuoctamu gna ceapku MIG-MAG.
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® Microprocessor controlled, MIG-MAG (continuous, PULSE,
double pulse - PULSE ON PULSE), FLUX/BRAZING/TIG-DC lift
and MMA inverter welding machine with 4 rolls wire feeder.
Flexibility of use with a wide range of materials such as steel,
stainless steel, high strength steels, galvanised sheets,
aluminium and its alloys.
The SYNERGIC function allows for a rapid and easy setting of
the welding programmes and grants always a high control both
of the arc and of the quality of the welding.
Complete with MIG-MAG welding accessories. The water
cooled (AQUA) model is supplied also with trolley and water
cooling unit.

® Saldatrice inverter a filo MIG-MAG (continuo, PULSATO,
doppio pulsato - PULSE ON PULSE), FLUX, BRAZING, TIG-DC
lift ed MMA, controllata a microprocessore, con trainafilo a 4
rulli. Flessibilita di impiego con diversi tipi di materiali quali
acciaio, acciaio inox, acciai ad alta resistenza, lamiere zincate,
alluminio e leghe. Il funzionamento SINERGICO assicura
la rapida e facile impostazione dei programmi garantendo
sempre un elevato controllo dell’arco e della qualita di
saldatura.
Completa degli accessori di saldatura MIG-MAG. Il modello
raffreddato ad acqua (AQUA) é fornito anche di carrello e
gruppo di raffreddamento ad acqua.

BE SAFE!

inverter

£ v INVERPULSE 320 MIG - TIG - MMA (AQUA)

Poste de soudage a fil, a technologie inverter, MIG-MAG
(continu, PULSE, double pulseé PULSE ON PULSE)/FLUX/
BRASAGE/TIG-DC et MMA, contrdlé par microprocesseur,
avec dévidoir de fil a 4 rouleaux. Utilisation universelle
pour différents types de matériaux tels que acier, acier
inox, aciers a haute résistance, toles galvanisées,
aluminium et alliages. Le fonctionnement SYNERGIQUE
assure le configuration rapide et facile des programmes de
soudage en garantissant toujours un contrdle élevé de I'arc
et de la qualité de soudage. Le modele est fourni avec les
accessoires de soudage MIG-MAG. Le modeéle refroidissé
par eau (AQUA) est fourni aussi avec chariot et unité de
refroidissement par eau.

® Soldadoras de hilo con tecnologia inverter, controladas por
microprocesador, para soldadura en MIG-MAG (continuo,
PULSADO, doble pulsado - PULSE ON PULSE), FLUX/
COBRESOLDADURA/TIG-DC lift y MMA, con alimentador de
hilo de 4 rollos. Flexibilidad de uso con differentes materiales
como acero, acero inoxidable, aceros de alta resistencia,
chapas cincadas, aluminio y aleaciones. El funcionamiento
SINERGICO asegura el rapido y facil impostacion de los
programas de la soldadora y siempre garantiza un elevado
control del arco y la calidad de soldadura. EI modelo esta
equipado con accesorios de soldadura MIG-MAG.
El modelo enfriado por agua (AQUA) esta equipado también
con carro y unidad de enfriamento por agua.

|
=

@ Inverter, Mikroprozessorgesteuertes, MIG-MAG (mit
Dauerstrom, IMPULSSTROM, Doppepuls - PULSE ON PULSE)/
FLUX/LOTEN/WIG-DC lift und MMA Schutzgasschweifgerat,
mit 4-rolligem Drahtvorschub. Flexibles Arbeiten mit
verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelsthal, hochfeste
Stahle, verzinkten Blechen, Aluminium und Legierungen.

Die SYNERGIESTEUERUNG sichert die schnelle und leichte
Regelung von den Schweifprogrammen und garantiert immer
eine hohe Kontrolle des Bogens als auch der Schweifqualitat.
Das Modell ist komplett mit Schweifizubehor fiir das MIG-
MAG Schweif3en. Das wassergekiihite Modell (AQUA) ist
komplett auch mit Wagen und Wasserkiihlungseinheit.

® CBapouHblil annapar ¢ UHBEpTepoM C npoBonoki Ang ceapki MIG-
MAG (HenpepbiaHas, VIMMYNIbCHAA, IBOVHAA UMMYNbCHAA
ceapka - PULSE ON PULSE), ®MIOC, AnA NANKW, TIG-DC lift u
MMA, ynpasnsem npu noMOLL MUKPOMPOLIECCOpa, C YCTPOCTBOM
MpOTArVIBaHIA MPOBONOKA C 4 ponmkami. [MBKOCTb MpUMEHeHNs ¢
pasHbIMY TUMaMK1 MaTepUanos, Takux, kak CTasb, HepxaseloLyas
CTalb, BbICOKOMPOUHAS CTaslb, OLIMHKOBAHHbIN IUCT, aMoMUHMIA
n crnasbl. CUHEPTUYECKAA pabota obecrieunBaet bbicTpbiii 1
Nerkuii BbIGOP MPOrpamm, rapaHTupys Npi 3TOM BbICOKIAN YPOBEHb
KOHTPONS Ayru 1 kauecTsa caapku. Mopenu ykomninekTtoBaH
npuxagnexyoctamu ana ceapkn MIG-MAG. Mogen AQUA Takke
cHaboke TeneXkKoil 1 y3nom BOAHOTO oxnakaeHus.

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

Weld'

ACtive ¥
Synﬁrgy

Pulse On Pulse

e

Inverpulse 320 AQUA
% % % ] =
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(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BoAsHbIM oXnaXxaeHem
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® Microprocessor controlled, MIG-MAG/BRAZING synergic
welding machines. They are particularly suitable for
use in light metal works and hody shops, for welding
galvanised sheet, high stress (high yields) materials,
stainless steel and aluminium.
Digital Mig 222 Twin allows the immediate use of two
different torches: one traditional mig-mag torch and one
spool gun. This feature enables the user to work directly
on different materials without any need to change either
the torch or the wire coil. The traditional mig-mag torch is
specific for welding steel, stainless steel, high strength
steels, while the spool gun torch is specific for welding
aluminium and the brazing of galvanized sheets even when
working far away from the generator. Complete with Spool
Gun, MIG-MAG torch and accessories.
Digital Mig 220, 330 are complete with MIG-MAG torch
and accesories.

STANDARD OPTIONAL

DIGITAL MIG 222 TWIN SYNERGIC

® Saldatrici a filo continuo MIG-MAG/BRAZING sinergiche
controllate a microprocessore. Sono particolarmente
adatte per applicazioni in carpenteria e in carrozzeria,
per la saldatura di lamiere zincate, high stress (ad alto
snervamento), inox ed alluminio.
Digital Mig 222 Twin permette I'uso immediato di una
torcia mig-mag ed una spool gun. Questa caratteristica
consente l'intervento diretto su diversi materiali senza
effettuare cambi di torce e bobine filo. La torcia mig-mag &
dedicata alla saldatura dell’acciaio, acciaio inox, acciai ad
alta resistenza HSS mentre la torcia spool gun € specifica
per I'alluminio e la saldobrasatura di lamiere zincate,
anche a lunga distanza dal generatore. Completa di Spool
Gun, torcia MIG-MAG e accessori.
Digital Mig 220, 330 complete di torcia MIG-MAG e
accessori.

Postes de soudage synergiques a fil MIG-MAG/BRASAGE
controlé par microprocesseur. Particuliérement prévus
pour les applications de serrurerie et carrosserie et le
soudage des toles galvanisées, high-stress (a haute
limite d’élasticité), inox et aluminium.

Digital Mig 222 Twin permet I'utilisation immédiate des
deux différentes torches, une mig-mag torche traditionnelle
et une spool gun. Cette caractéristique permet une
intervention directe sur différents matériaux sans besoin
de remplacer torche et bobine de fil. La torche mig-mag
traditionnelle est prévue pour le soudage de acier, acier
inox, aciers a haute résistance HLE. La torche spool

gun est spécifiquement concue pour I'aluminium et le
soudo-brasage des toles galvanisées aussi a une distance
importante du générateur. Fourni avec Spool Gun, torche
MIG-MAG et accessoires.

Digital Mig 220, 330 sont fournis avec torche MIG-MAG

et accessoires.
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CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 81+82

S MMA - MIG/MAG MIG-MAG TORCHES STAINLESS STEEL ALUMINIUM KIT NAIL WELDING KIT
MT15 "“ TIG MASK o~
3m = |
1x @ 742180 ~ /
. [ 802407 Q ’
WP \ ‘ @ 802034
a 7'2:_19 PLATE TEMPERING
0 JAGUAR e KIT
: Automatic - Variable
@7 @ 802779 MT15 W
0,6+0,8mm OTHER MASKS 4m @ 742181 o —
3m DX25 [ 722112 Pag. 85 5m @ 742182 [ 222 @ 802037 © 802766 [ 802035

SPOOL GUN K4 COILADAPTOR  WELDING CLAMPS
FOR AUTOMOTIVE
. ’
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*
- ’~
mosomsoosss T e
-
GLOVES [ 802627
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&~ 7
@ 802630 @ 802673 @ 802586
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f‘/& TELWIN

® Soldadoras de hilo sinérgicas MIG-MAG/COBRESOLDADURA
controladas por microprocesador. Especialmente
adecuadas para aplicaciones en carpinteria y carroceria
para la soldadura de chapas cincadas, high stress (con
alto limite de deformacion), inoxidable y aluminio.
Digital Mig 222 Twin es controlada por microprocesador y
permite la utilizacion inmediata de dos sopletes diferentes,
uno tradicional mig-mag y uno spool gun. Esta caracteristica
permite la intervencion directa en diferentes materiales
sin efectuar cambios de sopletes y de bobinas de hilo. El
soplete mig-mag tradicional esta dedicado a la soldadura
de acero, acero inoxidable, aceros de alta resistencia HSS,
mientras que el soplete spool gun es especifico para el
aluminio y la cobresoldadura de chapas cincadas incluso
a larga distancia del generador. Equipada con Spool Gun,
antorcha MIG-MAG y acessorios.
Digital Mig 220, 330 son equipadas con antorcha MIG-
MAG y acessorios.

DIGITAL MIG 220 - 330 SYNERGIC

® MIG-MAG/LOTEN synergetische mikroprozessorgesteuerte

Schutzgasschweissgerate. Besonders geeignet fiir
Anwendungen im metallbau- und Karosseriebau zum
Schweif3en von verzinkten Blechen, Highstress-
Werkstoffen (gekennzeichnet durch hohe Streckgrenze),
Edelstahl und Aluminium.

Digital Mig 222 Twin ist Mikroprozessorgesteuertes

und und jederzeit sofort mit zwei Brennern einsatzbereit,
namlich dem traditionellen Mig-mag-Brenner und einer
Spoolgun, dadurch kénnen ohne Wechsel des Brenners
und der Drahtspule verschiedene Werkstoffe bearbeitet
werden. Der traditionelle mig-mag-Brenner dient zum
Schweifen von Stahl, Edelstahl und hochfesten
HSS-Stahlen, wahrend der Spoolgun-Brenner zum
Aluminiumschweifen und Schwei3loten verzinkter Bleche-
auch in groerer Entfernung zum Generator - ausgelegt ist.
Komplett mit Spool Gun, MIG-MAG Brenner und Zubehor.
Digital Mig 220, 330 sind komplett mit MIG-MAG Brenner
und Zubehor.

©® CBapoyHble annaparbl C CUHEPreTMYECKVM PEXVIMOM
CBapKM C MPOBOMOKY, YNpaBAsEMblV MPY MOMOLLA
muKponpoLeccopa, ans ceapku MIG/MAG/ONA
MAKIA. OcobeHHo NOAXOAAT ANA UCMONb30BAHNA B
ceKTope MeTansIoKOHCTPYKLWI 1 A7 aBTOPEMOHTHbIX
MacTepCKIX, 1A CBapKK OLNHKOBaHHbIX JINCTOB,
BbICOKOMPOYHOIA CTanm, HepXkaBelowweil cTann u
anomunna. Digital Mig 222 Twin ynipasnsembiit
Mpy MOMOLLY MUKPOMPOLLECCOpa, MO3BOASET
HEMe[NeHHOe 1CMONb30BaHMe ABYX Pa3NUUHbIX
ropenok: TpaguLIMoHanbHo! mig-mag v spool gun.
OTa xapaKTepucTvka no3BoNAeT CBapKy PasnuuHbIX
MaTepuanos, He MeHss ropenki 1 60BUHbI MPOBOOKM.
TpaguLMoHHanbHas ropenka mig-mag npeaHasHaveHa
N9 CBapKM CTanu, HepXaseloLLeln cTanm,
BbICOKOMPOYHO cTanu HSS, ropenka spool gun
npefHasHayeHa Ang CBapku antoMiHNs, CBAPOUHOI
naviku, BO3MOXHa Takxe pabota Ha 6ofnbLlom
paccTosHM oT rerepatopa. KomnnekTosan ropenkamm
Spool Gun n MIG-MAG n npunaanexHoctamu.
Digital Mig 220 n 330 ykomnneKToBaHbl ropenkammn
MIG-MAG 1 npuHagneXxHoctamm.

STEEL

STAINLESS STEEL
GALVANISED SHEET

HSS - HIGH STRENGTH STEEL
ALUMINIUM

OPTIONAL:
SPOOL GUN K4

4m

—
o Cod. 802630
STANDARD OPTIONAL
MMA - MIG/MAG MIG-MAG TORCHES SPOOL GUN M6 STAINLESS STEELKIT ~ WELDING CLAMPS GLOVES
,/\ TIG MASK @ FOR AUTOMOTIVE
~ “ r's Ny
,"\ £ o !
am MT15 am MT25 =~ — o
m 220 m 330 MT15 m 220 @ 802407 220 [@ 802037 LA st
@ 742180 @ 742183 4m @ 742181 .
SPOOL GUN K4
TRIBE 5m @ 742182 i ALUMINIUCM Lo [@ 802627
P = - Automatic g
WS [ 802658 MT25 m330 o8 4 = K
- OTHER MASKS 4m @ 742184 [ 220 [@ 802766 A~
@ 722119 Pag. 85 5m M@ 742185 802630 [ 330 [@ 802273 @ 802586 @ 802673

CEFHRORCOM®UINIONO
A A A Vv kW A N° mm

EN60974-1 EN60974-1

V (50-60Hz) €0S ¢ mm kg
800 L
Fpon A - 230-400 . 200 8I5) o6 08 08 08
Dlgltal M|g 220 Synerglc 820024 3 ph 20+220 30% 140 36 6 16-10 0,9 8 1 1 1 1 P22 L;?L(())vl-\ll 58
870 L
Fpon A - 230-400 . 300 7,5 06 08 08 08
D|g|ta| Mlg 330 Synerglc 820030 3 ph 40+320 25% 215 41 11 16-10 0,9 12 12 12 12 12 P22 gg%\ll\_ll 81
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£ i TELMIG 180/2 - 200/2 - 251/2 TURBO (=

® MIG-MAG welding machines. Designed for continuous and ~ ® Saldatrici a filo MIG-MAG. Predisposte per la saldatura in Postes de soudage a fil MIG-MAG. Egalement prévus
spot welding with electronic regulation of spot welding time.  continuo e per punti, con regolazione elettronica del tempo pour soudage en continu et par points avec régulation
Thanks to optional kits these models allow sheet tempering  di puntatura. Appositi kit optional consentono anche il électronique du temps de pointage. Les kits en option
and riveting. Flexibility of use with a wide range of materials  rinvenimento lamiere e la chiodatura. Flessibilita di impiego ~ permettent également le revenu des téles et le cloutage.
such as steel, stainless steel, high strength steels and con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, Utilisation universelle pour différents types de matériaux
aluminium. acciai ad alta resistenza e alluminio. Complete degli tels que acier, acier inox, aciers a haute résistance et
Complete with MIG-MAG welding accessories. accessori di saldatura MIG-MAG. aluminium. Fournis avec accessoires de soudage MIG-MAG.

E-D_RU 2

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 81+82

STANDARD OPTIONAL

/‘\ e, MMA-MIG/VAG  WIGNAGTORCHES  ALUMINUMKT  NALLSPOTWELDING  WELDING CLANPS
3mMT 15 A TIG MASK T FOR AUTOMOTIVE
25m TW180  m200/2,251/2 »"\ = o F :

T180/2 @ 742405 [@ 742180 . A b A~ o :

[0 200/2, 251/2 ™ - = i ’
& & 742181 @ 180/2 [ 802034 ', "
= 0,6:0,8 STAINLESS STEELKIT  © Coo0se PLATE TEMPERING -
. ,6+0,8mm
[ 722341 @ 722019 TRIBE 0 cs* KIT [ 802627
Automatic . S < < A
. @ 802658 Oh‘_ O IV{W o O
OTHER MASKS = [ 200/2, 251/2 [ 200//2, 251/2 &~ - )
@’ Fe 0.2kg 0,8mm Pag. 85 = 802037 [c} 802{15 / @ 802035 [ 802586 Telmig 251/2 Turbo
MIN % % > H =
EEEITEESE € & B (8 =Y o
EN 609741 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A Vv kW A 008 N° mm mm kg
800 L
. 230 _ 140 23 0,6 0,8
Telmig 180,/2 Turbo 821055 1) 30:470 00 80 3t 25 16 09 6 g 08 % ok é?g Wt
Telmig 200/2 Turb g21056 2% 35:220 280 100 33 3 20 09 & % o8 08 .y 480w 45
elmig urbo 1 ph : 15% 7 : 1 ' 1 oo
Telmig 251/2 Turb 821070 230 40240 290 125 53 & 2 |09 s |98 og 08 o 40w 53
elmig 251/2 Turbo 1ph ' 15% 8 : 1 : 1 per
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£ i TELMIG 183/2 - 203/2 - 250/2 TURBO

® Soldadoras de hilo MIG-MAG. Preparadas para la soldadura ® MIG-MAG Schutzgasschweissgerate. Geeignet fiir den

en continuo y por puntos, con regulacion electronica del
tiempo de punteado. Los relativos kits opcionales permiten
también el templado de chapas y el remachado.
Flexibilidad de uso con diferentes materiales como acero,
acero inoxidable, aceros de alta resistencia y aluminio.
Equipadas con accesorios de soldadura MIG-MAG.

STANDARD OPTIONAL

,./'\ MMA - MIG/MAG
,"\ MT 15 T TiG MASK
2,5m TW180 3m [ 203/2, 250/2
M 183/2 @ 742405 742180
f. 0,6+0,8mm
@ 722341 @ 722019
- TRIBE
Automatic

Endlos-und Punktschweifbetrieb mit elektronischer
Regelung der Punktschweifdauer. Mit den optional Kit kann
auch Blech angelassen und genietet werden. Flexibles
Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen wie Stahl,
Edelstahl, hochfeste Stahle und Aluminium. Komplett mit
Schweif3zubehor fiir das MIG-MAG Schweifen.

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 81+82

® CBapoyHble annaparbl ¢ npoBosoku ang ceapku MIG-MAG.
OHV NOAXORAT AR HEMPepbIBHONM CBAPKY 11 TOYEUHO
CBapKy, C ANEKTPOHHbIM PErynupoBaHiem BpeMeHu
TOUEYHON cBapKku. CremanbHbii KOMINEKT oMLy
MO3BOMISET TaKxKe OTMYCK NMCTOB 1 Knerky. [bkocTb
MpYMEHeHIA C Pas3ninyHbIMI TUMaM1 MaTepuanos, Takux,
KaK cTanb, Hep)kaBelolLas cTasb, BbICOKONPOYHAA CTab,
anioMuHuil. BknioueHbl npuHapneXHocTi Ana ceapKu
MIG-MAG.

MIG-MAG TORCHES ALUMINIUM KIT WELDING CLAMPS
_,./\ O FOR AUTOMOTIVE
-~ Py’ L
4m - L
[ 203/2, 250/2 m183/2 £ £
@ 742181 [ 802036 -
STAINLESS STEEL KIT ALUMINIUM KIT ke
O = [ 802627
@ 0o T
P~ - .1
- I 203/2, 250/2 A = K
@ 802037 [ 802115 [ 802586

NAIL SPOT WELDING
KIT
.
AN

802034

KIT PLATE TEMPERING

Y

203/2, 250/2
@ 802035

Telmig 183/2 Turho

% 9% H =
EIETTTEE ¢ O @ HrCO®CE 60
EN609741 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A \ kW A 08 ¢ N° mm mm kg
800 L
Telmig 183/2 Turbo 820091 g‘%% 304180 339 90 31 % 10 07 5 8:2 08 %8 pa aoW 4
800 L
Telmig 203/2 Turbo s21060 2900 25:200 720 105 3 106 09 6 % o8 O pa ssow u
' 655 H
800 L
Telmig 250,/2 Turbo 821061 233?’;?0 35:260 500 115 33 3 1610 09 6 O 08 08 oy a0W 50
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& o MASTERMIG 220,/2 - 270/2 (=

©® MIG-MAG/BRAZING welding machines. Designed for Postes de soudage a fil MIG-MAG/BRASAGE. Egalement ~ ® MIG-MAG/LOTEN Schutzgasschweissgerate. Geeignet auch
continuous and spot welding with electronic regulation of prévus pour soudage en continu et par points avec flr den Endlos-und Punktschweifbetrieb mit elektronischer
spot welding time. Thanks to optional kits these models régulation électronique du temps de pointage. Les kits Regelung der Punktschweidauer. Mit den optional Kit laRt
also allow sheet tempering and riveting. Use with a wide en option permettent également le revenu des tole et sich auch Blech anlaufen und nieten. Flexibles Arbeiten mit
range of materials such as steel, stainless steel, high le cloutage. Utilisation universelle pour différents types verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste
strength steels and aluminium. Complete with MIG- de matériaux tels que acier, acier inox, aciers a haute Stahle und Aluminium. Komplett mit Schweifizubehor fiir
MAG welding accessories. résistance et aluminium. Fournis avec accessoires de das MIG-MAG Schweifien.
soudage MIG-MAG
® Saldatrici a filo MIG-MAG/BRAZING. Predisposte per ® CBapouHble annapatbl ¢ npoBonoki ang ceapku MIG/MAG/
la saldatura in continuo e per punti, con regolazione ® Soldadoras de hilo MIG-MAG/COBRESOLDADURA. INA NANKIA. NMopxomsT ans HeMpepbIBHON 1 TOYEYHOM
elettronica del tempo di puntatura. Appositi kit optional Preparadas para la soldadura en continuo y por puntos, CBapKW, C NEKTPOHHBIM PErya1poBaHIEM BPEMEHN
consentono anche il rinvenimento lamiere e la chiodatura.  con regulacion electronica del tiempo de punteado. Los TOUEYHOV CBapku. CrewyanbHble OMLOHHbIE KOMMEKTbI
Impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio relativos kits opcionales permiten también el templado M03BONAIOT TAKXE BbINONHATbL OTMYCK NMCTA 11 3aKNenblBaHME.
inox, acciai ad alta resistenza e alluminio. Complete de chapas y el remachado. Uso con diferentes materiales ~ [16K0CTb MPUMEHEHIA C Pa3HbIMY TUMaMIN MaTepyasos,
degli accessori di saldatura MIG-MAG. como acero, acero inoxidable, aceros de alta resistencia  Takumu, Kak cTanb, HepXkaBelowas cTanb 1 ANOMUHWIA.
y aluminio. Equipadas con accesorios de soldadura YKomnnekToBaHbl NpuHagneXXHoOCTAMI A8 CBapKu
MIG-MAG. MIG-MAG.

R

EMF
SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

g3

18 kg
.15 kg

300mm

off*

ME77

STANDARD OPTIONAL

n’\ MMA - MIG/MAG MIG-MAG TORCHES STAINLESS STEEL ALUMINIUM KIT SPOT TIMER NAIL SPOT WEL- WELDING CLAMPS MIG-MAG
MT15 -, rr ur TIG MASK KIT DING KIT FOR AUTOMOTIVE CONSUMABLES
3m [ 220/2 —4 = /\ o .
@ 742180 E am e =2 T i a K
- - # ‘I |
- m220/2 MT15 [ 220/2 = L] E
M:?“\ @ 722119 220/ @ ‘ Q @ 980706 @ 802034 - £ = g%
3m @ 270/2 - m270/2 MT25 N ' - . COIL ADAPTOR KIT PLATE “’J vl
@ 742183 @’ <7t — - TEMPERING 9802627
L p
3m DX25 JAGUAR m220/2 MT15 N 7 O
Q m220/2 Automatic - Variable [ 742182 /W AL - K
0,6:0,8mm 3m DX50 @ 802779 w270/2 MT25 m220/2 )
@ 722112 m270/2 @ 742185 @ 802037 @ 802766 [ 802486 @ 802035 [ 802586 Pag. 81:82
'
MIN % o ] -
Tecront coamacrensnes Jor R Ve DAL =) o
EN 609741 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A V KW A €0S ¢ N° mm mm kg
870 L
Mastermig 220,/2 821064 233?;;00 20:220 299 140 36 & 1610 09 & OF 08 08 08 py uszw e
’ 800 H
870 L
Mastermig 270,/2 821065 %1% 282070 300 160 373 % 1610 09 10 P35 9% 08 OF e ssmmw e
i 800 H
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MASTERMIG 300 - 400 (=

® MIG-MAG/FLUX/BRAZING wire welding machines Postes de soudage a fil MIG-MAG/FLUX/BRASAGE avec ©® MIG-MAG/FLUX/LOTEN Schutzgasschweissgerate.
with removable wire feeder. Use with a wide range of dévidoir de fil amovible. Utilisation avec différents types Abnehmbarer Drahtvorschub. Arbeiten mit verschiedenen
materials such as steel, stainless steel, high strength de matériaux tels que acier, acier inox, aciers a haute Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste Stahle und
steels and aluminium. Numerous steps for regulation résistance et aluminium. Nombre élevé de phases Aluminium. Bogenspannung in mehreren Stufen regelbar.
of arc voltage. Thanks to the extensions (optional) it is de régulation de la tension de I'arc. Les rallonges (en Durch Verlangerungskabel (Optional) kann der Aktionsradius
possible to increase the working range between wire option) permettent d'accroitre le rayon d’action en zwischen Drahtvorschub und Stromgenerator bis auf 10 Meter
feeder and power source up to 10 meters. portant a 10 métres la distance entre dévidoir de fil et vergroert werden. Komplett mit Schweif3zubehor fiir das
Complete with MIG-MAG welding accessories. générateur de courant. Fournis avec accessoires de MIG-MAG Schweif3en.
soudage MIG-MAG.
® Saldatrici a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING con trainafilo ® CBapouHble annaparbl ¢ nofavel NpoBonoku ans ceapku MIG-
asportabile. Impiego con diversi tipi di materiali quali ® Soldadoras de hilo MIG-MAG/FLUX/ COBRESOLDADURA MAG/®NIOC/ANA MANKIA, co CbeMHbIM MPOBONIOKOMOAALL M
acciaio, acciaio inox, acciai ad alta resistenza e con alimentador de hilo desmontable. Uso con YCTPOVCTBOM. [1BKOCTb MPUMEHEHNS C Pa3HbIMY TUMaMIA
alluminio. Elevato numero di step di regolazione della diferentes materiales como acero, acero inoxidable. maTtepuanos, TakiMU, Kak cranb, Hepkasetowas ctanb i
tensione dell’arco. Per mezzo di prolunghe (optional) aceros de alta resistencia y aluminio. Muchos steps anomMuHNIA. BonblLoe KoNMYECTBO 3TaN0B PErynnpoBaHus
& possibile aumentare il raggio di azione portando la para la regulacion de la tension del arco. Por medio HanpshxeHus ayrin. Mpu NoMOLLM YANMHUTENEN (OnLIUK) MOXHO
distanza fra trainafilo e generatore fino a 10 metri. de prolongaciones (opcionales) es posible aumentar YBENNYNTb papuyc AeNCTBIS, YCTAHOBUB PaccTOAHINE MEXMY
Complete degli accessori di saldatura MIG-MAG. la distancia entre el alimentador de hilo y el generador MPOBO/OKOMOAAIOLLM YCTPOICTBOM U reHepatopom Ao 10
hasta un maximo de 10 metres. Equipadas con METPOB. YKOMMNeKToBaHbI NpuHaaneXXHOCTAMM And CBapKu
accesorios de soldadura MIG-MAG. MIG-MAG.

()
EMF

SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS |

Mastermig 400

STANDARD OPTIONAL

3m MT15 MMA-MIG/MAG  MIG-MAG TORCHES ~ ALUMINIUM KIT EXTENSIONS COIL COVER SPOT TIMER WELDING CLAMPS MIG-MAG
— I 300 @ 742183 TIG MASK D FOR AUTOMOTIVE CONSUMABLES
3m MT36 e .
[ 400 @ 742186 "\\ LR ’ ; o B Ihl
: RS '_‘.,. - B [ |_ | i
.- @300 am MT25 { otk B &
& mr2me SF B300m1a218s 802278 N [2.980706 e rfi. e W
2.2 maoo ?]fgﬁ%? am MT36 FLUX KIT COIL ADAPTOR .
8 [@722346 742366 JAGUAR 1400 @ 742187 - [@ 802627
Automatic - Variable ~ 5m MT25 ® =i
@' % @ 802628 [ 300 @ 742185 . s (9 <
EXTENSION OTHER MASKS 5m MT36 - - 4m [@ 802266 v~ K
3m DX50 L5m Pag. 85 [400 @ 742188 @ 802466 10m [ 802267 @ 802595 [ 802486 @ 802586 Pag. 81:82
MIN MAX 60% % ] -
TecumcaL cnmorensics oo BV WA= I = ofe 0N E
EN60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A V KW A €08 ¢ N° mm mm kg
945 L
q 230-400 4. 300 6 06 06 08 1 08
Mastermig 300 827008 31 40:300 g 200 415 4p5 1610 09 12 49 12 12 12 12 P2 ggg \|A-|l 96
Mastermig 400 827004 230400 50000 400 540 455 10 g9 g 06 08 08 1 08y 22y 404
astermig 3ph g 25% ' 20 ' 16 16 12 12 12 e
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77

® |nverter, compressed air plasma cutting systems, with
contact striking of pilot arc. Allow a rapid, distortion-
proof cutting of steel, stainless steel, galvanised steel,
aluminium, copper, brass, etc.
Main characteristics: reduced weight and dimensions
* warning led for torch under voltage, protections
* torch automatic cooling e visualization of air pressure
* thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent
protections. Complete with torch.

® Sistemi inverter di taglio al plasma ad aria compressa,
con innesco a contatto dell’arco pilota. Consentono
il taglio veloce senza deformazione di tutti i materiali
conduttori quali acciaio, acciaio inox, acciaio
galvanizzato, alluminio, rame, ottone, ecc.
Principali caratteristiche: peso e dimensioni ridotti
* segnalazione presenza tensione in torcia, protezioni
* raffreddamento automatico della torcia
* visualizzazione pressione aria ¢ protezioni
termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente. Completi di torcia.

Systémes inverter, de découpage au plasma a air
comprimé avec amorgage de I'arc pilote a contact.
Permettent un découpage rapide et sans déformations
de tous les matériaux conducteurs tels que acier, acier
inox, acier galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc.
Caractéristiques principales: poids et dimensions
réduits e signalisation présence tension torche,
protections e refroidissement automatique torche

» affichage de la pression d’air * protections
thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant.
Fournis avec torche.

® Sistemas inverter de corte por plasma con aire
comprimido, con encendido por contacto del arco piloto.
Permiten cortar rapidamente y sin deformaciones
todos los materiales conductores como acero, acero
inoxidable, acero galvanizado, aluminio, cobre, laton,
etc. Principales caracteristicas: peso y dimensiones
reducidos ¢ senalacion presencia de tension en
soplete, protecciones ¢ enfriamento automatico
antorcha ¢ visualizacion presion aire ¢ protecciones
termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-
corriente. Equipados con antorcha.

rewin  TECNICA PLASMA 31 - TECHNOLOGY PLASMA 41

® Invertersystemen fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit
Kontaktzindung des Pilotlichtbogens. Zum schnellen,
verformungsfreien Schneiden aller leitenden Werkstoffe
wie Stahl, Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer,
Messing, usw.
Haupteigenschaften: eingeschrankte Gewicht und
Abmessungen ¢ Anzeigen: Brennerspannung,
Schutzeinrichtungene automatische Kiihlung des Brenners
* Druckluftanzeige ¢ Schutzeinrichtungen: Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung.
Komplett mit Brenner.

® CycTema C NHBEPTEPOM Anis MNa3MEeHHON Pe3ki CO CXKaTbiM
BO3MYXOM, C KOHTAKTHbIM 3a)KWraHiieM MUIOTHOM fiyriA.
Mo3BonseT MpoBoaKTL BbICTPYI0 Pesky, be3 nedopmavun,
BCEX MPOBOASLLMX MATEPUaoB, Takux, kak cTasb,
HepXkaBetowwas cTanb, OLNHKOBaHHas CTarb, anoMuHW,
Mefib, NaTyHb, U T. A.
OCHOBHbIE XapaKTepUCTIAKIA: YMeHbLLIEHHbII BEC 1 pa3Mepbl
* CUrHaNM3aLi1g Hanums HanpsXeHNs B ropenke, 3alluTsl
* QBTOMATYECKOE OXTIAXKEHE TOPENKN © BU3yannaallna
[1aBNEHNS BO3OyXa © TEPMOCTATUYECKas 3alluTa, 3aliuTa
OT CBEPXHAMPAKEHNS, CIMLIKOM HUKOTO HaMpsXEHWs,
CALIKOM CUMbHOTO TOKa. YKOMNIEKTOBaHa ropenkoil.

Technology Plasma 41

STANDARD OPTIONAL

CIRCULAR PLASMA CONSUMABLES
SAFE ALSO AVAILABLE: TECNICA PLASMA 18 (115 V) "_.. CUTTING UNIT
4m @ 742237 _f_\'._f- __..--{' !:\ f |
) £33 - 8
ME77 @
B 3
[ 802214 Pag. 82
MIN ) H
e O FE GO0 XC 0060 P O
V (50-60Hz) A & GAOWA’1 V A KW A 1/cos ¢ mm L/min bar mm kg
. 230 .. 25 08 N ATOL
Tecnica Plasma 31 815014 - 5:25 © 430 19 28 16 8 100 5:6 P23 150W 6,4
ph 20% 06 235H
Technology Plasma 41 815403 230 7.0 3% 405 265 4 s N - BB - BEE 5 IBE
8y Tph T 30% : 0,7 ' 270H '
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® |nverter, compressed air plasma cutting system, with
contact striking of pilot arc. Allows a rapid, distortion-
proof cutting of steel, stainless steel, galvanised steel,
aluminium, copper, brass, etc. The model is equipped
with a compressor and needs not to be connected to an
external compressed air power source. Characteristics:
reduced weight and dimensions © warning led for torch
under voltage, protections ¢ torch automatic cooling
* thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent
protections. Complete with torch.

® Sistema inverter di taglio al plasma ad aria compressa,
con innesco a contatto dell'arco pilota. Consente il taglio
veloce senza deformazione di tutti i materiali conduttori
quali acciaio, acciaio inox, acciaio galvanizzato, alluminio,
rame, ottone, ecc. |l modello & munito di compressore
€ non necessita di collegamento a sorgente esterna di
aria compressa. Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti
* segnalazione presenza tensione in torcia, protezioni
* raffreddamento automatico della torcia © protezioni
termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente.
Completo di torcia.

Systéme inverter, de découpage au plasma a air comprimé
avec amorcage de I'arc pilote a contact. Permet un

< BE SAFE!

g
g
H
g
2

i} Kompressor
INSIDE

TECHNOLOGY PLASMA 54 KOMPRESSOR

découpage rapide et sans déformations de tous les
matériaux conducteurs tels que acier, acier inox, acier
galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc.

Le modeéle est équipé d'un compresseur et n'exige aucune
connexion a une source externe d'air comprimé.
Caractéristiques: poids et dimensions réduits

* signalisation présence tension torche, protections

* refroidissement automatique torche ¢ protections
thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant.
Fourni avec torche.

® Sistema inverter de corte por plasma con aire comprimido,
con encendido por contacto del arco piloto. Permite cortar
rapidamente y sin deformaciones todos los materiales
conductores como acero, acero inoxidable, acero
galvanizado, aluminio, cobre, laton, etc. EI modelo esta
provisto de compresor y no necesita conexion a fuente
externa de aire comprimido. Caracteristicas: peso y
dimensiones reducidos ¢ sefialacion presencia de tension
en soplete, protecciones © enfriamento automatico
antorcha ¢ protecciones termostética, sobre-tension, baja-
tension, sobre-corriente. Equipado con antorcha.

® Invertersystem fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit
Kontaktziindung des Pilotlichtbogens. Zum schnellen,

verformungsfreien Schneiden aller leitenden Werkstoffe
wie Stahl, Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium,
Kupfer, Messing, usw. Das Modell ist mit einem
Kompressor ausgestattet und braucht deshalb nicht an
eine externe Druckluftquelle angeschlossen werden.
Eigenschaften: eingeschrankte Gewicht und
Abmessungen * Anzeigen Brennerspannung,
Schutzeinrichtungen ¢ automatische Kihlung

des Brenners ¢ Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung.

Komplett mit Brenner.

® CyicTema C MHBEPTEPOM [s MNa3MEHHON Pesku co

CKaTbiM BO3YXOM, C KOHTAKTHbIM 3a)KUraHeM MinoTHON
fyri. Mo3BonSeT NpoBOANTb BLICTPYIO pesky, 6e3
[fedopmaLliv, BCex MPOBOASLLX MaTEPUaNoB, TakiAX, Kak
cTanb, HepXkaBetowias CTanb, OLMHKOBaHHaA CTanb,
anioMuHNiA, Mefib, NaTyHb, U T. 4. Mogenb ocHalueHa
KOMAPECCOPOM 1 He Hy)kAaeTcs B COEAMHEHIN C
BHELIHNM UCTOYHMKOM cXkaToro Bo3ayxa.
XapaKTepuCTUKIA: YMeHbLUEHHbI BEC 11 pasMepbl

* CUTHanM3aLunsa Hannunsg HanpsxeHus B roperke,
3alLWTbI * ABTOMATUYECKOE OXaXIEHIe rOpeskm

* TepMoCTaTIYeCKas 3allliATa, 3alluTa oT
CBEPXHAMPAKEHNS, CIIMLIKOM HU3KOTO HAmpAXeHWs,
CNLLKOM CUNMbHOTO TOKA. YKOMMNIEKTOBaHA FOPENKOM.

WITH KOMPRESSOR

STANDARD OPTIONAL

4m @ 742381

&

CIRCULAR
CUTTING UNIT

PLASMA CONSUMABLES

LI D.r

el
in"ert H% @ max 680mm
802214 Pag. 82
H f—
TG ¢ O G 0 *C 0G0 O E
EN 60974-1
V (50-60Hz) A A \ A kW A 1/c0s @ mm mm kg
Technology PI 54 K gis088 230 .40 3B 400 275 45 16 0.7 10 o Sow e
echnology Plasma ompressor Ton : S , : 07 1701 ,
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@ The publication of the standard EN
50445:2008 (product family standard to
demonstrate compliance of equipment for
resistance welding, arc welding and allied
processes with the basic restrictions related
to human exposure to electromagnetic
fields) under the Low Voltage Directive LVD
2006/95/EC - published on the Official
Gazette of the European Community,
requires that each product, in order to be
CE certified, has to satisfy the technical
standards of the above described norm.
This means that today the CE marking
requires a further certification. Since
September 2008 Telwin certifies that all its
products are in compliance with the new CE
marking as reported in the EMF Conformity
Certificates.

0 L’ avvenuto recepimento della
normativa EN 50445:2008 (standard
volto a dimostrare la rispondenza
di apparecchiature per la saldatura
a resistenza, arco e processi affini,
al soddisfacimento dei limiti relativi
all’esposizione umana ai campi
elettromagnetici) nella Direttiva Bassa
Tensione LVD 2006/95/EC con
pubblicazione nella Gazzetta Ufficiale
della Comunita Europea, richiede che ogni
prodotto, per essere certificato CE, soddisfi
gli standard tecnici della norma sopra
descritta.
Questo significa che oggi la marcatura
CE richiede una ulteriore certificazione.
Telwin gia da settembre 2008 certifica che
tutti i prodotti sono conformi alla nuova
marcatura CE grazie alle Dichiarazioni di
Conformita EMF.

@ Lexécution des normes EN 50445:2008
(indiquant la conformité des appareils de
soudage par résistance,
a arc et

All Telwin’s products comply with the new CE Marking thanks
to the EMF declarations of conformity.

© La transposicién de la normativa en

(D] Die Aufnahme der EN 50445:2008

T e i ————

DECLARES/ DICHIARA

procédés liés, et la conformité des

limites relatives a I’exposition humaine
aux champs électromagnétiques) dans la
Directive Basse Tension LVD 2006/95/
EC publiées par la Gazette Oficielle de la
Communauté Européenne impose que tous
les produits soient conformes aux normes
techniques décrites plus haut pour étre
certifiés CE.

Ce e qui implique ce qui suit le marquage
CE exige désormais une certification
supplémentaire. Telwin certifie déja depuis
septembre 2008 que tous ses produits
sont conformes au nouveau marquage CE
grace a la déclaration de conformité EMF.

50445:2008 (norma para demostrar la
correspondencia de aparatos para la
soldadura de resistencia, arco y procesos
afines para el cumplimiento de los
limites relativos a la exposicion humana
a los campos electromagnéticos) en la
Directiva de Baja Tension LVD 2006/95/
EC con publicacién en el Diario Oficial

de la Comunidad Europea, requiere que
todos los productos, para ser certificados
CE, cumplan los requisitos técnicos de la
norma antes descrita.

Esto significa que hoy el marcado CE
requiere una ulterior certificacion. Telwin
ya desde septiembre de 2008 certifica
que todos los productos son conformes
al nuevo marcado CE gracias a las
declaraciones de conformidad EMF.

SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

Bezug auf die bei der Exposition durch
elektromagnetische Felder anzuwendenden
Basisgrenzwerte) in die LVD 2006/95/EC
Niederspannungsrichtlinie mit Veroffentlichung
im Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaft
verlangt, daf} jedes Produkt die technischen
Standards der o.g. Norm erflllt, um CE-
zertifiziert zu werden.

Das bedeutet wie folgt zur CE-Kennzeichnung
ist nun eine weitere Zertifizierung erforderlich.
Schon seit September 2008 zertifiziert Telwin
durch seiner EMF Konformitatserklarungen,
daR alle Produkte der neuen CE-
Kennzeichnung gemas sind.

Norm (Produktfamiliennorm zur
Konformitatsprifung von Einrichtungen
zum WiderstandsschweiRen,
Lichtbogenschweifen
und artverwandten
Prozessen in

@ BknioueHne ctaHgapta EN

50445:2008 (cTaHgapT ans nokasa
COOTBETCTBUSA 060pYyAOBaHNA [AN1s
CBapKn COMpoTVBAEHNEM, IyroBoOn
CBapKuW 1 CBA3aHHbIM MpoLieccam

TELWIN S.p A& - C OCHOBHbIMW OrpaHmn4yeHusamu,
deita Parems. o
::uv_-uﬂh—l-m OTHOCALWMMUCA K BO3OENCTBUIO Ha

yenoseka 3NeKTPOMAarHUTHbIX nonew) B
LAMPEKTUBY MO HU3KOBOJIbTHBIM YCTPOMCTBAM

B e By Py i | g S

|NVERSPOTTER 12000

ik o kg i ¢ Rty o Fumis Cogiain @ SSyn

. st s ERETTTRN JONOML 40 CE - .
:-.-“-Lﬂnﬂ-ﬁnﬂl—luﬂhl g — i
—— g i g

s B i
.—--m——-—n—l—'ﬁ'-'—"“-"' "

©:=. . leem BT

&

LVD 2006/95/EC n ee nybnukauus B
oduumanbHoM nsgaHun Esponerickoro
CoobLyecTBa, NPUBENO K TOMY, UTO Ans

L 4 nonyuexune ceptudukarta CE Ha nioboe

. - *

i i g s i S g s B 5 n3aenne, oHO AO/MKHO COOTBETCTBOBATb

] EN 50445 2008 3 yKa3aHHbIM Bbllle TEXHUYECKUM CTaHpapTam.

< N Bogof: 008 OTO 03HauaeT, UTo CerogHs Af1s noayveHus
- MapKkupoBkin CE Heobxoammo nponTu

elle ogHy ceptudukaumo. KomnaHums

Telwin y>xe HauvHas ¢ ceHTabps 2008 roga
YAOCTOBEPSIET COOTBETCTBME BCEN MPOAYKLUN
HOBbIM TpeboBaHusaM mMapkuposky CE
braropaps feknapauum o COOTBETCTBIM
anekTpoMarHuTHbix nonen (EMF).




Choose your Product

Automotive choice table

Tabella di scelta per automotive ¢ Tableau de choix pour automotive ¢ Tabla de eleccion
para automotive « Wabhlstafel fiir Automotive « Tabnuubl aBTocermeHTta

i Digital Mig
MIG e o AeTE,  20-3a0
And Spool Gun
@ Aluminium @ Alluminio @ Aluminium
@ Aluminio - © Aluminium - @ AnomuHwiA K’ Ak hkk kokkok
@ Steel Acciaio @ Acier @ Acero
> > Fokk | dkkok | sk
© Stahl @ Cranb
@ High strength steels @ Acciai alta
resistenza @ Aciers haute résistance
© Aceros alta resistencia @ Hochfeste Stahle * K ok Ak | Kk ok k
@ BbicokonpouHas cTanb
@ Brazing @ Brasatura @ Brasage
@ Cobresoldadura @ Lotdraht @ Maitku ) ¢ Y % ) © .0 ® ¢
SPOT Alucar Alu Spotter Dié’?ral Digg’i)toatltgfr Digital Spotter Digital Spotter Inverspotter
WELDING 5100 6100 Puller 5000 5500 9000 10000

AluminiumAlluminio
e Aluminium ¢Aluminio
e Aluminium

* ANIOMUHNIA

® S

Steel *Acciaio
eAciereAcero
«StahleCranb

Dent Repair

Single spot*Punto
singolo*Point
individuel *Punto
individual e Einzelner
Punkt e OpHoTOYEUHbII

Mild steel*Acciaio
dolce*Acier doux
*Acero dulce
*Weicher Stahl
*Markas cTanb

o0
=
=
)
=
=
o
=3
(2]

HSSeHLE<HTS

UHSS e UHLE « UHTS

SATE
Cce

)

with optional

® & &

with optional
cod. 802604 | cod. 802604

e & &

with optional

e & & & & &

with optional
cod. 802604  cod. 802604

with optional
cod. 802604

®
®

with optional
cod. 802604

® ®® @

Technomig

Digital Mig 180,210,215,223
222 Twin Dual Synergic,
225 Pulse

2.2.2.0. 00 . 0.0.0.¢
excellent

Fokdok | Fkkok
excellent

2.0.0.0. 40 0.0.0.9
excellent

2.2.2.2. 4. 8.8.8.¢
excellent

Inverspotter

Inverspotter Inverspotter 13500 14000

12000 13000 (Smart/Aqua)

with optional
cod. 802604

with optional
cod. 802604

® ®® @
® ®® @®

with optional
cod. 802604
cod. 802498

®
®

with optional
cod. 802604
cod. 802498

®

with optional
cod. 802699

with optional
cod. 802699

® ®® @®
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ALUCAR 5100 - ALUSPOTTER 6100

® Power sources for capacitor discharge welding of studs
of 3 and 4 mm diameter (Alucar 5100) and 3+8 mm
(Aluspotter 6100) and other accessories, with tip strike.
Suitable for applications in car body shops, installation,
maintenance works and heating systems. They enable
welding of studs on non-treated or non oxidized surfaces
in steel, stainless steel, galvanized steel, brass and, in
particular, aluminium. The welding process is so short that
it causes no alteration to the opposing surface even if
painted, plastic-coated or galvanized. Complete with gun,
earth cable with clamp and accessories. The model 6100
has a 115-230V automatic voltage reversal.

® Generatori per la saldatura a scarica capacitiva
di condensatori di perni di diametro 3 € 4 mm
(Alucar 5100) e 3+8 mm (Aluspotter 6100) ed altri
accessori, con innesco delle punte. Adatti per applicazioni
in carrozzeria, installazione, manutenzione e termotecnica.
Consentono la saldatura di perni su superfici non trattate
superficialmente o non ossidate, di acciaio, acciaio
inox, acciaio galvanizzato, ottone ed in particolar modo
dell’alluminio. La breve durata del processo di saldatura
non provoca alcuna alterazione della superficie opposta
anche se verniciata, plastificata o zincata. Completi
di pistola, cavo di massa con morsetto e accessori.
Il modello 6100 ha il cambio tensione 115-230V
automatico.

mod. 5100

mod. 6100

Générateurs pour le soudage par décharge de
condensateurs de prisonniers d’un diamétre de 3 et 4mm
(Alucar 5100) et 3+8 mm (Aluspotter 6100) et autres
accessoires avec amorcage des pointes. Congus pour

les applications dans le secteur de la carrosserie, de
installation, entretien et thermotechnique. Permettent le
soudage de prisonniers sur des surfaces non traitées ou
non oxydées, en acier, acier inox, acier galvanisé et laiton,
et tout particuliérement de I'aluminium. La bréve durée
du processus de soudage ne comporte aucune altération
de la surface opposée, méme dans le cas de surfaces
peintes, plastifiées ou galvanisées. Fournis avec pistolet,
cable de masse avec horne et accessoires. Le modéle
6100 a changement de tension 115-230V automatique.

® Generadores para la soldadura con descarga de
condensadores de pernos prisioneros de didmetro de
3y 4 mm (Alucar 5100) y 3+8 mm (Aluspotter 6100) y
otros accesorios, con cebado de las puntas.
Adecuados para aplicaciones en carroceria, instalacion,
mantenimiento, técnica del calo. Permiten la soldadura
de pernos en material cuya superficie no ha sido tratada
0 no oxidado, de acero inoxidable, acero galvanizado,
laton y en especial del aluminio. La breve duracion del
proceso de soldadura no provoca ninguna alteracion de la
superficie opuesta incluso si esta pintada, plastificada o
galvanizada. Equipados con pistola, cable de masa con
borne y accesorios. El modelo 6100 tiene el cambio de
tension automatico 115-230V.

® Generatoren zum Kondensatorentladungsschweifen von
Bolzenschrauben mit einem Durchmesser von 3 und 4 mm
(Alucar 5100) und 3+8 mm (Aluspotter 6100) sowie andere
Zubehdrteile, mit Spitzenziindung. Besonders geeignet fiir
Anwendungen im Karosseriebau, in Installation, Wartung
und Thermotechnik. Sie gestatten das Schweifen von
Bolzenschrauben auf unbehandelten oder nicht oxidierten
Oberflachen aus Stahl, rostfreiem Stahl, galvanisiertem Stahl,
Messing und insbesondere Aluminium. Durch die kurze Dauer
des Schweifprozesses wird die entgegengesetzte Oberflache
in keiner Weise verandert, auch wenn sie lackiert, plastifiziert
oder verzinkt ist. Komplett mit Punktschweifpistole,
Massekabel mit Klemme und Zubehore. Das Modell 6100
hat 115-230V automatischen Spannungswechsel.

® [lopTaTyBHbII FEHEPATOPbI, NSl CBAPKIA C Pa3psaoM
KOHAeHcaTopoB LWTbipeit anametpom 3 1 4 mm (Alucar 5100)
1 38 mm (Aluspotter 6100) 1 npoumx MpUHagNEXHoCTeN,
C TOYEYHbIM MOMKUroM. MoaxoaaLni Ang NPUMEHEHIs B
ABTOPEMOHTHbIX MACTEPCKIX, A1 MOHTaXa, TEX0BCyXnBaHNs
11 TepMOTEXHIKN. [03BONAET NPOBOAWTL CBAPKY LUTHIPEN
Ha HeobpabOoTaHHbIX MOBEPXHOCTAX WK Be3 OKMCEH], Ha
CTanu, HepXaBeloLLeil CTanu, OLMHKOBAHHON CTau, naTyHu
1 B 0COBEHHOCTM anioMinHUN. KpaTkoe Bpems mpoLiecca
CBapKI1 He MPUBOAWT K MOBPEXMIEHMIO NPOTBOMONOKHON
MOBEPXHOCTIA, iaXe EC OHa OKpaLLEeHa, NnacTMdMLMpoBaHa
WK OLMHKOBaHA. YKOMNNIEKTOBaHbl MUCTONETOM, kabenem
maccbl ¢ 3akumom 1 npuHapneXHoctamu. MepeknioyeHne
Hanpsxkenus 115-230 B nponcxoaut aBTomatinyecku ana
mogenb 6100.

cod. 742316

&P 04000.802764
(3 pes)

% cod. 802751
" g 4x16 (100 pes)

-
/"F/— g 4 cod. 742313

ALUMINIUM DENT PULLER

TECHNICAL CHARACTERISTICS

&« O

(c JE
uF J

PDO®E

V (50-60Hz) kW 0S O \ ms studs/min mm mm kg
230 450 L
Alucar 5100 828069 | e 0,25 0,6 12 19500 390 13 7 3:4 P22 150W 11,7
270 H
115230 430L
Aluspotter 6100 823049 00 0,9 0,8 12 66000 1500 1:3 20 3:8 P23 170W 155
290 H
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ALUCAR 5100 - ALUSPOTTER 6100

Z/& TELWIN

STUDS * PERNI * GOUJONS [_Cod. | In Box |
« PERNOS * BOLZEN  rBO3AY
f

(o Al 802750 100
12 mm (100 pes)

For order of single code Quantity inside box
Per ordini di codici singoli Pezzi nella scatola

ALUSPOTTER BOX
cod. 143651

* PERNOS ¢ BOLZEN « rso3au * PERNOS ¢ BOLZEN « rso3au

802757 M4-04
? Al

(100 pcs)

(T Al 802751 (mm Al 802753 100

20 mm (100 pcs) PCS

stups - perni - ousons  |__Cod- | n Box M sruos - perwi - cousons | Cod. [ InBox |

16 mm (100 pcs)

* BAGUES * ANILLOS

* RINGEN ¢ KONbLA

(TID Fe-Cu | 802758
12 mm (100 pes)

STUD HOLDING

1
ELECTRODE 742315 A S

M4, M5, M6 (—Fe-Cu | 802760

802763

(3 pcs)

M4
(3 pcs)

16 mm (100 pcs)

STUD HOLDING
o ELECTRODE 742313

(i Al 802725 100
20 mm (100 pcs) PCS

VR

802764

(T Fe-Cu | 802726
20 mm (100 pcs)

sy oo [HOOK MANDREL]

. 722955
Y FOR WASHERS A | 802756

16 mm (100 pcs)
sTUDS - PERNI + cousons | Cod. [ In Box |

STUD HOLDING
ELECTRODE

TN

742269

>
3k

16 mm (100 pcs)

0

(1]]]1]2 rFT?n? u (81%(2)133 NAILS + CHIODI + CLOUS m

A | 802755 :
* CLAVO * NAGE * rBO3JEN

10 mm (100 pcs)

(i Al 802752 100

20 mm (100 pcs) PCS

-‘;‘5’

= (mmm Al 802750 100
Ef/ 12 mm (100 pcs) N
AL [ s g -1 MANDREL | 722953

STUD HOLDING

F
&
P —
v
+ PERNOS + BOLZEN * rBO3M / (—3Fe-Cu | 802761
/
[ ssvsmmrmmens

STUD HOLDING
— eecrrone | 742312 | LYER - ELECTRODE | (42314 P
OPTIONAL
COMPACT PULLER PULLING BAR STANDARD BAR TROLLEY
(complete with hooks) cod. 802433 T B
cod. 802599 OPTIONAL BAR - COD.802815

1.3m

w08

I\cod. 742283 (3 pins)

MULTIHOOKS

BB o

10 pins 8 pins 6 pins 3 pins
cod. 802696 cod. 802691  cod. 802692 cod. 742283 cod. 803002

cod. 742481 cod. 742482
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..t DIGITAL CAR PULLER 5000 =

® Microprocessor controlled, electronic system for repairing of metal sheets fit for
applications in car body shops. The multifunction control panel allows the automatic
regulation of the spot welding parameters according to the chosen tool. It is equipped
with extractor and the accessories for spot welding of special washers.

® Sistema elettronico per la riparazione di lamiere, controllato a microprocessore adatto
per applicazioni in carrozzeria. Il pannello digitale multifunzione consente la regolazione
automatica dei parametri in base all’utensile scelto. Completo di estrattore e accessori
di puntatura di rosette speciali.

Systéme €lectronique pour la réparation de téles de métal contrélée par
microprocesseur, congu pour les applications dans le secteur de la carrosserie. Le
tableau multifonction permet la régulation automatique des paramétres de pointage
en fonction de I'outil choisi. Fourni de série avec extracteur et les accessoires pour
soudage de rondelles spéciales.

STEEL DENT PULLER

i) B KB

) [€3 E6

® Sistema electrénico para la reparacion de chapas, controdado por microprocesador, adecuado
para aplicaciones en carroceria. El panel multifuncion permite la regulacion automatica de los
pardmetros de punteado en funcion de la herramienta elegida. Equipado con extractor y los
accesorios para soldar por puntos arandelas especiales.

® Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches System fiir die Reparatur von Bleche, besonders
geeignet fur Anwendungen im Karosseriebau. Das multifunktionelle Schaltbrett ermoglicht die
automatische Regelung der Punktschweifparameter je nach Werkzeug. Komplett mit Extraktor
und Zubehoére zum Punktschweifien von Spezialscheiben.

® DeKTPOHHbI annapat A CBapKu METaNMUECKIX NMCTOB, YNpaBnseMblil MAKPOMPOLIECCOPOM,
MOMXOMWUT [ MPUMEHEHIA B aBTOPEMOHTHbIX MacTepCKiX. MHOrodyHKLIMOHaNbHAA MaHeb
obecrneunBaeT aBToMaTueCKoe PEerynnpoBaHie NapameTpoB TOUEUHOIN CBapKNA, B 3aBICUMOCTY
0T Bbl6paHHOr0 MHCTPyMeHTa. MocTaBNAeTCA BMECTE C BbITArMBAIOLLEN CUCTEMON 1
npuHapneXHOCTAMM [/ TOHEUHOI CBapKM CrieumanbHbIX Waib.

STANDARD OPTIONAL

DENT PULLING OPTIONAL

5 pes ﬁ-‘
%722954 I V_I
t.
[I

= = 990354 -
@ 722952 Pag. 34 + 36 @ 803002

TN - 0 O XX O 6 0 M E
A \ kW KW A %

V (50-60Hz)

Digital Car Puller 5000 (400V) 28068 320

2500
Digital Car Puller 5000 (230V) 828073 fi?]

6

€05 @ mm kg
10
390 L
11 18 —— 0,7 1,3 P22 260 W 25
225 H
16
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Z/& TELWIN

® Microprocessor controlled, spot-welding machine suitable for use in the car body

repair. The multifunction control panel allows the automatic regulation of spot welding
parameters according to the chosen tool and sheet thickness. It is equipped with the
“STUDDER” kit for spot welding of screws, washers, rivets and special washers, sheet

warming and upsetting.

DIGITAL CAR SPOTTER 5500

® Soldadora por puntos electrénica, controlada por microprocesador, adecuada para

aplicaciones en carrocerfa. El panel multifuncion permite la regulacion automatica de los
parametros de punteado en funcion de la herramienta elegida y del espesor de la chapa.
La soldadora se suministra ya equipada con el kit “STUDDER” para soldar por puntos

tornillos, arandelas, remaches, arandelas especiales, calentadores de chapas y recalcado.

® Saldatrice a resistenza (puntatrice) elettronica, controllata a microprocessore, adatta per @ Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches, Punktschweigerat, geeignet fur Anwendungen
im Karosseriebau. Das multifunktionelle Schaltbrett ermdglicht die automatische Regelung

applicazioni in carrozzeria. Il pannello multifunzione consente la regolazione automatica
dei parametri di puntatura in funzione dell’utensile scelto e dello spessore della lamiera.
E’ fornita di serie con kit “STUDDER” per la puntatura di viti, rondelle, rivetti e rosette

speciali, scaldalamiere, ricalcatura.

Poste de soudage par points €lectronique, controlé par microprocesseur pour les

applications en carrosserie. Le tableau multifonction permet la régulation automatique
des paramétres de pointage en fonction de I'outil choisi et de I'épaisseur de la tole.
Fourni de série avec kit “STUDDER” pour soudage de vis, rondelles, rivets et rondelles

spéciales, chauffage de toles et refoulement.

(R)

A

M
33 <BE SAFE!
€

o

Dld =
=

71| b

ELECTRO!

m

i

230V Model

l

400V Model

£
 C€)

&

STANDARD

KIT STUDDER BASIC @802604

- @ 742355 @ 482397
oy = -
STUDDER BOX
@ 143593
P @ 990695 713222
B 722952 Q) o72295¢ M @ e03sa

OPTIONAL

der Punktschweiparameter je nach Werkzeug und Blechdicke. Serienméafige Ausstattung
mit dem “STUDDER” Kit zum Punktschweif3en von Schrauben, Unterlegscheiben, Nieten
und Spezialscheiben, zum Erwarmen und Stauchen von Blechen.

L] SﬂeKTPOHHaﬂ CBapoy4Haa yCTaHOBKa C COMpOTMBIIEHNEM (CBapOHHaFI MalLL1Ha TOYeYHOM

CBapKW), ynpasnsemas npy NOMOLLM MIKPOMPOLLECCopa, MOAX0AUT ANs MPUMEHEHNA B
ABTOPEMOHTHbIX MacTepckinX. MHOrodyHKLIMOHabHas naHenb 0becreunBaeT aBToMaTiyeckoe
peryn1poBaHue napameTpoB TOUEUHOV CBAPKIA B 3aBICMMOCTM OT BbIBPAHHOTO MHCTPYMEHTA
11 TonWMHbI NucTa. CepuiiHo noctaBnsercs ¢ komnnekrom “STUDDER” ansa ToueuHoi
CBapK BUHTOB, Waii0, KNenoK 1 crneuyanbHbiX Wailb, ana Harpesa nucTa n BbIcaaKm.

STUDDER BOX
143593

DENT PULLING BOX

@ 802690

DENT PULLING MANUAL “C“ CLAMP
OPTIONALS
&9 L, iy ‘
@ 801041
MANUAL “X“ CLAMP
s &t
-
{
B
Pag. 34 + 36 @ 803002 @ 801043

recuca. cuamacrerisics ool V. 3 a V. JP. WP W= o W Mool - W W 5
V (50-60Hz) A Vv kW KW A 08 ¢ mm % mm kg
Digital Car Spotter 5500 (400V) 823044 ;% 3 16 sl
3000 5,4 11 07 1,5+15 3 P22  260W 29
i o5 230 225 H
Digital Car Spotter 5500 (230V) 823174 | 5 2,8
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£ revin DENT PULLING Sie

LEGENDA:
RIVETS ¢ RIVETTI ¢ RIVETS mm
* REMACHES ¢ NIETEN ¢ 3AKNENKU
v (] 802297 m
3,2 mm (100 pes)
For order of single code Quantity inside box
Per ordini di codici singoli Pezzi nella scatola

“ DENT PULLING BOX
cod. 802690

n STUDDER BOX
cod. 143593
HOOK WASHERS * RONDELLE ASOLATE m

STARS ¢ STELLE + ETOILES
« ESTRELLAS + STERN * 3BE3[IA

* RONDELLES A’ CROCHET
o ARANDELAS CON GANCHO « HAKENSCHEIBEN ¢

* 3AKJENKKN

RIVETS * RIVETTI * RIVETS m m
* REMACHES * NIETEN

20| 03 | HOOK | 802649 10
_ speciL | 802296 | I P p— (o WASHERS | (10 pes)
1 WASHER (100 pes) 10 ¥
3,2 mm 100 pcs HOOK 802651 10
(100 pes) o’ WASHERS | (10 pes)
STAR HOLDING — 802298 100
0 ELECTRODE | /22954 L 45mm | (100 pcs) PO @ | ELECTRODE | 742541 | YR
WASHERS * RONDELLE ol ELECTRODE | 742484 1 s | PULLING BAR | 484244 | 2383
* RONDELLES + ARANDELAS m m 1 C -~
N ] PATCHING * RAPPEZZATURA m m
802295 « RAPIEGAGE  REMIENDO
Cj @8 mm m (D 802300 + AUSBESSERN VON SCHADSTELLEN * HANIOXEHVE 3AMAT
" (100 pes) 15 mm (100 pcs)
WASHER &— ELECTRODE | 722964
1 )
= (HOLDING | 742484 s ELECTRODE | 722958 _
SPOT-WELDING 1 SIDE + PUNTATURA 1 LATO m m
- HOOK 722955 g * POINTAGE 1 COTE + SOLDADURA 1 LADO
N MANDREL M5 + EINSEITIGES PUNKTSCHWEISSEN * TOYEYHAA CBAPKA C OfIHOI CTOPOHbI
f (mmm 802301 m
18 mm (100 pcs) 1
CORRUGATED WIRE * FILO crmm——" ELECTRODE | 742485
ONDULATO + FIL ONDULEE m m [05] — 902299
* HILO ONDULATO + WELLDRAHT + BONTHIICTAA NPOBONOKA 2
& 10 mm (100 pcs) POINTING MASS + MASSA A PUNTARE » MASSE m m
o1 802339 78] DE POINTEAGE + MASA PARA PUNTEADO :
mm (50 pcs) & (I 802302 m + MASSE FUR PUNKTSCHWEISSEN + MACCA f\1A TOHEUHO/! CBAPKYA
12 mm (100 pes)
Srrreerernn 802728 20 ;
' 200mm 150 pos) 05| # (mm | 802303 m ' 802462
SPOT NAILS + CHIODI * CLOUS
Cessmmmmss | WELDING | 742485 "1° 95] ff (mmm 802304 « CLAVOS + STIFTE » rBO30M
ELECTRODE 25 mm | (100 pes)
e 802293
MAGNETIC , ELECTRODE | 2995959 1 e @ 2x50 mm
”7,.,\»,‘_. o POSITIONER 742087 m M5 - M6 7 (100 pcs)
-~ 802294
7 @ 2,6x50 mm
% HEATING +RISCALDAMENTO ~ ’ (100 pes)
- RUCKVERFORMUNG - BbICATKA « ERHITZUNG * HATPEB o= LG, 742486
P SQUEEZING 1 150 mm 802608 -
Sremarer’ EI?ECTRODE 722963 | (oA - CARBON | (5 pcs) m €175 [NAIL HOLDER| 722953

w
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£ raviin DENT PULLING +
PULLING BARS * BARRE DI TRAZIONE « BARRES DE TRACTION * BARRAS DE TRACCION EXTRACTORS  ESTRATTORI
5 HERAUSZIEHEN STANGE + TAIA - EXTRARTOREN + T o

KIT MULTILEVER
OPTIONAL
Magnehc base |
3 cod. 742324 i
Extension cod. 722952
cod. 802442 | cod. 742317 ‘

PULLING BAR STANDARD BAR OPTIONAL
cod 142529
OPTIONAL BAR @ é

C0D.802815 cod 722954 cod 122953 cod 742283 cod. 742528

cod. 742282— KIT MAXI EXTRACTOR

2,5 kg
= =] , N
cod. 802433 — COd. 742283 (3 pInS)
TRACTION BAR STANDARD BAR cod. 802451
—
-- s
OPTIONAL BAR i i
| cod. 742086 |
- B
C0D.802815
KIT RAPID SPOT \(f
: - /
cod. 802657 cod. 484635 QOd 742283 (3 pins)

cod. 802461

B > s

' cod. 802463  cod. 802464 |
cod. 802696 (10 pins) cod. 802691 (8 pins) cod. 802692 (6 pins) cod. 742283 (3 pins) {  (kit 5 pes) (kit 5 pes)

MULTIHOOKS * MULTIGANCIO

AUTOMOTIVE WELDING CLAMPS ¢ PINZE DI SALDATURA PER AUTOMOTIVE + PINCES DE SOUDAGE POUR AUTOMOTIVE « PINZAS DE SOLDADURA
PARA AUTOMOTIVE ¢ AUTOMOTIVE SCHWEISSZANGEN ¢ CBAPOYHbIE 3AXKUMbIE ABTOCETMEHTA

cod. 802627 cod. 802586
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K reueim DENT PULLING =

COMPACT PULLER cod. 802599 ll PULL SYSTEM cod. 802443

OPTIONAL

b i | : ; _ . :
' ] ; ! ! .. Round headed - Tip headed Warming up |
: Hook { "’, Hook (2 pins) ! ﬂm electrode (5pcs) \:‘.nw electrode (5pcs) G850 glectrode 0
E cod. 742481 J:/ cod. 742482 E : cod. 802445 cod. 802444 cod. 742331 ,

GLUE PULLER KIT cod. 802660

¥,
jul

Compact Puller

.
i Sucker kit: L

; c0d. 802599 1 ! g1jimm Kit10pcs cod. 802641 !
: 0 ¢ @16 mm kit10 pcs  cod. 802642 :
E Sucker Head : , @21 mm k!t 10 pcs  cod. 802643 :
| cod. 742528 | @32mm kit 10 pcs cod. 802644
Eétra{:tor’s Glue kit: —~—
| MIO-Wie i Mti0pos cod8027ss |
E cod. 742529 ;
; Sucker package EXTRACTOR
i (20 pes) i -
; ; 1
Thermoglue gun
: Wedge :
] i d. 722952
: cod. 322956 cot, 802461
Glue package
! (10 r?cs) . 0 }
: ; s cod 742529
: Spatula ]

cod. 322955 |

: ! ﬂ cod. 742528
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ng TELWIN

PULLER STATION

Complete solution for steel and aluminium

sowe= KIT MULTILEVER

cod. 802442

PULL SYSTEM
cod. 802443

PULLING BAR
cod. 802433

TRACTION BAR
cod. 802657

COMPACT PULLER
cod. 802599

> o

> o

GENERATORS
NOT INCLUDED!

cod. 803095

KIT 6 HOOKS
_— it
S i S S S
LLLLR
cod. 803507

_ X KIT RAPID SPOT
@ cod. 802461
Ve
,5’( EXTRACTOR
; cod. 722952
!/
A MAXIEXTRACTOR
f@ cod. 802451

MULTIHOOKS

cod. 802696 (10 PINS)
cod. 802691 (8 PINS)
cod. 802692 (6 PINS)
cod. 742283 (3 PINS)

DENT PULLING BOX
cod. 802690

> o

> e

* CLAMPS

GENERATOR
NOT INCLUDED!

ALUSPOTTER BOX
cod. 143651

STUDDER BOX
cod. 143593

cod. 802627

CLAMPS
cod. 802586

GLUE PULLER KIT
cod. 802660

COMBO ALU & STEEL DELUXE A cod. 802851 COMBO STEEL @ cod. 802850
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Z/& TELWIN

® Microprocessor controlled, spot-welding machine suitable for use in the car body repair.
The digital multifunction control panel allows the automatic regulation of spot welding
parameters according to the chosen tool and sheet thickness.

Characteristics: automatic identification of the tool * monitoring of mains voltage

* automatic control of the clamp cooling.

Equipped with air cooled pneumatic clamp and trolley.

® Saldatrice a resistenza (puntatrice) elettronica, controllata a microprocessore, adatta
per applicazioni in carrozzeria. Il pannello digitale multifunzione consente la regolazione
automatica dei parametri di puntatura in funzione dell'utensile scelto e dello spessore
della lamiera. Caratteristiche: riconoscimento automatico dell'utensile inserito ¢ monitor
della tensione di rete ¢ controllo automatico del raffreddamento della pinza.

E' fornita di serie con pinza pneumatica raffreddata ad aria e carrello.

()

SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

g3

BE SAFE!

OPTIONAL

KIT STUDDER BASIC

>34

230V Model

g 400V

DIGITAL SPOTTER 7000

Poste de soudage par points, électronique, controlé par microprocesseur, pour les
applications en carrosserie. Le tableau numérique multifonction permet la régulation
automatique des parametres de pointage en fonction de I'outil choisi et de I'épaisseur de
la tole. Caractéristiques: reconnaissance automatique de I'outil monté ¢ contréle de la
tension du réseau ¢ controle automatique du refroidissement de la pince.

Fourni de série avec pince pneumatique refroidie a I'air et chariot.

® Soldadora por puntos electronica, controlada por microprocesador, adecuada para

aplicaciones en carroceria. El panel digital multifuncion permite la regulacion automatica
de los parametros de punteado en funcion de la herramienta elegida y del espesor de la
chapa. Caracteristicas: identificacion automatica de la herramienta introducida

* monitor de la tension de red ¢ control automatico del enfriamiento de la pinza.

La soldadora se suministra ya equipada con pinza neumatica refrigerada por aire y

carrito. Im
S g B
[PULSIE

GALVANISED

WELDING CLAMPS
FOR AUTOMOTIVE

ARMS & ELECTRODES DENT PULLING

OPTIONALS

‘;L:

MANUAL “C“ CLAMP
+ CABLES

e o

FJ.H ¥ Ii o
400V Model - h\ i i l -
4 802627 ¢
- e
~ s 3
[ 802604 P (_‘:ﬁ
Pag. 33 801041 802586 Pag. 83 Pag. 34 + 36
V. o % @ o
V (50-60Hz) A \ kW KW 0S mm % mm kg
Digital Spotter 7000 (400V) s2s022 ;% 501
4500 8,6 27,3 6,7 07  15+15 3 P22 380 W 50
igi 230 885 H
Digital Spotter 7000 (230V) 823023 1
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£ rain DIGITAL SPOTTER 7000 .
e Gk DIGITAL SPOTTER 7000 b

im Karosseriebau. Das digitale multifunktionelle
Schaltbrett ermdglicht die automatische Regelung
der Punktschweiiparameter je nach Werkzeug und
Blechdicke.

Eigenschaften: Automatische Erkennung des
eingesetzten Werkzeugs * Netzspannungsmonitor
* automatisch gesteuerte Zangekuhlung.
Serienmafige Ausstattung mit luftgekihlter
pneumatischer Zange und Wagen.

cod. 803002
® JrieKTPOHHa CBapOYHast YCTaHOBKA C COMPOTUBIEHINEM ®

. e Trolley
(cBapoyYHas MalLVHa TOYEUHOV CBapKK), « Carrello
ynpasnsemas npy MoMOLL/ MUKPONPOLLeccopa, Chariot
MOAXOAVT NS NMPUMEHEHNS B CEKTOPe aBTOPEMOHTA. « Carrito
MHorodyHKLMOHasbHas LdpoBas naHenb obecrieunpaet « Wagen
aBTOMATNYECKOE Peryn1poBaHIe napamMeTpoB TOUYEUHON . Tenge K

CBapKM B 3aBUCKMOCTM OT BbIBPAHHOIO MHCTPYMEHTA 1
TOMLMHbI INCTa.

XapakTepucTiku: aBTOMATIYeCKOe pacro3HasaHie
BCTaB/MEHHOTO HCTPYMEHTA ® KOHTPOMb HampshKeHs
CETU ® aBTOMATMYECKOE YMpaBNeHe OXNaxneHem
3aXMMa.

CepunitHo nocTaBnAeTCcA ¢ NHeBMATNYeCKUM 3aXNMoM,
oxnaXaaembiv BO3JYXOM 1 TeneXkoil.

L GB-I-F-E |

CONTROL PANEL

1. * spot-welding ON

* macchina in puntatura
machine en pointage
maquina en punto
Punktschweissen ON
MaluvHa B cocTosHUM
TOYEUHOI CBAPKM

cod. 801048

* Pneumatic clamp
* Pinza Pneumatica
Pince pneumatique
* Pinza neumatica
* Pneumatische Zange
 [THeBMATMYECKNIA 3aXKIUM

[3ed
.

thermal protection
protezione termostatica
protection termostatique
proteccion termostatica
Thermoschutz
TepmocTaTiueckas 3alura

w
.

undervoltage
sottotensione
sousvoltage
baja-tension
Unterspannung
Mog HanpsXeHem

s
.

mains ON

presenza rete
branchement au reseau
led de linea

* Neztanschluss
Hannume cetn

5.  overvoltage
sovratensione
survoltage
sobre-tension
Uberspannung
CaepxHanpsxeHue

Ld
.

spot-welding time adjustment
aggiustamento tempo di puntatura

réglage du temps de pointage

regulacion tiempo de punteado 0
Punktschweisszeitsteuerung

PerynipoBaHie BpemMeHm ToueuHoN

CcBapKy 8. ¢ Studder accessories selection 9.  tool selection 11.* manual clamp 13. ¢ pneumatic clamp
* selezione accessori Studder * selezione utensile * pinza manuale * pinza pneumatica
7. * sheet thickness selection selection accesoires Studder selection d’outil pince manuelle pince pneumatique
* selezione spessore lamiera e seleccion accesorios Studder e seleccion herramienta * pinza manual ® pinza neumdtica
selection épaisseur de la tole * Studder Zubehdrewahl * Werkzeugswahl * Manuelle Zange * pneumatische Zange
* seleccion espesor de la chapa * Boibop npuHagnexHocTeil * Buibop uHCTpyMeHTa * PyuHOI 3aXMM * [THeBMaTMYECKNIl 3aXKMM
* Blechstarkewah! Studder
© BbI60p TONLLMHbI NNACTUHbI 10. air puller 12, studder
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DIGITAL SPOTTER 9000 =

® Microprocessor controlled, spot-welding machine suitable for use in the car body repair ® Saldatrice a resistenza (puntatrice) elettronica, controllata a microprocessore, adatta per
and industrial field. The digital multifunction control panel allows the automatic regulation applicazioni in carrozzeria ed in ambiente industriale. Il pannello digitale multifunzione
of spot welding parameters according to the chosen tool and sheet thickness. consente la regolazione automatica dei parametri di puntatura in funzione dell'utensile
Characteristics: automatic identification of the tool * monitoring of mains voltage scelto e dello spessore della lamiera.
* automatic control of the clamp and cable cooling ¢ choice of optimal spot-welding Caratteristiche: riconoscimento automatico dell'utensile inserito ¢ monitor della tensione di
current according to mains power. rete ¢ controllo automatico del raffreddamento della pinza e dei cavi ¢ scelta della corrente

ottimale di puntatura in funzione della potenza di rete disponibile.
Digital Spotter 9000 is equipped with air cooled pneumatic clamp and trolley. ! e ! g

Digital Spotter 9000 AQUA is equipped with water cooled pneumatic clamp, water Digital Spotter 9000 é completa di pinza pneumatica raffreddata ad aria e carrello.
cooling system and trolley. Digital Spotter 9000 AQUA é completa di pinza pneumatica raffreddata ad acqua, gruppo

raffreddamento ad acqua e carrello.

S gy B gy
v BE SAFE! M@@E

ELECTROMAGNETIC FIELDS GALVANFSED

>
-

y |

OPTIONAL

KIT STUDDER BASIC MANUAI(EI:SEE%LAMP DOUBLE SPOT GUN WATER COOLING ARMS & ELECTRODES DENT PULLING
+

. SYSTEM OPTIONALS
B° — ot
-~ ’." -l-'—_‘ -
- N o | 3
& —_
-
-
@ 802604 AIR COOLED G.R.A. 90  §
Pag. 33 [ 801041 801042 [19000 @ 802043 Pag. 84 Pag. 34 + 36
' '
TECHNICAL CHARACTERISTICS V.2 (2% 05 1P
V (50-60Hz) A Vv KW kW €0S mm % mm kg
L 760 L
Digital Spotter 9000 823005 540 W 82
400 1060 H
7000 8,6 40 13 0,7 3+3 3 IP22
2ph 850 L
Digital Spotter 9000 AQUA (***) 823007 1%%% wH 105

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BopsHbIM oxnaxgeHnem
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ny TELWIN

Poste de soudage par points, €lectronique, controlé par microprocesseur, pour les
applications en carrosserie et en milieu industriel. Le tableau numérique multifonction
permet la régulation automatique des paramétres de pointage en fonction de I'outil
choisi et de I'épaisseur de la tole.

Caractéristiques: reconnaissance automatique de I'outil monté e contréle de la
tension de réseau ¢ controle automatique du refroidissement de la pince et des cables
* sélection du courant de soudage adapté en fonction de la puissance de réseau
disponible.

Digital Spotter 9000 est fourni de série avec pince pneumatique refroidie par air
et chariot. Digital Spotter 9000 AQUA est fourni de série avec pince pneumatique
refroidie a eau, groupe de refroidissement eau et chariot.

® Soldadora por puntos electronica, controlada por microprocesador, adecuada para
aplicaciones en carroceria y en ambiente industrial. EI panel digital multifuncién
permite la regulacion automética de los parametros de punteado en funcion de la
herramienta elegida y del espesor de la chapa.
Caracteristicas: identificacion automatica de la herramienta introducida
» monitor de la tension de red ¢ control automatico del enfriamiento de la pinza y de
los cables ¢ eleccion de la corriente optima de soldadura segun la potencia de red
disponible.

Digital Spotter 9000 se suministra ya equipada con pinza neumatica refrigerada
por aire y carrito. Digital Spotter 9000 AQUA se suministra ya equipada con pinza
neumatica refrigerada por agua, equipo de refrigeracion por agua y carrito.

. GBI |

DIGITAL SPOTTER 9000

Digital Spotter 9000

o cod. 801045

* Pneumatic clamp + cables

o cod. 803046
* Trolley

* Pinza Pneumatica + cavi * Carrello
Pince pneumatique + cables Chariot

* Pinza neumatica + cables * Carrito

* Pneumatische Zange + Kabeln * Wagen

* HeBMATUECKIN 3aXIM + Kabenu o Tenexku

DIGITAL SPOTTER 9000 AQUA

® Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches, Punktschweifigerat, geeignet fir
Anwendungen im Karosseriebau und Industriebetrieben. Das digitale multifunktionelle
Schaltbrett erméglicht die automatische Regelung der Punktschweifiparameter je nach
Werkzeug und Blechdicke.
Eigenschaften: Automatische Erkennung des eingesetzten Werkzeugs
* Netzspannungsmonitor * automatisch gesteuerte Kiihlung von Zange und Kabeln
* Wahl des optimalen Punktschweifistroms nach der bereitgestellte Netzleistung.

Digital Spotter 9000 ist serienmaRig mit luftgekiihlter pneumatischer Zange
und Wagen ausgestattet. Digital Spotter 9000 AQUA ist serienmafig mit
wassergekiihlter pneumatischer Zange, Wasserkiihlungseinheit und Wagen
ausgestattet.

® JrieKTpOHHas CBapOYHas YCTaHOBKA C COMPOTUBIIEHEM (CBApOUHAs YCTAHOBKA
TOUEUHOI CBapKy), yripasnsemas npu MoMoLLy MUKPOMPOLLECCOPa, MOAXOMT
[N9 NPUMEHeHs B CEKTOPE aBTOPEMOHTA 1 B MPOMBbILLEHHON CPEfe.
MHorodyHKLMOHa bHas LMGPOBas NaHeNbe 0becreunBaeT aBToMaTyeckoe
perynnpoBaH1e napameTpoB TOYEUHOI CBAPKI B 3aBUCUMOCTA OT BbIBPAHHOMO
WHCTPYMEHTA 1 TOMLLMHBI JIACTA.
XapaKTepucTuKu: aBToMaTUUYeCKoe pacro3HaBaHe BCTaBNEHHOrO NHCTPYMEHTa
* KOHTPOTIb HAMPSXKEHN CETI © aBTOMATUYECKOE YMPaBNEHNE OXaXOEHNEM 3axiMa 1
kabeneii ¢ BbIGOP OMTMANBHOTO TOKA TOUEUHOIN CBAPKU B 3aBMCHMOCTY OT UMEloLLLeics
MOLLHOCTY CETH.

Digital Spotter 9000 ykomnnexkToBaHa nHeBMaTyecKum 3aXumom, oxnaxaaembiv
Boapyxom 1 TenexXkoii. Digital Spotter 9000 AQUA ykomnnekToBaHa

nHeBMaTnyecKum 3aXknmom, oxnaxaaembim BofOi, 6riokom oxnaXkaeHua Bofoil n
TeneXKon.

STANDARD

ACCESSORIES

é %/?\QUA

Digital Spotter 9000 AQUA

o cod. 802043 G.R.A. 90

* Water cooling system

° cod. 803046
* Trolley

e Gruppo raffreddamento ad acqua e Carrello
Groupe refroidissement par eau Chariot
* Equipo de refrigeracion por agua e Carrito
* Wasserkilungseinheit * Wagen
* Y3en BOJHOrO OXNaXaeHus * Tenexku

o cod. 801046

¢ Pneumatic clamp AQUA + cables  Pinza Pneumatica AQUA + cavi
Pince pneumatique AQUA + cables © Pinza neumatica AQUA + cables

* Pneumatische Zange AQUA + Kabeln ® MHeematnueckuin 3axium AQUA
+ Kabenm
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E’M TELWIN

® Medium frequency direct current (MFDC) inverter
technology, electronic resistance welding machines with
air-cooled clamp (mod. 10000)/water-cooled clamp (mod.
12000); suitable for body shop applications and industrial
use. Give excellent results also on materials such as
high stress steel, galvanised sheet metal. The digital,
multifunction panel makes it simple to adjust spot-welding
parameters automatically according to the chosen tool, the
type of material and sheet thickness.
Characteristics: 64 standard programmes and possibility
of 192 customised programmes (mod. 10000), 192
standard programmes and possibility of 240 customised
programmes (mod. 12000) ¢ recognition of inserted tool
* main power supply voltage monitor ¢ automatic cooling
control of machine, clamp and cables ¢ regulation of
approach, slope, and welding and holding times
* regulation in pulsed welding (pulse number and interval).
The mod. 10000 is complete with air-cooled pneumatic
clamp and trolley, the mod. 12000 is complete with
water-cooled pneumatic clamp, water cooling system,
trolley and balancer.
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INVERSPOTTER 10000

® Saldatrici a resistenza a tecnologia inverter in corrente
continua a media frequenza (MFDC), con pinza raffreddata
ad aria (mod. 10000)/acqua (mod. 12000), adatte in
carrozzeria ed in ambiente industriale. Assicurano ottimi
risultati anche su acciai ad alto snervamento e lamiere
zincate. Il pannello digitale multifunzione permette una
semplice regolazione automatica dei parametri di puntatura
in funzione dell’utensile scelto, del tipo di materiale e dello
spessore della lamiera.
Caratteristiche: 64 programmi standard e 192
personalizzabili (mod. 10000), 192 programmi standard
e 240 personalizzabili (mod. 12000)  riconoscimento
automatico utensile inserito * monitor tensione di rete
* controllo automatico raffreddamento macchina, pinza
e cavi ¢ regolazione tempi di accostaggio, di rampa,
di saldatura, di mantenimento ¢ regolazioni in pulsato
(numero e intervallo tra impulsi).
Il mod. 10000 é completo di pinza pneumatica raffreddata
ad aria e carrello, il mod. 12000 é completo di pinza
pneumatica raffreddata ad acqua, gruppo raffreddamento
ad acqua, carrello e hilanciatore.

Postes de soudage par points a technologie inverseur en
courant continu a fréquence moyenne (MFDC), controlés
par microprocesseur, avec pince refroidie a I'air (mod.
10000)/pince refroidie a I'eau (mod. 12000), prévus

pour les applications en carrosserie et industrielles.
Garantissent des interventions de réparation optimales
aussi sur les matériaux comme I'acier a haute limite
d'élasticité, les toles zinguées. Le tableau numérique
multifonction permet la régulation automatique simple des
paramétres de pointage en fonction de I'outil choisi, du type
de matériau et de I'épaisseur de la tole. Caractéristiques:
64 programmes standards et 192 personnalisables

(mod. 10000), 192 programmes de pointage standards

et 240 personnalisables (mod. 12000) ¢ reconnaissance
automatique outil inséré  moniteur tension de réseau

* contrdle automatique refroidissement machine, pince et
cables e réglage temps d'accostage, de rampe, de soudage,
de maintien ¢ réglages en pulsé (nombre et intervalles
entre impulsions). Le mod. 10000 est complet de pince
pneumatique refroidie a I'air et chariot, le mod. 12000 est
complet de pince pneumatique refroidie a I’eau, groupe
refroidissement a eau, chariot et compensateur.

BE SAFE!

T OO0 6 20 0 M
KW kW Hz daN mm % mm

V (5060Hz) A v €0S @ kg
400 750 L

Inverspotter 10000 823074 3ph 8000 Al 45 9 0,8 4000 200 3+3 2 P22 540 W 73
1000 H
400 1050 L

Inverspotter 12000 823075 4 ph 11000 14 75 25 0,8 2000 450 3+3 5 P22 630W 170
1050 H
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INVERSPOTTER 12000
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® Soldadoras de resistencia (soldadora por puntos)
electronicas con tecnologia inverter en corriente
continua a media frecuencia (MFDC), controladas
por microprocesador, con pinza enfriada por aire
(mod. 10000)/por agua (mod. 12000), adecuadas
para aplicaciones en carroceria y en ambiente
industrial. Aseguran 6ptimas intervenciones
también en materiales como aceros con alto limite
de deformacion, chapas zincadas. El panel digital
multifuncion permite una sencilla regulacion automatica
de los parametros de punteado en funcion de la
herramienta elegida, del tipo de material y del espesor de
la chapa. Caracteristicas: 64 programas de soldadura
por puntos estandar y 192 personalizables (mod.
10000), 192 programas de soldadura por puntos
estandar y 240 personalizables (mod. 12000)
* reconocimiento automatica de la herramienta
introducida ¢ monitor de la tension de red ¢ control
automatico del enfriamiento de la maquina, pinza y
cables ¢ regulacion de los tiempos de compresion,
de rampa, de soldadura, de mantenimiento
* regulaciones en pulsado (ntimero e intervalo entre
impulsos). EI mod. 10000 se suministra ya equipado
con pinza neumatica refrigerada por aire y carrito,
el mod. 120000 se suministra ya equipado con
pinza neumatica refrigerada por agua, equipo de
refrigeracion por agua, carrito y balanceador.

® Elektronische WiderstandsschweiBmaschinen
(PunktschweiBmaschinen) mit Invertertechnik
und mittelfrequentem Gleichstrombetrieb (MFDC),
mikroprozessorgesteuerte, mit Luftgekiihlter Zange
(mod. 10000) / Wassergekuhlter Zange (mod. 12000).
Geeignet fir den Einsatz in Karosseriewerkstatten
und im Industriebereich. Gewahrleisten fachgerechte
Reparaturarbeiten auch auf Werkstoffen wie Stahlen
mit hoher Streckgrenze und verzinkten Blechen.
Das multifunktionelle Digitalschaltfeld gestattet auf
unkomplizierte Weise die automatische Anpassung
der Punktschweifparameter an das gewahlte
Werkzeug, die Werkstoffart und die Blechstarke.
Eigenschaften: 64 Standard- und 192 personalisierbare
Punktschweiprogramme (mod. 10000), 192 Standard-
und 240 personalisierbare Punktschweiprogramme
(mod. 12000) * Automatische Erkennung des
eingesetzten Werkzeuges ¢ Netzspannungsmonitor
o Automatische Kiihlsteuerung von Maschine,
Zange und Kabeln ¢ Zeitvorgaben Annaherung,
Rampendauer, Schweidauer, Haltedauer ¢ Einstellungen
im Impulsbetrieb (Anzahl und Zeitspanne zwischen
den Impulsen). Das Mod. 10000 ist komplett mit
Luftgekiihlter Zange und Wagen, das Mod. 12000
ist komplett mit wassergekiihlter Druckluftzange,
Wasserkiihlseinheit, Wagen und Stabilisator.

©® CBapOYHbIE YCTAHOBKI C NEKTPOHHBIM
COMPOTUBNEHNEM (CBapOYHAs YCTaHOBKA TOUEUHO
CBapKM), C TEXHONOTNEN NHBEPTEPA C MOCTOAHHBIM
TOKOM npu cpepHei yactote (MFDC), TpexdasHble,
yrnpaengaemble Npu MOMOLL MUKPOMPOLIECCopa, €
3aXNUMOM, OXNaXaaemMbiM Bo3gyxom (mog. 10000)/
oxnaxgaembim Bogon (mog. 12000), noaxopst
N4 NPUMEHEHNS B CEKTOPE aBTOPEMOHTA U B
MPOMBbILLIEHHO cpefe. apaHTIPYIoTCA NpeKpacHble
ornepaLiv no PeMOHTY Takxe Ha Takux Matepuanax,
KaK CTanm ¢ BbICOKOV TEKYYECTbIO, OLIMHKOBAHHbIE
nneTbl. MHorogyHKLMOHanbHas LndpoBas naHenb
MO3BONAET NIETKO aBTOMATUYECKN Perynnposath
napameTpbl TO4YEYHOI CBaPKK, B 3aBICUMOCTY OT
BbIBPAHHOTO MHCTPYMEHTA, OT TUMa MaTepuana i
TONLLMHLI IUCTa. XapakTepucTukit: 64 nporpamm
CTaHOaPTHOW TOYEYHON CBapK 11 192 MHANBMEYANbHBIX
nporpamm (mog. 10000), 192 nporpamm cTaHaapTHOM
TOUEYHOM CBapku 1 240 MHANBUAYAbHbIX MPOrpamMm
(mog. 12000) * aBTOMaTUYECKOE pPacro3HaBaHne
BCTaBNEHHOTO UHCTPYMEHTA © KOHTPOMb HampsXerus
CETU * aBTOMATNYECKOE YNPaBNEHNE OXaXIEHNEM
3aXMMa 1 kabeneil ® perynupoBaHue BpeMeHN
MPUBAVXEHIS, pamibl, CBApKY, NOAREPKaHS
* perynupoBaxme npy UMMYIbCHON CBapKe (YMcno
11 VHTepBanbl Mexay ummynbcamu). Moa. 10000
YKOMMNneKToBaHa NHeBMaT4eCKM 3aXKnMom,
oxnakpgaembim Bo3ayxom, u renexkon, Moa. 12000
YKOMNIEeKToBaHa NHeBMaT4eCcKNM 3aXXumom,
oxnaxkpaaembim Bofoii, 6riokom oxnaXaeHna
BOfIOM,TeNeXKoi 1 cTabunmnsatopom Beca.

L GB-1-F |
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E’M TELWIN

® Medium frequency, direct current (MFDC) inverter technology, microprocessor controlled
resistance (spot) welding machine with air-cooled clamp. In comparison with traditional
spot-welders, the POWER CLAMP technology (power circuits integrated in the clamp)
allows for high spot-welding currents with low absorption rates, the use of longer (5 m)
and lighter cables for a better holding and a wider range of action and minimum magnetic
fields around the cables. Particularly suitable for body shop applications and repairshop, it
gives excellent results also on high strength steel (HSS) and galvanised metal sheets. The
digital multifunction panel makes it simple to adjust spot-welding parameters automatically
according to the chosen tool, the type of material and sheet thickness. Characteristics: 64
standard programmes and possibility of 192 customised ones ¢ recognition of inserted tool
* monitoring of mains voltage * automatic cooling control of machine, clamp and cables
* regulation of approach, slope, welding and holding times ¢ regulation in pulsed welding
(pulse number and interval). Complete with air-cooled pneumatic clamp and trolley.

INVERSPOTTER 13000

® Saldatrice a resistenza (puntatrice) a tecnologia inverter in corrente continua a media
frequenza (MFDC), controllata a microprocessore, con pinza pneumatica raffreddata ad aria.
La tecnologia POWER CLAMP (circuiti di potenza integrati in pinza) consente, rispetto alle
puntatrici tradizionali, elevate correnti di puntatura con ridotti assorbimenti di rete I'utilizzo
di cavi molto pit lunghi (5 m) e leggeri per una migliore maneggevolezza ed un pit ampio
campo di azione, minimi campi magnetici presenti nell'intorno dei cavi. Particolarmente
adatta all'utilizzo in carrozzeria ed in officina, assicura ottimi risultati anche su acciai ad
alta resistenza (HSS) e su lamiere zincate. Il pannello digitale multifunzione permette una
semplice regolazione automatica dei parametri di puntatura in funzione dell’utensile scelto,
del tipo di materiale e dello spessore della lamiera. Caratteristiche: 64 programmi standard
e 192 personalizzabili ¢ riconoscimento automatico utensile inserito ¢ monitor tensione
di rete ¢ controllo automatico raffreddamento macchina, pinza e cavi ¢ regolazione tempi
di accostaggio, di rampa, di saldatura, di mantenimento e regolazioni in pulsato (numero e
intervallo tra impulsi). Completa di pinza pneumatica raffreddata ad aria e carrello.
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Inverspotter 13000 823076 3 ph 8000 7 30 5,8 16 0,8 4000 200 3+3 2 IP20 380 W 41
885 H
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INVERSPOTTER 13000

Poste de soudage par points a technologie inverseur en courant continu a fréquence
moyenne (MFDC), contrlé par microprocesseur, avec pince refroidie a I'air. La
technologie POWER CLAMP (circuits de puissance intégrée dans la pince), permet, par
rapport aux les postes de soudage par points traditionnel, un courant de pointage élevé
avec absorptions réduites de réseau, la jouissance de cables plus long (5m) et léger
avec un meilleure maniabilité et un plus grand champ d’action, une diminution non
négligeable de champs magnétiques autour des cables. Particulierement prévu pour
les applications en carrosserie et en milieu industriel, il garantit résultats excellents
aussi sur aciers a haute limite d'élasticité (HLE) et les toles zinguées. Le tableau
numérique multifonction permet la régulation automatique simple des paramétres de
pointage en fonction de I'outil choisi, du type de matériau et de I'épaisseur de la téle.
Caractéristiques: 64 programmes standards et 192 personnalisables ¢ reconnaissance
automatigue outil inséré » moniteur tension de réseau ¢ controle automatique
refroidissement machine, pince et cables e réglage temps d’accostage, de rampe, de
soudage, de maintien ¢ réglages en pulsé (nombre et intervalles entre impulsions).
Fourni de série avec pince pneumatique refroidie a I'air et chariot.

® Soldadora de resistencia (soldadora por puntos) con tecnologia inverter en corrente
continua a media frecuencia (MFDC), controlada por microprocesador, con pinza enfriada
por aire. La tecnologia POWER CLAMR (circuidos de potencia integrados en pinza),
permite, con respecto de los soldadoras por puntos tradicionales, elevadas corrientes
de soldadura con reducidas absorciones de red, el empleo de cables mucho mas largo
(5m) y ligero por una mejor manejabilidad y un mas amplio campo de accién, minimo
campo magnético presente alrededor de los cables. Particularmente adecuada para
aplicaciones en carroceria y en taller de reparaciones, asegura 6ptimos resultados
también en aceros con alto limite de deformacién (HSS) y chapas zincadas. El panel
digital multifuncién permite una sencilla regulacion automatica de los parametros

de punteado en funcion de la herramienta elegida, del tipo de material y del espesor

de la chapa. Caracteristicas: 64 programas de soldadura por puntos estandary 192
personalizables ¢ reconocimiento automatico de la herramienta introducida ® monitor
de la tension de red ¢ control automatico del enfriamiento de la maquina, pinza y cables
* regulacion de los tiempos de compresion, de rampa, de soldadura, de mantenimiento
* regulaciones en pulsado (ndimero e intervalo entre impulsos). Equipada con pinza
neumatica refrigerada por aire carrito.

. GB-| |
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2 Power
Clamy
High currents and low consumptions
(works on 16A fuse) (*)

Electromagnetic fields (EMF) certified
safety

Wide range of operation
(cable length 5 m)

Very handy in any jobs

Alte correnti con bassi consumi
(linee con fusibile 16A) (*)

Sicurezza certificata per i campi
elettromagnetici EMF

Elevato campo d’azione (cavi lunghezza 5 m)
Massima praticita di intervento

Hauts courants avec basses consommations
(lignes avec fusibles 16A) ()

Sécurité pour les champs
électromagnétiques EMF

Champ élevé d’action, (longueur cables 5M)
Meilleure praticité d’intervention

13000, 13500)

)/ POWER CLAMP TECHNOLOGY: THE LATEST INNOVATION IN SPOT WELDING!

® Mikroprozessorgesteuertes, Inverter- wiederstandschweifgerat (Punktschweifgerat)
mit mittelfrequentem Gleichstrombetrieb (MFDC) und Luftgekihlter Zange. Die
POWER-CLAMP-Technologie (in der Zange integrierte Leistungsschaltungen)
erlaubt es, im Vergleich zu den traditionellen Punktschweifgeraten, hohe
Punktschweistromwerte bei verringerten Netzaufnahmen zu gewinnen, viel
langere (5m) und leichtere Kabel zu verwenden, die eine bessere Handlichkeit
und einen weiteren Anwendungsbereich gewahren, und geringste magnetische
Felder um die Kabeln herum zu haben. Insbesonders geeignet fir den Einsatz
in Karosseriewerkstatten und Reparaturwerkstatten, gewahrleistet fachgerechte
Resultate auch auf Stahle mit hoher Streckgrenze (HSS) und verzinkten Blechen.
Das multifunktionelle Digitalschaltbrett gestattet auf unkomplizierte Weise die
automatische Anpassung der Punktschweiparameter an das gewahlte Werkzeug,
die Werkstoffart und die Blechstarke. Eigenschaften: 64 Standard- und 192
personalisierbare Punktschweifprogramme ¢ automatische Erkennung des
eingesetzten Werkzeuges * Netzspannungsmonitor © automatische Kuhlsteuerung
von Maschine, Zange und Kabeln ¢ Zeitvorgaben Annaherung, Rampendauer,
Schweifdauer, Haltedauer ¢ Einstellungen im Impulsbetrieb (Anzahl und Zeitspanne
zwischen den Impulsen). Komplett mit Luftgekiihiter Zange und Wagen.

©® CBapoyHas yCTaHOBKa C 3M1EKTPOHHbIM COMPOTUBNEHNEM (CBApOYHas yCTaHOBKa
TOYEUHOI CBapKK), C TEXHONOTVEN MHBEPTEPA C MOCTOSHHLIM TOKOM MpY CPefHeit
vactore (MFDC), ynpagnsemble npy NOMOLLI MUKPOMPOLIECCOPA, C 3aXKIMOM,
oxnaxaaembiv Bo3ayxom. TexHonorns POWER CLAMP (3axum co BCTPOEHHbIMY
CUNOBLIMM LiEMSMK) MO3BONSET, B OTNNYME OT 0BbIYHbIX CBAPOUHBIX arnapartos,
OCYLLECTBNATb TOUEUHYIO CBAPKY C MCMONb30BaHIEM BONEE BbICOKOrO TOKa, CHIKas
npy 3TOM NOTPEOSEMOE BNEKTPUUECTBO, UCTONb30BATL HAMHOIO bonee AnMHHbIE
(5m) 1 nerkue kabenu, ynpoLLas BIMONHEHWE PaboT 1 paclumpss pabouyto 30HY,
COXPaHsisi Mpy 3TOM MarHUTHbIE MOMS BOKPYr Kabeneit Ha MUHIMAsbHOM YPOBHE.
MonxoowT ANd NMPUMEHeHs B aBTOPEMOHTHbIX MacTEPCKIAX 1 B PEMOHTHYIO MaTepcKyto
06ecneuMBaeT NpeBOCXoHbIE Pe3ynbTaThl paboTbl TAKXKE Ha CTaMM C BbICOKON
TeKkyyecTblo (HSS) 1 Ha oLnHKOBaHHbIX cTax. MHOroyHKLMOHanbHas LndpoBas
naHenb No3BONAET NErko aBTOMATUYECK PerynnpoBaTh napameTpbl TOYEYHON CBaPKNA,
B 3aBIICMMOCTM OT BbIOPAHHOTO MHCTPYMEHTA, OT TUMa MaTepuana 11 TONLMHbI 1CTa.
XapakTepucTukit: 64 nporpamMm CTaHLAPTHON TOYEUHOI cBapK 1 192
MHOVMBMAYaNbHbIX MPOrpamMM ® aBTOMATUYECKOe pPacro3HaBaH1e BCTaBMEHHOrO
WHCTPYMEHTa * KOHTPONb HAMPSXKEHUS CETIN * aBTOMaTIYeCKoe yrpasneHue
OXTIaXXEHUEM 3aXuMa 1 Kabeneit ® perynupoBaHue BpeMeHIn MpubmKeHIs,
pambl, CBapKy, MOAAEPXaHNA * PerynupoBaHie Mpi UMMynbCHO CBapKe (Uncno
11 MHTEpBaNbI MEXTy MMNyfbcamy). Annapat YKOMNIEKToBaH NHEBMATUHECKIM
3axkumom, oxnaxkpaembiv BO3AyX0OM 1 TeNeXKoi.

Altas corrientes con bajos consumos,
(Iineas con fusible 16A) ()

Seguridad certificada para los campos
electromagnéticos EMF

Elevado campo de accién
(longitud del cable 5m)

Maxima funcionalidad de intervencion

Hohe Stromwerte bei niedrigem Verbrauch
(Netze mit 16A Sicherung) ()

Bescheinigte Sicherheit im Rahmen der EMF
elektromagnetischen Felder

Weiter Betriebsbereich (5 mt lange Kabel)
Grofte EinsatzzweckmaRigkeit

@

BbicoKMI TOK ¢ HEBOMNbLLVM NOTPEbNeHneM
(MMHWK ¢ nNnaBkuM npepoxpaHuTenem 16A) ()

Ceptudukar 6e3onacHoOCT OT
aNeKTpoMarHuTHbIX nonev EMF

C L AP CLC € LS L (K«

LLlnpokoe none gencreus
(kabenb anuHom 5 MeTpoB)
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£ reuim INVERSPOTTER 13500 SMART SE

NO ADJUSTMENTS, FULL AUTOMATIC!

‘l o ow‘er D | inverter
R T & epon m READY FOR ANY
EMF V| iS5  TYPE OF STEEL

SAFE H@@ I 16A
= pery i O B

@ Forget about type of material, manual
settings and reference tables!
The Made-in-Telwin technology,
SMART AUTOSET allows the automatic
detection of both material and thickness,
all you need to do is weld!

5m

© Dimentica il tipo di materiale, le
regolazioni manuali, le tabelle di
riferimento.
La tecnologia SMART AUTOSET Made in
Telwin rileva automaticamente il tipo e lo
spessore dei materiali da saldare.

Oubliez le type de matériel, les réglages
manuels, les tableaux de référence.

La technologie SMART AUTOSET Made
in Telwin détecte automatiquement

le type et I'épaisseur des matériaux a
souder.

© Olvida el tipo de material, las
regulaciones manuales, las tablas de
referencia.
La tecnologia SMART AUTOSET Made in
Telwin detecta automaticamente el tipo y
el espesor de los materiales a soldar.

© Vergessen Sie die Werkstoffart, die
manuellen Einstellungen, die
Richttabellen.
Die Technologie SMART AUTOSET - Made
in Telwin - erkennt automatisch die Art
und Starke der Schwei3werkstoffe.

@ 3abyab 0 TUNE MaTepuana, pyuHbix
pEerynMpoBKax, CripaBoYHbIX Tabnmuax.
TexHonorna SMART AUTOSET,
paspaboTaHHas komnaHuen Telwin,
aBTOMATMYECKM OMpEeaenserT Tun u
TOJLLMHY CBaprBaeMoro Marepuana.

INCLUDED

CAPS EXTRACTOR

€ |
[ 712331 l | |:s)

N
m

TS O O 03 @ (¥ (4 S 0 @ 3 23 0 M E

V (50-60Hz) A \ €0S @ mm kg
Inverspotter 13500 Smart 823078 48 1,2 o0l
3500 g%?] 12000 84 41 ——— 16 09 5000 400 3+3+3 P20 450 W
900 H

Inverspotter 135 mart AQUA T 62 B -

(***)

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihite - C BopaHbIM oxnaxpueHuem
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ny TELWIN

INVERSPOTTER 13500 SMART AQUA

® \Medium frequency, direct current (MFDC) inverter technology,
microprocessor controlled resistance (spot) welding machines.
In comparison with traditional spotwelders, the POWER CLAMP
technology (power circuits integrated in the clamp) allows for high
spot-welding currents with low absorption rates, the use of longer
(5 m) and lighter cables for a better holding and a wider range of
action and minimum magnetic fields around the cables. Particularly
suitable for body shop applications and repair-shops and give
excellent results also on high strength steel (HSS) and galvanised
metal sheets.
The innovative SMART AUTOSET technology of Inverspotter 13500
SMART (AQUA) and 14000 SMART (AQUA), thanks to the automatic
recognition of the materials and thickness, eliminates set-up times
and guarantees optimal spot welding even if the types of steel to be
processed are not known. The digital multifunction panel makes it
simple to adjust spot-welding parameters automatically according to
chosen tool, the type of material and sheet thickness.
The programmes and reports generated can be transferred to a USB
flash drive for printing or viewing on a PC.
Characteristics: SMART AUTOSET technology (mod. SMART) ¢ 128
standard programmes and more than 400 customised ¢ automatic
recognition of the arm and inserted tool (mod. SMART) e pre- and
post-heating for interventions on HSS and galvanized metals
(mod. SMART) ¢ automatic cooling control of machine, clamp and
cables ¢ regulation of approach, slope and welding times
* regulation in pulsed welding (pulse number and interval)
* automatic/manual regulation of pressure between electrodes.
Complete with air (mod. 13500 SMART ) or water-cooled
(mod. 13500 SMART AQUA, 14000 AQUA, 14000 SMART AQUA)
pneumatic clamp and trolley.

8 COMPLETE
WITH OPTIONAL:
i POLE AND BALANCER,
f SUPPORT RING KIT
8 (823078+802650+802694)

® Saldatrici a resistenza (puntatrici) a tecnologia inverter in corrente
continua a media frequenza (MFDC), controllate a microprocessore.
La tecnologia POWER CLAMP (circuiti di potenza integrati in pinza)
consente, rispetto alle puntatrici tradizionali, elevate correnti di
puntatura con ridotti assorbimenti di rete, I'utilizzo di cavi molto pil
lunghi (5 m) e leggeri per una migliore maneggevolezza ed un pit
ampio campo di azione, minimi campi magnetici presenti nell'intorno
dei cavi.
Particolarmente adatte allutilizzo in carrozzeria ed in officina,
assicurano ottimi risultati anche su acciai ad alta resistenza (HSS) e
su lamiere zincate.
L'innovativa tecnologia SMART AUTOSET di Inverspotter 13500
SMART (AQUA) e 14000 SMART AQUA, grazie al riconoscimento
automatico dei materiali e dello spessore, elimina i tempi di set-up
e garantisce puntature ottimali pur non conoscendo le tipologie di
acciai su cui si opera. Il pannello digitale multifunzione permette
una semplice regolazione automatica dei parametri di puntatura in
funzione dell'utensile scelto, del tipo di materiale e dello spessore
della lamiera.
| programmi € i report generati possono essere trasferiti su chiavetta
USB per la stampa o visualizzazione da PC.
Caratteristiche: tecnologia SMART AUTOSET (mod. SMART) ¢ 128
programmi standard ed oltre 400 personalizzabili * riconoscimento
automatico del braccio e dell’'utensile inserito (mod. SMART)
* preriscaldo e post-riscaldo per interventi su metalli HSS e zincati
(mod. SMART) e controllo automatico raffreddamento macchina,
pinza e cavi ¢ regolazione tempi di accostaggio, di rampa, di
saldatura ¢ regolazioni in pulsato (numero e intervallo tra impulsi)
* regolazione automatica/manuale della pressione tra gli elettrodi.
Complete di pinza pneumatica raffreddata ad aria (mod. 13500
SMART) o acqua (mod. 13500 SMART AQUA, 14000 AQUA, 14000

SMART AQUA) e carrello.

OPTIONAL

LOAD BALANCER AND “X“ CLAMP CAPS MAINTENANCE ~ ARMS & ELECTRODES
POLE KIT KIT
5m Aﬂg_‘
nr=_" ==
!'_ . [ 13500 SMART
802650 [@ 801063 [ 802768
CAPS MAINTENANCE
SUPPORT RING KIT STUDDER TIgIT_ KIT AQUA
{ : ,/) --D_E"f “_,.,.i
' ﬁ,‘ [ 13500 SMART AQUA
[ 802694 [@ 802699 @ 802767 Pag. 84
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K revin INVERSPOTTER 14000 AQUA

(D) inverter ~ce
A |

GALVANISED

ES(DEIEEDED!

‘ N I N
r’j R E?{ﬁ\ J PUILSIE ‘ AqQuAa

EEEETEEE @ (- B 006 @6 0 0

V (50-60Hz) kW 0S @ mm kg
800 L
Ill\ie:spotter 14000 AQUA (o057 300 4000 13 60 9 08 8000 550 3+3+3 2 P20 520W 100
(***) P 1150 H
(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekihlte - C BoasHbIM oxnaxaeHnem
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K rewin INVERSPOTTER 14000 AQUA o

Postes de soudage par points a technologie inverseur en courant continu
a fréquence moyenne (MFDC), contrdlés par microprocesseur.

La technologie POWER CLAMP (circuits de puissance intégrée dans

la pince), permet, par rapport aux les postes de soudage par points
traditionnel, un courant de pointage élevé avec absorptions réduites

de réseau, la jouissance de cables plus long (5m) et Iéger avec un
meilleure maniabilité et un plus grand champ d’action, une diminution non
négligeable de champs magnétiques autour des cables. Particuliérement

prévus pour les applications en carrosserie et en milieu industriel, APPROVED
ils garantissent résultats excellents aussi sur aciers a haute limite by

d'élasticité (HLE) et les toles zinguées. La technologie innovatrice

SMART AUTOSET du Inverspotter 13500 SMART (AQUA) et 14000

SMART (AQUA), grace a la reconnaissance automatique des matériaux

et de I'épaisseur, élimine les temps de réglage et garantit des soudages
par points optimaux méme si on ne connait pas les typologies d'acier

sur lesquelles on opéere. Le tableau numérique multifonction permet

la régulation automatique des parameétres de pointage en fonction

de I'outil choisi, du type de matériau de I'épaisseur de la tole. Les
programmes et les rapports généres peuvent étre transférés sur clé USB
pour I'impression ou I'affichage en provenance de PC. Caractéristiques:
technologie SMART AUTOSET (mod. SMART) ¢ 128 programmes standards
et plus de 400 personnalisables * reconnaissance automatique outil
inséré et bras (mod. SMART) ¢ pré-réchauffement et post-réchauffement
pour des interventions sur des métaux et galvanises (mod. SMART)

o contrdle automatique refroidissement machine, et cables e réglage
temps d'accostage, de rampe, de soudage ¢ réglages en (nombre

et intervalles entre impulsions) ¢ réglage automatique/manuel de la
pression entre les électrodes. Fournis de série avec pince pneumatique
refroidie a I’air (mod. 13500 SMART ) ou eau (mod. 13500 SMART
AQUA, 14000 AQUA, 14000 SMART AQUA) et chariot.

COMPLETE
WITH OPTIONAL:
POLE AND BALANCER,
SUPPORT RING KIT
(823077+802650+802694)

® Soldadoras de resistencia (soldadora por puntos) con tecnologia inverter
en corrente continua a media frecuencia (MFDC), controladas por
microprocesador. La tecnologia POWER CLAMP, (circuidos de potencia
integrados en pinza), permite,con respecto de los soldadoras por puntos
tradicionales, elevadas corrientes de soldadura con reducidas absorciones
de red, el empleo de cables mucho més largo (5m) y ligero por una
mejor manejabilidad y un mas amplio campo de accion, minimo campo
magnético presente alrededor de los cables. Particularmente adecuadas
para aplicaciones en carroceria y en taller de reparaciones, aseguran
Optimos resultados también en aceros con alto limite de deformacion
(HSS) y chapas zincadas. La tecnologia innovadora SMART AUTOSET
del Inverspotter 13500 SMART (AQUA) y 14000 SMART (AQUA), gracias
al reconocimiento automético de los materiales y del espesor, elimina
los tiempos de configuracion y garantiza soldaduras por puntos optimas,
aungue no se conozcan los tipos de acero en que se estd operando. El
panel digital multifuncion permite una sencilla regulacion automatica de
los parametros de punteado en funcion de la herramienta elegida, del
tipo de material y del espesor de la chapa. Los programas y los informes
generados pueden transferirse en una llave USB para la impresion o la
visualizacion mediante PC. Caracteristicas: tecnologia SMART AUTOSET
(mod. SMART) ¢ 128 programas de soldadura por puntos esténdar y
ademas 400 personalizables ¢ reconocimiento automatico del brazo
y de la herramienta introducida (mod. SMART) e precalentamiento y
postcalentamiento para intervenciones en metales HSS y cincados
(mod. SMART) ¢ control automatico del enfriamiento de la maquina,
pinza y cables e regulacion de los tiempos de compresion, de rampa, de
soldadura e regulaciones en pulsado (ntimero e intervalo entre impulsos)
* regulacion automatica/manual de la presion entre los electrodos.
Equipadas con pinza neumatica refrigerada por aire (mod. 13500 SMART)
0 agua (mod. 13500 SMART AQUA, 14000 AQUA y 14000 SMART AQUA)
y carrito.

L GB-1 | [ D-RU 2

LOAD BALANCER AND “X* CLAMP CAPS MAINTENANCE ARMS & ELECTRODES
POLE KIT UA

5m KIT AQ
B i 1
' [@.802650 @ 801063 (il s
g o B L‘
SUPPORT RING KIT STUDDER KIT
@ 802694 802699 ‘@“ @ 802767 Pag. 84
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£ mi  INVERSPOTTER 14000 SMART AQUA .

NO ADJUSTMENTS, FULL AUTOMATIC!

= | inverter
®) G pon ol

A/ I TS ¢ READY FOR ANY
Y 150 | EWCERP - TYPE OF STEEL
i o - oy

CE ;2 -&D] GALVANISED @ Forget about type of material, manual

settings and reference tables!

The Made-in-Telwin technology,

SMART AUTOSET allows the automatic
detection of both material and thickness,
all you need to do is weld!

© Dimentica il tipo di materiale, le
regolazioni manuali, le tabelle di
riferimento.
La tecnologia SMART AUTOSET Made in
Telwin rileva automaticamente il tipo e lo
spessore dei materiali da saldare.

-

Oubliez le type de matériel, les réglages
manuels, les tableaux de référence.

La technologie SMART AUTOSET Made
in Telwin détecte automatiquement

le type et I'épaisseur des matériaux a
souder.

© Olvida el tipo de material, las
regulaciones manuales, las tablas de
referencia.
La tecnologia SMART AUTOSET Made in
Telwin detecta automaticamente el tipo y
el espesor de los materiales a soldar.

© Vergessen Sie die Werkstoffart, die
manuellen Einstellungen, die
Richttabellen.
Die Technologie SMART AUTOSET - Made
in Telwin - erkennt automatisch die Art
und Starke der SchweiRwerkstoffe.

@ 3abynp o Tune matepuana, pyYHbix
perynMpoBKax, CripaBoYHbIX TabauLax.
TexHonorna SMART AUTOSET,
paspaboTaHHas komnaHuen Telwin,

W . Veﬂej% aBTOMATNYECKM OMpPenenseT Tun u
CAPS EXTRACTOR i M TONLLMHY CBapriBaeMoro Matepumana.

)

MEI 712331 ] I

EEEEIEETE CD (B 0D @ O (@ @ 6 @ 0 0 %

V (50-60Hz) 0S ¢ mm kg

800 L
Inverspotter 14000 823093 3% 15000 13 68 10 08 8000 580 3+3+3 2 P20 520W 105
Smart AQUA (***) p 1150 H

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BOAsHbIM OXnaXaeHem
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Z/& TELWIN

INVERSPOTTER 14000 SMART AQUA

© Mikroprozessorgesteuerte, Inverter-wiederstandschweifgerate
(Punktschweifgerate) mit mittelfrequentem Gleichstrombetrieb (MFDC).
Die POWER-CLAMP-Technologie (in der Zange integrierte
Leistungsschaltungen) erlaubt es, im Vergleich zu den traditionellen
Punktschweifigeraten, hohe Punktschweistromwerte bei verringerten
Netzaufnahmen zu gewinnen, viel langere (5m) und leichtere Kabel
zu verwenden, die eine bessere Handlichkeit und einen weiteren
Anwendungsbereich gewahren, und geringste magnetische Felder um
die Kabeln herum zu haben. Inshesonders geeignet fir den Einsatz in
Karosseriewerkstatten und Reparaturwerkstatten, gewahrleistet fachgerechte
Resultate auch auf Stahle mit hoher Streckgrenze (HSS) und verzinkten
Blechen. Die innovative Technologie SMART AUTOSET von Inverspotter 13500
SMART (AQUA) und 14000 SMART (AQUA) vermeidet dank der automatischen
Erkennung der Werkstoffe und der Werkstoffstérke Einrichtungszeiten und
garantiert optimale Punktschweifergebnisse auch dann, wenn die Art der
geschweiten Stahle nicht bekannt ist. Das multifunktionelle Digitalschaltbrett
gestattet auf unkomplizierte Weise die automatische Anpassung der
Punktschweissparameter an das gewahlite Werkzeug, die Werkstoffart und die
Blechstarke. Die generierten Programme und Berichte kénnen anschlieRend
zwecks Ausdruck oder Anzeige am PC auf einen USB Speicherstift tberspielt
werden, auerdem, die automatische Druckkontrolle gestattet die optimale
Einstellung der auf die Zangenelektroden einwirkenden Kraft.
Eigenschaften: Technologie SMART AUTOSET (mod. SMART) ¢ 128 Standard-
und mehr als 400 personalisierbare Punktschweissprogramme ¢ automatische
Erkennung des Schweifiarms und des eingesetzten Werkzeugs (mod. SMART)
* Vorwarmen und Nachwarmen bei Arbeiten auf HSS Metallen und verzinkten
Metallen (mod. SMART) ¢ automatische Kiihlsteuerung von Maschine, Zange
und Kabeln ¢ Zeitvorgaben Annaherung, Rampendauer, Schweissdauer
* Einstellungen im Impulshetrieb (Anzahl und Zeitspanne zwischen den
Impulsen) ¢ Automatische/manuelle Einstellung des Drucks zwischen den
Elektroden. Komplett mit Luft-(mod. 13500 SMART) oder Wassergekiihlter
Zange (mod. 13500 SMART AQUA, 14000 AQUA und 14000 SMART AQUA)
und Wagen.

APPROVED
by

Mercedes Benz

® CBapoyHble YCTaHOBK C SMEKTPOHHBIM COMPOTUBIIEHNEM (CBapOYHas yCTaHOBKa
TOYEYUHOII CBAPKIA), C TEXHONMOMMEN UHBEPTEPA C MOCTORHHbIM TOKOM MpU CpefHei
yactote (MFDC), ynpasnsemble mpy MOMOLL I MUKpOMpoLieccopa. TexHomorns
POWER CLAMP (32)um CO BCTPOEHHbIMY CUMIOBbIMIA LiENAMI) M03BONAET, B
OTMYME OT OBbIYHbIX CBAPOUHBIX annapaTos, OCYLLECTBIIATL TOUEUHYIO CBApKY
C ncmonb3oBaHneM bonee BbICOKOrO TOKa, CHIbKas Mpu 3ToM MoTpebrsemoe
9MEKTPUYECTBO, 1CMOMb30BaTb HAMHOTO Boee fnuHHbIe (5m) 1 nerkue kabenu,
yMpoLLas BbINOMHEHe paboT 1 paciunpss pabouyio 30Hy, COXpaHss Mpu
9TOM MarHUTHblE Mofns BOKPYr kabenel Ha MUHIMAsbHOM ypoBHe. MopxoauT
19 NPYMEHEHWS B aBTOPEMOHTHbIX MacTepCKMX 11 B PEMOHTHYIO MaTepeKyio
0becreynBaeT NpeBoCXoaHbIe pe3yrbTaTbl paboThl TaKXe Ha CTasl C BbICOKON
TekyuecTbio (HSS) 1 Ha oLMHKOBaHHbIX nucTax. VIHHOBALMOHHAs TexHomorua
SMART AUTOSET Inverspotter 13500 SMART (AQUA) n 14000 SMART (AQUA)
bnarofapsa aToMaTIYeECKOMy OMPEENIEHI0 MaTEPUAoB 1 KX TOMLLMHbI MO3BONSET
C3KOHOMUTb BPEMS, MOCKOMbKY He TPEBYET HaCTPOVKIA 1 FapaHTUPYeT ONTUMAIbHYI0
TOUYEUHYIO CBapKY, AaXe B TOM Cilyuae, eCiv He 3afaHbl XapakTepucTuKIA CTanu, Ha
KOTOpOVI MPOBOASTCS PaboThl. MHOrOGYHKLIMOHANbHAS LUGPOBAs NaHeNnb No3sonset
Nerko aBTOMaT4eCK PerynupoBatb napameTpbl TOUEUHO CBapKIA, B 3aBIUCMOCTY
OT BbIBPAHHOrO MHCTPYMEHTA, OT TWMa MaTepuana 1 TofLLMHbI nucTa. Mporpammbl
11 CO3[aBaeMble OTYETbI MOTYT NEPeHOCUTLCA Ha dreLu-HakonuTenb USB, ans
nocnegyloLLen nevatin u Busyanusaumu Ha K.
Xapaxktepuctuku: TexHonors SMART AUTOSET (mog. SMART) ¢ 128 nporpamm
CTaHAPTHOI TOYeYHoN capky 1 400 MHOMBIAYaNbHbIX MPOrPaMM © aBTOMAaTUYECKOe
pacno3HaBaHue BCTaBNEHHOrO MHCTPYMEHTA 11 KpoHLuTelHa (mog. SMART)
* MpefBapUTENbHbII HArPEB 1 HArpeB Mocne cBapku Mpy paboTe Ha MeTannax
HSS 1 oumHKoBaHHbIX MeTannax (mog. SMART) ¢ asTomatuueckoe ynpasneHne
OXNXIEHNEM 3XIMa 1 kabenei * perynvpoBaHue BPEMEHN MpUBIVKeHNS,
pammbl, CBapKM * PerynupoBaHue npu UMMYAbCHOI CBAPKE (YMCNO U MHTEpBaNbI
MEXTy UMMynbcamu) © PerynpoBaHie aBTOMaTUUECKI/pyYHON AaBNeHus
MexXmy anekTpogamy. Annapatbl yKOMNIEKTOBaHbI MHEBMAaTYECKIM 3aXKMom,
oxnaxkpaembiv Bo3gyxom (mod. 13500 SMART) unu Bopoit (mod. 13500 SMART
AQUA, 14000 AQUA 1 14000 SMART AQUA) 1 Tenexkoin.

L GBI |

LOAD BALANCER AND “X“ CLAMP CAPS MAINTENANCE ARMS & ELECTRODES
POLE KIT KIT AQUA

5m
4
!‘_ 802650 @ 801063 { p=:
S
SUPPORT RING KIT STUDDER ng_ . F]
ol O~ > COMPLETE WITH OPTIONAL:
) - "_ POLE AND BALANCER, SUPPORT RING KIT
[ 802694 @ 802699 é’* [@ 802767 Pag. 84 (823093+802650+802694)
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Inverter Spot Welding

' Innovative Technology & Great Performance
Inverspotter Range: Telwin Approved Solution for High Strength Steel

@ The Inverspotter 10000, 12000,
13000, 13500 and 14000 (Smart/
Aqua) are Telwin’s solution for working
on such new materials as boron

steel, HSS, UHSS, with approval by
prestigious automotive manufacturers.
Inverter technology and innovative
applied design solutions provide a firm
guarantee of top quality, reliable work.

0 Inverspotter 10000, 12000, 13000,
13500 e 14000 (Smart/Aqua) sono
la risposta di Telwin per operare

Sui nuovi materiali quali I’acciaio al
boro, gli acciai ad alta resistenza
HSS, UHSS, riconosciuta dalle
prestigiosi approvazioni delle case
automobilistiche. La tecnologia ad
inverter e le innovative soluzioni
progettuali applicate garantiscono
sempre una grande qualita ed
affidabilita degli interventi.

G Inverspotter 20000, 12000, 13000,
13500 et 14000 (Smart/Aqua) sont
la réponse offerte par Telwin aux
nouveaux matériaux - acier au bore et
aciers haute résistance HLE, UHLE - et
ont regu I'approbation prestigieuse du
secteur automobile. La technologie

a inverseur et les solutions
conceptuelles novatrices appliquées
garantissent une grande qualité et
fiabilité des interventions.

7~

Mercedes Benz

HONDA IVECO

© Inverspotter 10000, 12000, 13000, 13500

e 14000 (Smart/Aqua) son la respuesta de
Telwin para operar en l0s nuevos materiales
como el acero al boro, aceros de alta
resistencia HTS, UHTS, reconocida por las
prestigiosas aprobaciones de las empresas
automovilisticas. La tecnologia de inverter

y las innovadoras soluciones de diseno
aplicadas garantizan siempre una gran calidad
y fiabilidad en las intervenciones.

© Inverspotter 10000, 12000, 13000, 13500

und 14000 (Smart/Aqua) sind die Antwort
von Telwin auf die Nachfrage, die sich auf die
Bearbeitung neuer Werkstoffe wie Borstahl
oder hochfester Stahle HSS, UHSS richtet.
Die Qualitat ist durch die prestigetrachtige
Zulassung von Automobilherstellern
verburgt. Die Invertertechnik und die

zur Anwendung kommenden innovativen
Konstruktionslosungen burgen jederzeit fir
ausgezeichnete Qualitat und Zuverlassigkeit
im Betrieb.

@ MHBepcnoTTep 10000, 12000, 13000, 13500 1

14000 (Smart/Aqua) - aTo otBeT TELWIN Ha
BOMPOC, Kak paboTaTb Ha HOBbIX MaTepuanax,
Takyx Kak, bopoBas cTasib, U CTanu BbICOKOW
npouHocTn HSS, UHSS, nonyunswwnii
0[106peHNs OT MPECTUXKHbIX aBTOMOBUSIbHbIX
npov3BoanTenen.TexHonorns NHBepTep 1
HOBblE MCMOJIb3yeMble NMPOEKTHbIE PeLLlEHUs
rapaHTUpyoT NMOCTOSAHHO BbICOKOE KayecTBO U
HaOeXXHOCTb paboTbl.

FIAT

Types of spots

b e

Inverter Spot
HSS Steel 2+2 mm

Inverter Spot
Stainless Steel
2+2mm

Inverter Spot
Steel 3+3 mm

Traditional Spot
Steel 3+3 mm




£ . vawin MODULAR 20/TI - DIGITAL MODULAR 230 - 400

® Spot welding machines with electronic control of the Postes de soudage par points, avec contréle © PunktschweiRgerate mit elektronischer Steuerung der
spot welding time. électronique du temps de pointage. Punktschweifdauer.
Characteristics: synchronous electronic timer with Caractéristiques: temporisateur électronique synchrone Eigenschaften: Elektronischer Synchrontimer, mit einstellbarer
spot welding time adjustable from 0,1 sec. to 1,2 sec. avec temps de pointage réglable de 0,1 & 1,2 sec. PunktschweiRdauer von 0,1 bis 1,2 Sek.
(mod. 20/Tl) « “FUZZY LOGIC" microprocessor control (mod. 20/Tl) « systéme de controle par microprocesseur (mod. 20/Tl) * Steuerungssystem "FUZZY LOGIC” und
and choice between continuous and pulsed operation “FUZZY LOGIC" et fonctionnement en continu et par Auswahl zwischen Schweibetrieb mit Dauer- und Impulsstrom
(suitable for sheets with high yield points - high stress) pulsations (pour les toles a coefficient d'élasticité élevé- (geeignet fir Bleche mit hohem Streckkoeffizienten- high
(mod. DIGITAL) * arms pressure adjustable from 40 kg high stress) (mod. DIGITAL)  force réglable sur les bras stress) (mod. DIGITAL) ¢ Kraft der Arme einstellbar von 40 kg
to 120 kg (standard arms: 120 mm). de 40 kg a 120 kg (bras standard: 120 mm). bis 120 kg (Standard Armen: 120 mm).

® Saldatrici a resistenza (puntatrici) con controllo @ Soldadoras por puntos, con control electronico del ® CBapouHble YCTaHOBK C COMPOTUBIIEHMEM (CBapOUHas
elettronico del tempo di puntatura. tiempo de soldadura por puntos. YCTaHOBKA TOYEYHOVI CBApKK), C ANEKTPOHHbBIM KOHTPOMEM
Caratteristiche: timer elettronico sincrono, con tempo Caracteristicas: temporizador electrénico sincrénico, BPEMEHI TOYEUHOII CBApKU.
di puntatura regolabile da 0,1 sec. a 1,2 sec. con tiempo de soldadura por puntos regulable de 0,1 XapaKTepuCTIKN: CUHXPOHHBIA 371EKTPOHHBIN TaiMep, C
(mod. 20/TI) ¢ controllo a microprocessore “FUZZY seg. a 1,2 seg. (mod. 20/Tl) * sistema de control por perynnpyembiM BpEMEHeM ToueuHol caapku ot 0,1 cek.
LOGIC” e funzionamento in continuo e pulsato (adatto microprocesador “FUZZY LOGIC" y funcionamento en po 1,2 cex. (mog. 20/TI) ¢ ynpasneHue npu NomoLL
per lamiere ad alto coefficiente di snervamento high- continuo y pulsado (apto para chapas con alto coeficiente  mukponpoueccopa “FUZZY LOGIC” n HerpepbiBHas 1
stress) (mod. DIGITAL) « forza sui bracci regolabile da de deformacion, high-stress) (mod. DIGITAL) ¢ fuerza en UMMynbCHas paboTa (MOAXORMUT A MCTOBOM BbICOKOMPOUHON
40 kg a 120 kg (bracci standard: 120 mm). los brazos regulable de 40 kg a 120 kg (brazos esténdar: CTann ¢ BbICOKUM Npeqenom TekyuecTy) (mog. DIGITAL)

120 mm). * perynupyemas cuna KpoHLTerHoB ot 40 kr go 120 kr

(cTaHmapbl KpoHLTENHoB: 120 MM).

Q)
™)
EMEF BE SAFE!
SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

g3

Digital Modular 400

OPTIONAL

TROLLEY ARMS & ELECTRODES

FUZZY \
LOGIC
I
mod. Digital Modular T
L 3
| P2 HCEN T ]
mod. 20/T1, 230 mod. 400 mod. Digital Modular mod. Digital Modular
H =
rectioat craractenistics ool V. A I V. Jp. P = « W+ Wl - W N E
V (50-60Hz) A Vv KW kW A 0S O mm % mm kg
230 440 L
Modular 20/TI 823015 3800 2 6 1,2 16 0,9 1+1 1,5 P20 100W 10
1ph 185 H
230 440 L
Digital Modular 230 823016 T 6300 2,5 13 2,3 25 0,9 2+2 15 P20 100W 105
185 H
Fpwn 400 440 L
Digital Modular 400 823017 6300 2,5 13 2,3 16 0,9 242 1,5 P20 100W 10,3
185 H
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Battery Chargers TELWIN

Choose your Battery Charger

[ CHARGE 15h MAINTENANCE s START 5 min. pre charge + START

20 Ah 60 Ah 80Ah 100 Ah 150 Ah 200 Ah > 250 Ah e AUTOMATIC

- -
°

. = > v &P &P PULSE
o == é A H Ol ' Y N % mone tmows
[

STCL
DEFENDER 8
L

Q!

AUTOTRONIC 25 BOOST

ge

O T.CHARGE 10
(O T
C T-CHARGE 12

C

T-CHARGE 18 - 20 BOOST

T-CHARGE 26 BOOST

DOCTOR CHARGE 30, 50 - PULSE 30, 50

<=

NEVADA 6-10-11-12-14-15

ALPINE 13 - 14 BOOST - 15

ALPINE 18 - 20 BOOST

ALPINE 30 - 50 BOOST

NEVABOOST 100
COMPUTER 48/2 PROF

DIGISTART 340 ‘/

et
(©  STARTRONIC 330

5F L4 ® ® ®

STARTRONIC 530

<

NEVABOOST 140

[ fll__BOOST & Go
-  LEADER 150 START

O— L4

LEADER 220 START

rge &

LEADER 400 - DYNAMIC 220 - 320 START

DYNAMIC 420 - 520 - 620 START

ENERGY 650 - 1000 START

ENERGY 1500 START

12V 20 Ah 60 Ah 80 Ah 100 Ah 150 Ah 200 Ah

o ok a= A W A n

SPEED START 1212

+—
.
B SPEED START 1812 - PRO START 1712
wn

PRO START 2212

PRO START 2824

START PLUS 4824

START PLUS 6800 - 6824




Types of Batteries

@ WET Batteries: Lead-Antimony (PbhSn) or Lead-
Calcium (PbCa) or Lead Calcium-
Silver (PbCaAg) batteries with liquid
electrolyte.

© Batterie WET: Batterie al Piombo-

Antimonio (PbSn) o Piombo-Calcio

(PbCa) o Piombo-Calcio Argento
(PbCaAg) con elettrolita liquido.

G Batteries WET: Batteries au plomb-antimoine
(PbSn) ou plomb-calcium (PhCa) ou plomb-calcium-
argent (PbCaAg) avec électrolyte liquide.

G Baterias WET: Baterias al plomo-antimonio (PbSn)
0 plomo-calcio (PbCa) o plomo-calcio-plata (PbCaAg)
con electrélito liquido.

© WET Batterien: Blei-Antimon-Batterien (PbSn) oder
Blei-Kalzium-Batterien (PbCa) oder Blei-Kalzium-Silber-
Batterien (PbCaAg) mit flissigem Elektrolyt.

@ Axkymy WET: AkKyMynIATOpbI CO CBUHLIOM:-
cypbMoit (PbSn) Mnm CBUHLIOM-KarnbLvem (PbCa) unu
CBUHLIOM-KaribLiem-cepedpom (PbCaAg) C XXuaKIM
9NEKTPONUTOM.

@ GEL Batteries: Lead-Calcium batteries (PbCa) with
solid gelatinous electrolyte. Given that these batteries
are completely sealed. Maintenance free.

o Batterie GEL: batterie al Piombo-
Calcio (PoCa) ad elettrolita solido di tipo
gelatinoso completamente sigillate. Sono
batterie senza manutenzione.

e Batteries GEL: Batteries au Plomb-
Calcium (PbCa) a électrolyte solide de
type gélatineux, complétement hermétiques. Ces
batteries demandent pas d'entretien.

G Baterias GEL: baterias al Plomo-Calcio (PbCa) de
electrélito sélido de tipo gelatinoso completamente
cerradas. No necesitan mantenimiento.

© GEL-Batterien: Komplett versiegelte Bleikalzium-
Batterien (PbCa) mit festem, gelartigem Elektrolyt.
Wartungsfreie Batterien.

@ Akkymy GEL: 3T0 aKKyMynAaTopbl CO CBUHLIOM-
KanbLiem (PbCa) C TBEpLbIM 3NEKTPONNTOM THNA
rens, MONHOCTbIO FePMETUYHbIE. ST aKKyMyNSTOPbI He
HYX[atoTCA B TEXOBCNYXKNBAHUN.

TELWIN

@ AGM Batteries: These are solid (starved) electrolyte
lead-calcium (PhCa) batteries. They are completely
sealed. Maintenance-free.

o Batterie AGM: batterie al Piombo-

Calcio (PbCa) ad elettrolita solido.

G M Completamente sigillate. Sono
batterie senza manutenzione.

G Batteries AGM: Batteries au plomb-calcium (PbCa)
a électrolyte solide. Entierement scellées. Aucun
entretien nécessaire.

© Baterias AGM: Son baterias al plomo-calcio
(PbCa) de electrolito sélido. Estan completamente
selladas. Son baterias sin mantenimiento.

© Batterien AGM: Blei-Kalzium-Batterien (PbCa)
mit Feststoffelektrolyt. Vollstandig versiegelt.
Wartungsfreie Batterien.

D Axkymy AGM: 310 akkymynsTopbl CO CBUHLIOM-
Kkanblinem (PbCa) ¢ TBepabIM 3neKTponuTOM. OHu
MOSTHOCTHIO repmMeTuYHbIe. o AKKYMYNATOPbI HE
HYX[aloTCa B TEXOBCTYKNBAHNIA.

Battery Connection

Serial connection - MocnepoBatenbHoe CoegnHeHne Parallel connection - MapannenbHoe CoeanHeHne

@ Charge voltage = Sum of each voltage in V *Batteries need to have the

same capacity in Ah

@ HanpsokeHne 3apspa = Cymma 0TAe MbHbIX HaMPsXKEHWA ® AKKYMYNSTOPbI [OMDKHbI

VMETb 0OVHakKOoBYK eMKOCTb B AMHSP-HaC

1 2

12V + 12V =zl

70Ah  70Ah 70Ah

same voltage in V

12v

Tronic & Pulse Tronic Technologies

AUTOMATIC CONTROL OF CHARGE PROCESS

40 Ah + 35 Ah =Ty

12v

(GE] Charge capacity = Sum of each capacity in Ah ¢ Batteries need to have the

@ HanpsixeHue 3apsga = CymMma OTAEmnbHbIX eMKOCTen ® AKKYMynsiTopbl AOSMKHbI
MMETb OOVHAKOBOE HanpshKeHne

1 2

12v

@ Regenerates sulphated batteries - automatic
control of the charging process « spark-free
reverse polarity and short circuit control
- batteries last longer

© Ripristino batterie solfatate o controllo
automatico del processo di carica e controllo
inversione polarita e cortocircuito senza scintille
o maggiore durata delle batterie

@ Rétablissement batteries sulfatées  controle

© Restablecimiento de baterfas sulfatadas

automatique du processus de charge e controle
inversion polarité et court-circuit sans étincelles
o durabilité accrue des batteries

« control automatico del proceso de carga

« control de la inversion de polaridad y
cortocircuito sin chispas e mayor duracion de
las baterias

© Aufbereitung sulfatierter Batterien o automatische
Steuerung des Ladevorgangs e funkenlose Kontrolle
von Umpolung und Kurzschluss e langere Lebendauer
der Batterie

@ BoccraosnieHve cynbdatipoBaHHbIX aKKyMynsTopos
e 3BTOMATMYECKU KOHTPOMb MpoLiecca noasapsnku
o KOHTPOMb MPW U3MEHEHINW MONAPHOCTI 11 KOPOTKOM
3aMblkaH1n 6e3 1CKp e MPOAIERINE BPEMEHN XU3HU
aKKyMynsTopoB

Tronic, M I

e e——3

Pulse .
Tronic

=

Pulse

-} E -

Doctor Chrge

Defender 8

T-Charge a

Digistart 340
Pulse Tronic

Autotronic 25 Boost

m MONITOR PULSE MAINTAIN
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Startronic 330, 530
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i NEW Advanced Technology,

- D@gggggg Pilset

The Battery The Automatic
Manager. Charger.

PESEI « +509
-
BATTERY CHARGER

Power Stream Traditional
Technology Technology

v EFFICIENT POWER TRANSFER
+ ADVANCED CHARGING CONTROL

v LOWER CHARGING TIME
v LONGER BATTERY LIFE

. Power Stream,

S hAME TECHNOLOGY

1. Battery test 2. Sulphated/very discharged battery recovery 3. Integrity check

P u I s e 'Z 'Z 'Z ELECTRON'C CONTROL ® 4; (()):arge ;]Jpl;(jg 808% :.|Ch:rg: up to 100% 6. Charge endurance monitoring
Tro n ic OF CHARGE PROCESS . Charge holding 8. Pulsed charge recovery

1. Test di batteria 2. Recupero batterie solfatate/molto scariche
3. Controllo integrita 4. Carica fino all'80% 5. Carica fino al 100%

W 6. Monitor tenuta carica 7. Mantenimento carica 8. Ripristino carica a impulsi
Y

o 1. Test de batterie 2. Récupération batteries sulfatées/trés déchargées 3. Controle
PHASES f 1 5@ § 3 5 €1 5 3 )1 7 ;@ intégrité 4. Chargée jusqu’a 80% 5. Chargée jusqu’a 100% 6. Surveillance maintien

, /_,V\/ll_l \‘ M charge 7. Maintien de la charge 8. Rétablissement de la charge par impulsions
G 1. Prueba de bateria 2. Recuperacion de baterias sulfatadas/muy descargadas

3. Control de la integridad 4. Carga hasta el 80% 5. Carga hasta el 100%

CHECKJ 6. Monitoreo retencion carga 7. Mantenimiento carga 8. Restablecimiento carga a
DESULFATION impulsos
ANALYSE . . ) .
MAIN CHARGE Q 1. Batterietest 2. Instandsetzung sulfatierter/stark entladener Batterien 3. Prifung
FINE CHARGE aufﬂeinwandfreien Funktionszustand 4. Laden auf 80% 5. Laden auf 200%
VERIEY 6. Uberwachung Ladungserhaltung 7. Erhaltungsladung 8. Impulsweises Nachladen
FLOAT @ 1. MNpoBepka akkymynsTopa 2. BocctaHoBneHe akkymynsTopos, NOABEPKEHHbIX
PULSE cynboaraumn/rnyboko paspshkeHHbix akkymynsTopos 3. MpoBepka LieNocTHOCTM

4. 3apsaka no 80% 5. 3apsaka o 100% 6. KoHTponb yaepxaHus 3apspa
7. MNoppepxanue 3apsaa 8. ViMnynbcHoe BoCCTaHoBNEHe 3apafa




More Performance!

Docter 3o

charge 5O

[@ CHARGE

b L J x
AUTO MAN PULSE

CHARGE CHARGE MAINTAIN MONITOR

® O

BOOST COLD SILENT

VOLT START  ALTERNATOR

O ® ®

DIAGNOSTIC FINE SET MEMORY SAVER

® 0O

SHOW ROOM  LOCK MODE

(@ RECOVERY
& &

DESULFATION  EQUALIZATION

START AID  mod. 50

©® 0 a

MEMORY FULL SAFE ENERGY SAVER MIN VOLTAGE

b x
AUTO PULSE

CHARGE MAINTAIN MONITOR

RECOVERY

DESULFATION

START AID  mod. 50

MEMORY  FULL SAFE ENERGY SAVER MIN VOLTAGE




TELWiN DOCTOR CHARGE 30 )

® Electronic BATTERY MANAGER for total maintenance of WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, * sorgente di alimentazione stabile per cambi batteria (salvaguardia elettronica di
START-STOP batteries at 6/12/24V and for support activities when intervening on bordo), attivita di diagnostica e show room ¢ avviamento (mod. 50).
vehicles in workshops, repair shops and car dealer premises. Functions: automatic Chargeurs de batteries électroniques multifonction (BATTERY MANAGER) pour
charging and maintenance PULSE-TRONIC (a) ¢ battery, starting and alternator testing I'entretien complet de batteries WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-STOP & 6/12/24V

* regeneration and recovery of batteries ¢ stable power source for battery changes (to

) g Stabiv P et pour des activités de support dans les interventions sur les véhicules effectuées
protect the on-board electronics), for diagnostic activities and showrooms e start (mod. 50).

dans les ateliers, carrosseries et chez les concessionnaires. Fonctions: charge et

® Caricabatterie elettronici multifunzione (BATTERY MANAGER) per la completa maintien automatique PULSE-TRONIC ()  test de batterie, démarrage et alternateur
manutenzione di batterie WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-STOP a 6/12/24V e per o récupération et rétablissement de batteries ¢ source d’alimentation stable pour les
attivita di supporto negli interventi sui veicoli effettuati nelle officine, carrozzerie e changements de batterie (sauvegarde électronique de bord), activités de diagnostic et
concessionarie. Funzioni: carica e mantenimento automatico PULSE-TRONIC (a) salles d’exposition ¢ démarrage (mod. 50).

* test di batteria, awiamento e alternatore ¢ rigenerazione e recupero di batterie

E-D-RU 2

® The innovative Power Stream inverter technology guarantees better performance, up
to 50% more than traditional battery chargers, thanks to more effective and complete
control of the charging process, to notably faster charging times and maintenance of the
optimal battery conditions, which guarantee a longer working life.

. Power Stream

TECHNOLOGY

® | a innovativa tecnologia inverter Power Stream garantisce performance superiori,
fino al 50%, rispetto ai caricabatterie tradizionali grazie ad un controllo piu efficiente
e completo del processo di carica, a tempi di carica notevolmente pill veloci, ad
un mantenimento delle condizioni ottimali di una batteria che si traducono in un
allungamento della vita utile.
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Pulse
Tronic

@

CHARGE

charge

TESTER

SUPPLY

©

RECOVERY

OPTIONAL

CHARGING CABLES

2-=>

6m [@ 802793
10m [@ 802794

WALL SUPPORT

803066

EEDDED

ErErmrE e ¢ e 0 0 0 0 2o

V (50-60Hz) A A A Ah 15h mm (LxWxH) kg
Doctor Charge 30 807570 ﬁ% 350 61224 = 252512 252542 . 5/400  325x100x160 2,84
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TELWIN

® Cargadores de baterfas electronicos multifuncion (BATTERY MANAGER) para el
mantenimiento completo de baterias WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-STOP de
6/12/24V y para actividades de soporte en las intervenciones en los vehiculos
realizadas en los talleres mecanicos y de carroceria y en las concesionarias. Funciones:
carga y mantenimiento automatico PULSE-TRONIC (a) ¢ pruebas de bateria, arranque
y alternador  restablecimiento y recuperacion de baterias ¢ fuente de alimentacion
estable para los cambios de bateria (salvaguardia electrénica de bordo), actividades de
diagnostico y showrooms ¢ arranque (mod. 50).

© Multifunktions-, Elektronische-Batterieladegerate (BATTERY MANAGER) fiir die komplette
Wartung der Batterietypen WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-STOP mit 6/12/24V sowie
flir arbeitsunterstiitzende Funktionen bei Arbeiten am Fahrzeug, die in Werkstatten,
Karosserien und Vertragshandlern ausgefiihrt werden. Funktionen: automatisches Laden

L GB-1I-F |

La technologie innovatrice inverter Power Stream garantit des performances

supérieures, allant jusqu’a 50%, par rapport aux chargeurs de batteries traditionnels
grace a un controle plus efficaces et plus complet du processus de chargement, a des
temps de chargement beaucoup plus rapides, a un maintien des conditions optimales

de la batterie qui se traduisent par un allongement de sa durée de vie.

® | 3 tecnologfa innovadora inverter Power Stream garantiza prestaciones superiores,
hasta del 50% con respecto a los cargadores de baterias tradicionales, gracias
a un control mas eficiente y completo del proceso de carga, a tiempos de carga
considerablemente més rapidos y a un mantenimiento de las condiciones optimas
de una bateria que se traducen en un alargamiento de su vida util.

BATTERY MANAGER

OPTIONAL

CHARGING CABLES

2->

6m [@802793
10m @ 802794

WALL SUPPORT

803066

_~ |l aa)

DOCTOR CHARGE 50

und Erhaltungsladen PULSE-TRONIC (a) ¢ Batterie-, Start- und Drehstromlichtmaschine
Test ¢ Instandsetzung und Wiederherstellung von Batterien ¢ geregelte
Spannungsquelle bei Batteriewechseln (Schutz der Bordelektronik), Diagnosetatigkeiten
und Ausstellungsraumen ¢ Start (Mod. 50).

©® MHorodyHKLOHanbHbIe 3NeKTPOHHbIE 3apanHble yeTporicTaa (BATTERY MANAGER)
[719 MONHOLIEHHO0 0bcnyxuBaHus akkymynstopos WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-
STOP 6/12/24 B ¢ MHOXeCTBOM MONE3HbIX QYHKLINIA ANS MacTePCKIX, aBTOCEPBIICOB I
asrogunepos. QyHkuuii: aBToMaTiueckas u noaepkanme 3apaga PULSE-TRONIC (a)
*T Garapew, CTapTep 11 anbTepHaTop ® BOCCTaHOBMEHIE 1 PereHepaLyin akKymynaTopos
* CTOUHMK CTaBNNBHOrO NTAHNA NPY 3aMeHe akkymynaTopa (3auTbl 6opToBoi
9MEKTPOHVKI), MPY NPOBEAEHMI AUArHOCTIKM B BbICTABOUHbIX 3anax ¢ 3anycke (mMof. 50).

© Die innovative Invertertechnologie Power Stream garantiert im Vergleich
zu traditionellen Batterieladegeraten bis zu 50% hohere Leistungen. Zu
verdanken ist dies einer hoch effizienten und umfassenden Kontrolle des
Ladevorgangs, erheblich kiirzeren Ladezeiten sowie der Erhaltung des optimalen
Batteriezustandes, was sich in einer langeren Lebensdauer niederschlagt.

® |/lHHOBAL|VOHHAA NHBEPTOPHAas TexHomoria Power Stream obecreunnBaeT NoBbileHNe
npon3BoANTENbHOCTI A0 50% N0 CpaBHEHMIO C 06bIYHBIMK 3aPARHBIMIA YCTPOCTBaMM
bnaropaps bonee 3OGEKTMBHOMY 1 MONHOMY YMPABNEHI0 MPOLIECCOM 3apsaKiA,
CYLLECTBEHHO CHUXas Bpems 3apsaki, NOAREpKIBas akKyMynaTop B ONTAMANbHOM
COCTOSIHUM, UTO YBENNUMBAET CPOK €r0 CryX6bl.

Pulse
Tronic

RECOVERY

H =

G o e oL
V (50-60Hz) W \ A A A Ah 15h mm (LxWxH) kg

Doctor Charge 50 807571 ﬁ% 600 61224 454523 404020 70 10/600 ~ 325x100x160 2,98
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PULSE 30 =

(a) La tecnologia PULSE-TRONIC garantisce la carica ottimale della batterie attraverso
8 fasi che testano, monitorano, aumentano e mantengono lo stato di carica.

® 6/12/24V multifunction, automatic battery chargers for WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL,
START-STOP batteries, for automatic charging/maintenance PULSE-TRONIC, for

recovering sulphated batteries and vehicles starting (mod. 50). They are very easy to Chargeurs de batteries automatiques multifonction & 6/12/ 24\{ pour batteries

use, thanks to the automatic recognition of the type of battery, and the presence of a WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-STOP pour la charge/entretien automatique PULSE-
user-friendly keypad. TRONIC, pour la récupération de batteries sulfatées et démarrage des véhicules (mod.
(a) The PULSE-TRONIC technology guarantees optimal battery charging over 8 phases 50). IIs se distinguent par leur extréme simplicité d’utilisation grace a |a reconnaissance
which test, monitor, increase and maintain the charge state. automatique du type de batterie et a la présence d'un clavier d'utilisation immédiate.

(a) La technologie PULSE-TRONIC garantit la charge optimale de la batterie a travers

® Cari i [tifunzi ici 12/24V ie WET, GEL, AGM, MF,
IR & aticla 6 12/24V per batterie WET, GEL, AGM, MF, 8 phases qui testent, surveillent, augmentent et maintiennent I'état de charge.

SPIRAL, START-STOP per la carica/mantenimento automatico PULSE-TRONIC, per il
recupero di batterie solfatate e I'avviamento dei veicoli (mod. 50). Si distinguono per
I'estrema semplicita d’'uso grazie al riconoscimento automatico del tipo di batteria e
alla presenza di un tastiera key-pad di immediato utilizzo.

E-D-RU 2

® The innovative Power Stream inverter technology guarantees better performance
to 50% more than traditional battery chargers, thanks to more effective and cor
control of the charging process, to notably faster charging times and maintenanc
optimal battery conditions, which guarantee a longer working life.

i POWer Stream, 5.,

1V TECHNOLOGY
LILIL V) Q

® |a innovativa tecnologia inverter Power Stream garantisce performance superiori
fino al 50%, rispetto ai caricabatterie tradizionali grazie ad un controllo pil effic
e completo del processo di carica, a tempi di carica notevolmente piul veloci, ad
un mantenimento delle condizioni ottimali di una batteria che si traducono in un
allungamento della vita utile.

AUTOMATIC NE Pulrﬁm
ronic

PUlse”

CHARGE

OPTIONAL

WALL SUPPORT

RECOVERY

@ 803066

EEE e B E

AT G B B 6 0 0 0 0 o
v A A

V (50-60Hz) W A Ah 15h mm (LxWxH) kg
Pulse 30 807572 f%ﬂ 350 6-12-24 2525-12 25-25-12 - 5/400 325x100x160 2,4
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PULSE 50 =

® Cargadores de baterias automaticos multifuncion de 6/12/24V para baterias WET, GEL, (a) Die PULSE-TRONIC-Technologie garantiert in 8 Phasen, in denen der Ladezustand
AGM, MF, SPIRAL, START-STOP para la carga/mantenimiento automatico PULSE-TRONIC, getestet, Uiberwacht, erhoht und erhalten wird, die optimale Batterieladung.
para la recuperacion de baterias sulfatadas y arranque de los vehiculos (mod. 50). © MHOrOQYHKLIIOHANbHEIE QBTOMATHUECKUE 3apAAHbIE YCTPOCTEA AnA akkyMynaTopos WET, GEL,
Se caracterizan por la extrema sencillez de uso, gracias al reconocimiento automatico AGM, MF, SPIRAL, START-STOP, 6/12/24 B, A1 aBTOMaTUecki 3apmkaTh/nofaepkuBars
del tipo de bateria y a la presencia de un teclado de uso inmediato. 3apan PULSE-TRONIC, 71 BOCCTaHOBMEHA Cynb(aTnpoBaHHbIX Gatapeil 1 3anycke
(a) La tecnologia PULSE-TRONIC garantiza la carga optima de la bateria a través de TPaHCMOPTHBIX CPEACTB (MOA. 50). OHO OTNNYAETCA NPEReNbHOM NPOCTOTOM MCMIONb30BAHUA
8 fases que prueban, monitorean, aumentan y mantienen el estado de carga. Bnarofiaps aBTOMATIHECKOMY OMpeNieNeHitio TANa akKYMYNIATOPA 1 HANMYMIO UHTYUTUBHO

© Multifunktions-, automatische Batterieladegerate mit 6/12/24V fiir Batterietypen WET, MOHATHON KHOMOYHOW naxeni. (a) TexHonorns PULSE-TRONIC rapaHTipyeT onTimasbHyto
GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-STOP zum automatischen Laden/Erhaltungsladen PULSE- 3apsAfKy akkymynaTopa nocpecTBom 8-hasHoi npoLieaypbl, BO BPEMS KOTOPO COCTOSHUS
TRONIC, fir die Instandsetzung sulfatierter Batterien und Start fiir Fahrzeuge (Mod. 50). 3apsifia NPOBEPSIETCS, KOHTPOMMPYETCS, MOBBILIAETCA W MOAAEPKNBAETCS.

Die Gerate zeichnen sich aus durch ihre extrem einfache Bedienung, die der
automatischen Erkennung des Batterietyps und einer intuitiv benutzbaren Kleintastatur
zu verdanken ist.

L GB-1I-F |

La technologie innovatrice inverter Power Stream garantit des performances © Die innovative Invertertechnologie Power Stream garantiert im Vergleich
supérieures, allant jusqu’a 50%, par rapport aux chargeurs de batteries traditionnels  zu traditionellen Batterieladegeraten bis zu 50% hohere Leistungen. Zu

grace a un contrdle plus efficaces et plus complet du processus de chargement, a des  verdanken ist dies einer hoch effizienten und umfassenden Kontrolle des
temps de chargement beaucoup plus rapides, a un maintien des conditions optimales Ladevorgangs, erheblich kirzeren Ladezeiten sowie der Erhaltung des optimalen

de la batterie qui se traduisent par un allongement de sa durée de vie. Batteriezustandes, was sich in einer langeren Lebensdauer niederschlagt.

® |3 tecnologia innovadora inverter Power Stream garantiza prestaciones superiores, ® |/lHHOBALLMOHHaS HBEPTOPHas TexHonorua Power Stream obecrieyunBaeT NOBbILIEHE
hasta del 50% con respecto a los cargadores de baterias tradicionales, gracias NpOM3BOANTENBHOCT A0 50% MO CpaBHEHMIO C 0BbIYHBIMU 3aPARHBIMIN YCTPOIICTBAMI
a un control més eficiente y completo del proceso de carga, a tiempos de carga bnaropaps bonee ahdeKTUBHOMY 1 NOMHOMY YPABNEHMIO NPOLLECCOM 3apsKM,
considerablemente méas réapidos y a un mantenimiento de las condiciones 6ptimas CYLLLECTBEHHO CHIDKaA BpeMs 3apankiA, MOLAEKINBasA akKyMynaTop B ONTMAsbHOM
de una baterfa que se traducen en un alargamiento de su vida Util. COCTOSHIM, YTO YBENAYMBAET CPOK €r0 CrIyKObI.

AUTOMATIC NEW P%‘%ﬁyfc
PUlse"

CHARGE

OPTIONAL

WALL SUPPORT

DESULFATION

@ 803066

START AID
mod. 50

ErrErE S ¢ D e 0 0 0 9

V (50-60Hz) W \ A A A Ah 15h mm (LxWxH) kg
Pulse 50 807573 12_ 3;)?1 600 6-12-24 45-45-23 40-40-20 70 10/600 325x100x160 2,45
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TELWiN DEFENDER 8 - T-CHARGE 10-12 =

® |ntelligent battery chargers and maintainers with ® Carica batterie e mantenitori intelligenti con controllo Chargeurs de batterie et maintenance intelligents
electronic control of charging current, automatic elettronico della corrente di carica, interruzione e assurée par controle électronique du courant de
interruption and restart (TRONIC/PULSE-TRONIC). ripristino automatico (TRONIC/PULSE-TRONIC). charge, interruption et reprise automatique (TRONIC/

Normal and rapid - BOOST charge (mod. 18-20-26) of all Carica automatica e carica rapida BOOST (mod. 18-20-26) PULSE-TRONIC). Charge normale et rapide - BOOST
types of batteries GEL, AGM, WET, START-STOP at 12V and di tutte le batterie GEL, AGM, WET, START-STOP a 12V e (mod. 18-20-26) des batteries GEL, AGM, WET, START-

12/24V (mod. 20) voltages of motorcycles, cars, vans, 12/24V (mod. 20) di motoveicoli, autoveicoli, furgoni, STOP avec tension de 12V et 12/24V (mod. 20) de
tractors and boats. trattori, barche. motocyclettes, voitures, fourgons Iégers, tracteurs et
Characteristics: 3 charge current levels (except mod. 10) Caratteristiche: 3 livelli di corrente di carica (escluso bateaux. Caractéristiques: 3 niveaux de courant de charge
* warning led for charging status, end of charge, mod. 10) ¢ segnalazione a led della carica, fine carica, (exclu mod. 10) ¢ signalisation au led de la charge, fine
thermostatic interruption due to short circuit of output intervento protezione cortocircuito uscita o inversione de charge, intervention protection pour court-circuit, cables
cables or polarity reversal ¢ supplied with different polarita e forniti con diversi tipi di cavi di carica. sortie ou inversion polarité  fournis avec différents types
charging cables. de cables de charge.

E-D-RU 2

@ Tranic,
X DEFENDERE 8
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Pulse
Tronic

T-CHARGE 12
DISPLAYER

STAN DARD

ﬁji:'-"—i N
t‘\ '}'.."I

| = ’i"
6 PCS 10 @ 802909 12 @ 802997 12 @ 802989 12 @ 802998

ErETETE O ¢ B B 0O 0 0 @ % E

V (50-60Hz) A A Ah 15 h N° mm kg
80L

Defender 8 gorss3 100210 15 612 0,75 0,75 2/30 . 50 W 02
P 30 H
135 L

T-Charge 10 807559 ﬁ% 40 12 2 2 5/50 - 65 W 0.4
48 H
170L

T-Charge 12 807560 f::’)?] 55 12 4 4 2/70 8 65 W 06
35 H
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® Cargadores de baterias y de mantenimiento
inteligentes, con control electrénico de la corriente
de carga, interrupcion y restablecimiento automatico
(TRONIC/PULSE-TRONIC). Carga normal y rapida-BOOST
(mod. 18-20-26) de todas las baterias GEL, AGM, WET,
START-STOP con tension de 12V y 12/24V (mod. 20), de
motocicletas, autovehiculos, furgones ligeros, tractores y
barcas. Caracteristicas: seleccion 3 niveles de corriente
de carga (excl. mod. 10) * senal a led de la carga, fine
de carga, intervencion proteccion por cortocircuito cables
en salida o inversion polaridad ¢ dotados con muchos
tipos de cables de carga.

STANDARD

T-CHARGE 18-20-26

® Intelligente Batterieerhaltungsladegerate mit
elektronischer Steuerung des Ladestroms sowie
automatischer Unterbrechung und Wiederaufnahme des
Ladevorgangs (TRONIC/PULSE-TRONIC). Normale und
schnelle-BOOST Aufladung (Mod. 18-20-26) von GEL,
AGM, WET, START-STOP Batterien, mit Spannung von 12V
und 12/24V (Mod. 20), von Motorrader, Fahrzeugen,
Kleinlastern, Traktoren und Booten. Haupteigenschaften
Auswahl 3 Stande von Ladestrom (aus Mod. 10)
¢ Led Anzeige von Ladung, Ladungsende, Schutz fiir
KurzschluB der Ausgangkabeln oder Umpolung ¢ mit
verschiedenen Typen von Ladenkabeln ausgestattet.

A

018,20 [ 802982
[ 802983

018,20 [@ 802980

[ 802997 D 26 [ 802981 26

«Pa3ymHble» yCTpoiCTBa A 3apaaki batapen

11 MoAnepxXaHus eé 3apana, ¢ AMeKTPOHHbIM
ynpasJieHneM ToKa, aBBTOMaTYeCKIM NpepbiBaHnem n
B0306HOBNEHNeM npouecca 3apapki (TRONIC/PULSE-
TRONIC). Mongapsnka HopmarnbHas 1 bbicTpas-BOOST
(mop. 18-20-26) ans BCex TMMOB akkymynstopos GEL,

AGM, WET, START-STOP 12B u 12/24B (mop. 20)
MOTOLIMK/OB, aBTOMOBINEN, GYProHOB, TPAKTOPOB 11 JIOKOK.
XapaktepucTuki: BbIOop 3 ypoBHeN Toka 3apsaa

(3a ucknio. mog. 10) ® MHAMKATOP CUrHanNMU3auuy 3apsaa,
KOHLIa 3apsiia, cpabaTbiBaHIA 3aLLLATbI MPK KOPOTKOM
3aMblKaHN Kabenei unu N3MeHeHHOI MoAspHOCTY

* 110CTaBMSETCA C PA3NNYHBIMK TUNAMI 3apAaHbIX kabenei.

Pulse
Tronic

TECHNICAL CHARACTERISTICS

i

V (5060H) Ah 15 h N° mm ke
300L

T-Charge 18 Boost 807561 o 110 12 8 8 5/180 3 95 W 11
55 H
300L

230 ) 8 (12V) 8 (12V)

T-Charge 20 Boost 807563 1ph 110 12-24 4.(24V) 4.(24v) 5/180 3 95% Y-|V 1,3
300L

T-Charge 26 Boost 807562 ﬁ?] 220 12 16 16 10/250 3 95 W 1,4
55 H

63



AUTOTRONIC 25 BOOST

® Battery charger and maintainer with electronic control of charging current, automatic
interruption and restart (TRONIC), for charging lead-acid batteries with 12/24V voltage.
Fit with switches to choose either a normal charge (MIN) or quick charge (BOOST) in the
buffer mode (TRONIC) or drooping characteristic mode (CHARGE). The buffer automatic
charge is adequate for maintenance free, sealed batteries (GEL, AGM/START-STOP) while
the drooping characteristic charge is adequate for free-electrolyte batteries (WET/START-
STOP). Characteristics: choice of output voltage, type of charge, charging mode ¢ display
of charging current ¢ protection against overloads and polarity reversal.

® Carica batterie e mantenitore con controllo elettronico della corrente di carica,
interruzione e ripristino automatico (TRONIC), per la carica di accumulatori al piombo
con tensione di 12/24V. Possibilita di carica normale (MIN) e carica rapida (BOOST),
nella modalita a tampone (TRONIC) o a caratteristica cedevole (CHARGE). La carica
automatica a tampone € indicata per le batterie ermetiche senza manutenzione
(GEL, AGM/START-STOP), mentre la carica a caratteristica cedevole € indicata per le
batterie ad elettrolita libero (WET/START-STOP). Caratteristiche: selezione tensione
di uscita, tipo di carica, modalita di carica ¢ visualizzazione della corrente di carica
« protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita.

Chargeur de batterie et maintenance assurée par controle électronique du courant

de charge, interruption et reprise automatique (TRONIC), pour la charge des
accumulateurs au plomb avec tension 12/24V. Possibilité de charge normale (MIN) ou
charge rapide (BOOST) en modalité tampon (TRONIC), ou charge malléable (CHARGE).
La charge automatique est indiquée pour la charge des accumulateurs hermétiques,
sans entretien (GEL, AGM/START-STOP), et la charge malléable pour les accumulateurs
a électrolyte libre (WET/START-STOP). Caractéristiques: sélecteur tension de sortie,
type de charge, mode de charge ¢ affichage du courant de charge ¢ protection contre
surcharges et inversions de polarité.

Tronig,

(@

>
——

10 PCS KIT
20A = 802257

® Cargador de baterias y cargador de mantenimiento, con control electrénico de la
corriente de carga, interrupcion y restablecimiento automatico (TRONIC), para la carga
de acumuladores al plomo con tension 12/24V. Posibilidad de carga normal (MIN) y
carga rapida (BOOST), en la modalidad con tampdn (TRONIC) o con caracteristicas de
caida (CHARGE). En la posicién de carga con tampdn, el cargador es adecuado para la
carga de baterias herméticas, libres de mantenimiento (GEL, AGM/START-STOP), mientras
que en la carga con caracteristicas de caida es adecuado para la carga de baterias con
electrolito libre (WET/START-STOP). Caracteristicas: seleccion de tension de salida, tipo
de carga, modalidad de carga e visualizacion de la corriente de carga ¢ proteccion contra
sobrecargas e inversiones de polaridad.

©® Batterieerhaltungsladegerat mit elektronischer Steuerung des Ladestroms sowie
automatischer Unterbrechung und Wiederaufnahme des Ladevorgangs (TRONIC).
Zum Aufladen von Bleiakkumulatoren mit 12/24V Spannung. Moglichkeit zur normalen
Aufladung (MIN) und zur schnellen Aufladung (BOOST), zum Pufferbetrieb (TRONIC) oder
zur fallenden Aufladung (CHARGE). Die automatische Aufladung im Puffermodus ist fiir die
Aufladung von wartungsfreien Batterien (GEL, AGM/START-STOP), wahrend der Ladevorgang
mit fallender Charakteristik fiir die Aufladung von Batterien mit freiem Elektrolyt geeignet ist
(WET/START-STOP). Eigenschaften: Auswahl Ausgangsspannung, Ladentyp, Lademodus
* Ladestromanzeige ¢ Schutz gegen Uberladung und Umpolung.

® YCTPOVCTBO [iNe 3apsfKK batapeu 1 NoAfepxKaHus e 3apsaa, ¢ ANeKTPOHHbIM
ynpaBneHnem ToKa, aBTOMaT4YecKiM npepbiBaHem 1 BO30GHOBNEHIEM npoLecca
3apapkn (TRONIC), ang 3apsaky CBUHLOBbIX aKKyMynsTOPOB HampshkeHuem 12/24B.
BoamoxHOCTb BbiMonHeHus 3apsaku B HopmansHoM (MIN) 1 bbictpom (BOOST) pexvme,
B bydepHom pexxiume (TRONIC) unn ¢ naveHsioLeiics xapaktepucTukoii (CHARGE).
AsTomatiueckas bydepHas 3apsoka npefycMOTPeHa Ans repMETUYHbIX akKyMyNSTOpoB
(GEL, AGM/START-STOP), a 3apsfika C M3MEHSIOLLLENCA XapaKTepUCTIKOA NpenyCMOTpeHa
L1719 aKKyMynaTopoB co cBobopHbIM anekTponutom (WET/START-STOP). XapakTepucTiaki:
BbI6OP BbIXOZHOTO HAMPHXXEHIAS, TUNa 3apsfKA, PeXIMa 3apsaki ¢ 0ToBpaxeHe 3apsiHoro
TOKa * 3alyTa OT Neperpy3oK 11 HenpaBubHOW MOASPHOCTY.

v, P &=
V (50-60Hz) W Vv A A Ah 15 h N° mm kg
225 L
. 230 18 (12V) 12 (12V)  30/225 (12V)
Autotronic 25 Boost 807540 Tph 300 1224 12 (24V) 8 (24V) 20//180 (24V) 4 %%g \'/_Iv 7,2
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DIGISTART 340 PULSE TRONIC

® Digjtal battery charger, maintainer and starter with
electronic control of charging current, automatic

interruption and restart (PULSE-TRONIC), for

charging maintenance free, sealed batteries (GEL,
AGM/START-STOP) and free electrolyte batteries
(WET/START-STOP) with 12/24V voltage and quick
starting of all types of cars, vans and light trucks.
Characteristics: microprocessor control ¢ display to

check charging current, voltage and battery cha
level ¢ choice of TEST, CHARGE, TRONIC mode
* CHARGE function: constant current charge as

rging

set on the front panel ¢ choice of output voltage
and quick charge/start mode e protection against

overloads and polarity reversal.

® Carica batterie, mantenitore e awiatore digitale,
con conttrollo elettronico della corrente di carica,
interruzione e ripristino automatico (PULSE-TRONIC),

per la carica di batterie ermetiche senza

manutenzione (GEL, AGM/START-STOP) e batterie ad
elettrolita libero (WET /START-STOP) con tensione

di 12/24V e I'awiamento rapido di tutti i tipi di

autovetture, furgoni, autocarri leggeri. Caratteristiche:

controllo a microprocessore ¢ display per la

visualizzazione della corrente, tensione, livello di

carica della batteria * selezione modalita TEST,
CHARGE, TRONIC e carica in modalita CHARGE

a

corrente costante impostata da pannello ¢ selezione

tensione di uscita, tipo di carica, modalita di ca

rica

* protezione contro sovraccarichi e inversioni polarita.

Pulse
Tronic

START

x

“Gel/Agm
% Start
Stop

Chargeur de batterie, maintenance et démarreur
numérique, assurée par controle électronique du

courant de charge, interruption et reprise automatique
(PULSE-TRONIC), pour la charge des accumulateurs
hermétiques, sans entretien (GEL, AGM/START-STOP) et a
électrolyte libre (WET/START-STOP) avec tension 12/24V
et le démarrage rapid de tous les types de voitures,
fourgons et camions Iégers. Caractéristiques: contrél par
microprocesseur ¢ affichage numérique courant de charge,
tension et niveaux de charge de la batterie * sélecteur
pour le mode TEST, CHARGE, TRONIC ¢ modalité CHARGE:
charge a courante constante réglée par panneau

* sélecteur pour tension de sortie et charge/démarrage
rapid e protection contre surcharges et inversions de
polarité.

® Cargador de baterias, de mantenimiento y arrancador
digital, con control electrénico de la corriente de
carga, interrupcion y restablecimiento automatico
(PULSE-TRONIC), para la carga de baterias herméticas,
libres de mantenimiento (GEL, AGM/START-STOP), y
baterias con electrolito libre (WET/START-STOP) con
tension 12/24V. Adecuado también por el arranque
de todos automadviles, furgonetas y camiones ligeros.
Caracteristicas: controlo por microprocesador
* visualizacion de la corriente de carga, tension y nivel de
carga de la bateria ¢ seleccion modalidad TEST, CHARGE,
TRONIC * modalidad CHARGE: carga con corriente costante
programada por panel ¢ seleccion tension de salida y
modalidad de carga/arranque rapido ¢ proteccién contra
sobrecargas y inversiones de polaridad.

@ START

© Digitales Batterieerhaltungsladegerat mit Starter mit
elektronischer Steuerung des Ladestroms sowie
automatischer Unterbrechung und Wiederaufnahme
des Ladevorgangs (PULSE-TRONIC), zum Aufladen von
Wartungsfreien Batterien (GEL, AGM/START-STOP) und
Batterien mit freiem Elektrolyt (WET/START-STOP) mit 12/24V.
Geeignet auch zum Anlassen aller Typen von Fahrzeugen,
Lieferwagen und Kleinlastern. Eigenschaften: Mikroprozessor
Steuerung ¢ Anzeige von Ladestrom, Spannung und
Batteriestatus * Auswahlschalter TEST, CHARGE, TRONIC
* CHARGE Modus: Ladung mit kostantem Strom von
Tafel gesteuert ¢ Auswahlschalter fiir Ausgangspannung
und schnelle Aufladung und Schnellstart ¢ Schutz gegen
Uberladung und Umpolung.

® L{ndpoBoe yCTPOICTBO ANA 3apaakin batapen 1 nopnepkaHig
€€ 3apsfa 1 NycKOBOE YCTPOICTBO € ANEKTPOHHBIM
ynpaBneHnem ToKa, asTOMaT4eCKM npepbiBaHnem i
B0306HOBNEHUeM npovecca 3apaaki (PULSE-TRONIC).
lpeaHasHaueHo Ans 3apsaK repMeTNYHbIX akKKyMynSTOpoB
(GEL, AGM/START-STOP) 1 akkymynaTopoB co CBOHOLHbIM
anekTponutom (WET/START-STOP) HanpsbxeHvem 12/24B,
a TaKke Ang BbICTPOro 3amycka BCEX TUMOB NIETKOBbIX
aBTOMOBU/IEN, GYPrOHOB 11 NIETKIAX FPY30BbIX ABTOMOBMIIEN.
XapaKTepucTuKiA: C 3NEKTPOHHbIM MUKPOMPOLIECCOPHBIM
yrpaBeHneM ¢ fucnner ans 0TobpakeHIs 3apsiaHoro
TOKa, HanpsKeHWs 1 YPOBHS 3apsa akKkymynsTopa © BbIbop
pexuma TEST (TECT), CHARGE (3APAL), TRONIC ¢ 3apsgka
8 pexvme CHARGE npu HenaMeHHOM Toke, 3ajaHHOM Ha
MaHenu  Bbibop BLIXOZHOTO HAMPHXEHIA 1 PEXVMA 3apaaKN/
BbICTPOrO 3anycka ® 3alluTa OT Neperpy3oK i HempaBusbHOM
MOASPHOCTY.

st s
[CHARGE

@

FINE CURRENT
SETTING

20 PCS KIT
50A @ 802259

H -
reoinioaL cramacresrios oo I V. S A:: I P N -] (a.] A
V (50-60Hz) A kW Vv A A A A Ah 15h mm kg
L i 230 305 L
Digistart 340 Pulse Tronic 829327 ph 1+30 1/6,4 12-24 45 30 300 180 10/450 360 W 13,8
630 H
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® Battery chargers and starters for charging free electrolyte batteries (WET/START-STOP) with
12V voltage (LEADER 150) or 12/24V voltage (LEADER 220 - 400), and starting all types
of petrol-driven (LEADER 150 - 220) and diesel-driven vehicles, up to 70 hp (LEADER 400).
Characteristics: choice of normal charge, quick charge (BOOST), quick start e display of
charging and starting current * protection against overloads and polarity reversal.

® Carica batterie e awviatori per la carica di batterie ad elettrolita libero (WET/START-STOP)
con tensione di 12V (LEADER 150) o 12/24V (LEADER 220 - 400) e 'awiamento di
qualsiasi tipo di motore a benzina (LEADER 150 - 220) e diesel fino a 70 hp (LEADER 400).
Caratteristiche: selezione carica normale, carica rapida (BOOST), aviamento rapido
* visualizzazione della corrente di carica e di awiamento ¢ protezione contro sovraccarichi
ed inversioni di polarita.

Chargeurs de batterie et démarreurs pour la charge des accumulateurs a électrolyte libre
(WET/START-STOP) avec tension 12V (LEADER 150) ou 12/24V (LEADER 220 - 400), et le
démarrage de tous les types de voitures essence (LEADER 150 - 220) et diesel jusqu’a
70 hp (LEADER 400). Caractéristiques: sélecteur pour charge normale et rapide (BOOST),
démarrage rapide ¢ affichage du courant de charge et de démarrage ¢ protection contre
surcharges et inversions de polarité.

v
. . N

pesut | §iaf| [DFF
e

LEADER 150 - 220 - 400 START

@ START

® Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de baterias a electrolito libre
(WET/START-STOP) con tension 12V (LEADER 150) o 12/24V (LEADER 220 - 400), y
para arranque de cualquier modelo de motor a gasolina (LEADER 150 - 220) y diesel
hasta 70 hp (LEADER 400). Caracteristicas: seleccion de carga normal, rapida (BOOST),
arranque répido ¢ visualizacion de la corriente de carga y de arranque ¢ proteccion contra
sobrecargas y inversiones de polaridad.

© Batterieladegerate und Starter zum Aufladen von Batterien mit freiem Elektrolyt (WET/
START-STOP) mit 12V (LEADER 150) oder 12/24V (LEADER 220 - 400) Spannung und
zum Anlassen samtlicher Fahrzeugtypen mit Benzinmotoren (LEADER 150 - 220) und
Dieselmotoren bis 70 hp (LEADER 400).
Eigenschaften: Auswahlschalter fir normale-, schnelle (BOOST) Aufladung, Schnellstart
* Anzeige Lade-und AnlaRstrom e Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

® 3apsaHble YCTPOWCTBA aKKyMynATOpoB 1 LiMdPOBbIE MYCKOBbIE YCTPOACTBA ANA 3apAaKi
aKKyMyNISTOPOB CO CBOBOAHbIM anekTponuToM (WET/START-STOP) ¢ HanmpskeHuem 12B
(LEADER 150) unm 12/24B (LEADER 220 - 400) 1 3anycka ntoboro 6eH31HOBOMO fBuUratens
(LEADER 150 - 220) 1 gu3enbHoro asuratens o 70 n.c. (LEADER 400).
XapakTepucTuku: Bbibop HopManbHoro 3apana, beicTporo 3apspa (BOOST), bbicTporo nycka
* BU3yann3aLvA ToKa 3apsda v nycka  3alyuTa oT Neperpy3oK 11 M3MEHEHHOM MONAPHOCTY.

20 PCS KIT

30A @ 802258
Leader 150, 220 Start

50A @ 802259 Leader 400 Start

Leader 150 Start

CODE

TECHNICAL CHARACTERISTICS

) KW \

H . =
0NN 0 0 GG E
A A A

\/
A Ah 15 h N°

V (50-60Hz) mm kg
230 225 L
Leader 150 Start 807538 1ph 0,3/1,4 12 20 14 140 80 25/250 2 290 W 6,4
205 H
230 225 L
Leader 220 Start 807539 e 0,8/36 1224 30 20 180 120 30/400 2 290 W 9
205 H
230 265 L
Leader 400 Start 807551 15 1/6,4 1224 45 30 300 180 20/700 3 345 W 10,9
230 H
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® Digital, microprocessor controlled battery chargers,
maintainers and starters for charging all types of batteries
(GEL, AGM, WET, START-STOP), with 6/12/24V voltage and
starting of cars, vans and trucks. Running modes: TEST,
CHARGE, TRONIC, START and STAND-BY. The TRONIC
function allows for the electronic control of charging
current, automatic interruption and restart. The new
implemented technology SAFE START does not damage
the on-board electronics during the starting phase (START)
because it eliminates the overvoltages typical of the
traditional starters.
The STAND-BY function is activated through connection
to the cigarette lighter outlet of the car, it allows to
disconnect and charge the car battery without erasing the
preset values of the on board-computer.
Characteristics: choice of charge current 1+40A
(mod. 530) 1+30A (mod. 330) ¢ display to check battery
voltage, charging current and time * display to check
battery status ¢ protection against reverse polarity, battery
failure, thermostatic interruption, faulty battery charger.

STARTRONIC 330

® Carica hatterie, mantenitori e avviatori digitali, controllati
a microprocessore. Predisposti per la carica di tutti i tipi
di batterie (GEL, AGM, WET, START-STOP) con tensioni
a 6/12/24V e I'awiamento di autovetture, furgoni ed
autocarri leggeri. Modalita di funzionamento: TEST,
CHARGE, TRONIC, START e STAND-BY.
La funzione TRONIC consente il controllo elettronico della
corrente di carica con interruzione e ripristino automatico.
La nuova tecnologia implementata SAFE START non
danneggia I'elettronica di bordo nella fase di awiamento
(START) poiché elimina le sovratensioni tipiche degli
awiatori tradizionali.
La funzione di STAND-BY, attivata mediante apposito
collegamento con la presa accendisigari, permette di
scollegare la batteria dell’autoveicolo e procedere alla sua
carica senza perdere tutte le informazioni ed i settaggi
preimpostati del computer di bordo.
Caratteristiche: scelta della corrente di carica 1+40A
(mod. 530) 1+30A (mod. 330) ¢ visualizzazione digitale
della tensione di batteria, della corrente e del tempo di
carica ¢ visualizzazione dello stato della batteria
* protezione polarita invertita, batteria guasta,
termostatica, carica batterie guasto.

@ START

Chargeurs de batterie, maintenance et démarreurs
numériques controlés par microprocesseur, pour la charge
de tous les types de batteries (GEL, AGM, WET, START-
STOP), avec tension 6/12/24V et le démarrage de voitures,
fourgons et camions Iégers. Modes de fonctionnement:
TEST, CHARGE, TRONIC, START et STAND-BY. La fonction
TRONIC permet le contréle électronique du courant de
charge, interruption et reprise automatique. La nouvelle
technologie SAFE START n’endommage pas I'électronique
de bord dans la phase de démarrage, car il €limine les
surtensions typiques des demarreurs traditionnels.

La fonction STAND-BY est activée par le branchement

du connecteur prévu a I'allume-cigares et permet de
déconnecter la batterie de la voiture et de procéder a sa
charge sans perdre les informations et réglages du circuit
électronique de la voiture.

Caractéristiques: sélection de la courant de charge 1+40A
(mod. 530) 1+30A (mod. 330) ¢ affichage numérique
tension de la batterie, courant de charge et temps de charge
* affichage de I'état de la batterie * protection polarité
inversée, batterie en avarie, intervention thermostatique,
chargeur de batterie en avarie.

E-D-RU 2

Pulse iy
Tronic

OPTIONAL

TROLLEY

20 PCS KIT

50A @ 802259

@ 803002

TECHNICAL CHARACTERISTICS

MIN
MAX
—

X &G 000N
kw v A A A

H . =

v
V (50-60Hz) A A Ah 15h mm kg
i 230 390 L
Startronic 330 829033 o 130 1,1/7 61224 50 30 230 210 10/450 260 W 16,3
230 H
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STARTRONIC 530

@ START

® Cargadores de baterias, de mantenimiento © Mikroprozessorgesteuerte, digitale ® Lindposble, ynpaBnaembie MUKPONPOLIECCOPOM 3apAfHble

y arrancadores digitales, controlados por
microprocesador. Adecuados para la carga de todo tipo
de baterias (GEL, AGM, WET, START-STOP), con tensiones
de 6/12/24V y para arranque de automaviles, furgonetas
y camiones ligeros. Condiciones de funcionamiento
TEST, CHARGE, TRONIC, START y STAND-BY. La funcion
TRONIC permite el controlo electronico de la corriente
de carga, interrupcion y restablecimiento automatico.

La nueva tecnologia SAFE START, no perjudica la
electrénica de bordo en la fase de arranque ya que
elimina las sobretensiones tipicas de los arrancadores
tradicionales. La funcion STAND-BY, que se activa
mediante la conexién con el encendedor de cigarrillos,
permite desconectar la bateria del vehiculo y proceder

a su carga sin que se pierdan todas las informaciones y
programaciones prefijados en el ordenador de a bordo.
Caracteristicas: eleccién de la corriente de carga 1+40A
(mod. 530) 1+30A (mod. 330) ¢ visualizacion digital de
la tension de la bateria, de la corriente de carga y del
tiempo de carga  visualizacion del estado de la bateria
* protecciones: polaridad invertida, bateria averiada,
intervencion termostatica, cargador averiado.

L GB-I-F |

Start
Stop

&)

Batterieerhaltungsladegerate mit Starter zum
Aufladen samtlicher Batterietypen (GEL, AGM, WET,
START-STOP), mit 6/12/24V Spannung, und zum
Anlassen von Fahrzeugen, Lieferwagen und Kleinlastern.
Betriebsstande: TEST, CHARGE, TRONIC, START

und STAND-BY. Die TRONIC Funktion erlaubt die
elektronische Steuerung des Ladestroms sowie
automatische Unterbrechung und Wiederaufnahme
des Ladevorgangs. Durch die neue Technologie SAFE
START, ist die Elektronik des Autos wahrend der
Startphase nicht beschadigt, weil die bei traditionellen
Batteriestarter typischen Uberspannungen beseitigen
sind. Die STAND-BY Funktion, aktiviert durch Anschluf
an den Zigarettenanziinder, erlaubt es, die Batterie
des Autos abzuklemmen und aufzuladen, ohne daf
samtliche Informationen und Einstellungen des
Bordcomputers verloren gehen. Haupteigenschaften:
Auswahl des Ladestroms 1+40A (Mod. 530) 1+30A
(Mod. 330) ¢ Digitalanzeige der Batteriespannung,
der Ladespannung und der Ladezeit ¢ Anzeige des
Batteriestatus ¢ Schutz gegen Umpolung, Batteriedefekt,
Thermostatschutz, Defekt Batterieladegerat.

ycTpoiicTBa, noanepXuBaroLLmne 3apsag, 1 Myckosble
ycTpolicTBa Ang Bcex TunoB batapen (GEL, AGM, WET, START-
STOP), ¢ Hanpshxeruamn 6/12/24B n 3anycka nerkoBbix
aBTOMOBNEN, GYPrOHOB 1 NIETKIX TPY30BbIX aBTOMOBUTIEN.
Mopapok pabotbl: TEST (TECT), CHARGE (3APAA), TRONIC,
START (MYCK) u STAND-BY (PE3EPB). QyHkuus TRONIC
rapaHTIpyeT 3NeKTPOHHOE YMpaBfeHue 3apsaHoro ToKa ¢
aBTOMATNYECKVM MpepbiBaHINEM 1 BOCCTaHOBNEHNEM. HoBas
TexHonoris SAFE START He noBpeXaaeT anekTpoHHble
BopTOBbIE CUCTEMBI Ha aTane 3anycka (START), mockonbky
YCTPaHSET CBEPXHANPHXEHINE, TUMMYHOE 1A TPAANLIMOHHBIX
ryckoebix yctpoiicTs. QyHkumg STAND-BY, Bkmiouaiolasca
Mpy MOMOLLY CMeLManbHoro COEMHEHNS C PO3ETKON
NpYKypUBaTenNs, N03BONAET OTCOEAMHUTL aKKyMynATop

OT aBTOMOBNA 1 BbIMONHUTL €10 3apaAaKy, He Tepss

BCIO MHGOPMALMIO 1 CAenaHHble HACTPOVKM GOPTOROrO
KOMMbloTepa. XapakTepucTuki: Bbbop Toka 3apsaa 1+40 A
(mop. 530) 1+30A (mop. 330) * LndpoBas BU3yanu3aLms
HanpsxeHns akkymynaTopa, Toka 11 BpeMeHu 3apsiga

* BU3yanu3aums COCTOSHIA akKymynsTopa ® 3aliuta ot
113MEHEHHO NONAPHOCTHA, OT HENCMPAaBHOMO akKKyMynATopa,
TepmocTaTyecKas 3alnTa, 3apaaka HeucrnpasHoro
aKKymynaTopa.

Pulse iy
Tronic

OPTIONAL

TROLLEY

20 PCS KIT

@ 803002

100A = 802029

H =
v, S P - o L
V (50-60Hz) A KW Vv A A A A Ah 15h mm kg
. 230 390 L
Startronic 530 829034 T 1+40 1,5/95 6-12-24 75 40 400 300 10/600 260 W 19,5
230 H
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Startronic

Stand-by function

@ STARTRONIC keeps the information and the pre-set data of the vehicle when the battery is disconnected or removed.

TELWIN

STAND-BY
FUNGTION

MEMORY SAVER

© STARTRONIC mantiene le informazioni e i settaggi preimpostati del veicolo quando la batteria é scollegata o rimossa.

@ STARTRONIC maintient les renseignements et les réglages du véhicule quand la batterie est debranchée ou enlevée.

@ STARTRONIC mantiene las informaciones y los datos prefijados del

vehiculo cuando la bateria es desconectada o removida.

© STARTRONIC erhalt alle die Informationen und Voreinstellungen des

Fahrzeuges, auch wenn die Batterie abgetrennt oder entfern ist.

@ STARTRONIC coxpaHseT MHpOpPMALIMIO 11 3apaHee 3afaHHble MapameTpbl
TPaHCMOPTHOrO CPeacTBa, Koraa batapes 0TCOeOnHAETCS U BbIHUMAETCS.

§ Safe (°) Start

@ This new technology does not damage the on-hoard electronics during the starting phase because it eliminates the overvoltages which are typical of

the traditional starters.

STAND-BY
“FUNCTION
CONNECTOR

SAFE () START

© Questa nuova tecnologia non danneggia I'elettronica di bordo nella fase di awiamento poiché elimina le sovratensioni tipiche degli awiatori tradizionali.

@ Cette nouvelle technologie n’endommage pas I'électronique de bord dans la phase de démarrage car il élimine les surtensions typiques des demarreurs

traditionnels.

@ Esta nueva tecnologia no perjudica la electrénica de bordo en la fase de arranque
ya que elimina las sobretensiones tipicas de los arrancadores tradicionales.

© Durch diese neue Technologie ist die Elektronik des Autos wahrend der

Startphase nicht beschadigt weil die bei traditionellen Batteriestarter typischen

Uberspannungen beseitigen sind.

@ Gra HoBas TeXHONOTUA He MOBPEXMAET 3NMEKTPOHHbIE GOPTOBLIE CUCTEMBI Ha dTane

3anycka, NOCKOMbKY yCTpaHAET CBEpPXHaNpAXeHne, TunuYHoe ana TpaanLNnoHHbIX

MyCKOBbIX YCTPONCTB.

Control Panel

@ 1. display of battery status

. battery voltage

. battery type

. running modes

. charge current potentiometer
. charge time choice

. charge time (time)

. battery voltage (V)

. charge currents (1)

wCo~NOOGA~,WN

@ 1. visualisation état de la batterie
2. tension de la batterie
3. type de batterie
4. modes de functionnement
5. potentiométre courant de charge
6. choix du temps de charge
7.temps de charge (time)
8. tension de la batterie (V)
9. courants de charge (1)

© 1. visualizzazione stato della batteria

2. tensione della batteria

3. tipo di batteria

4. modi di funzionamento

5. potenziamento corrente di carica
6. scelta tempo di carica

7. tempo di carica (time)

8. tensione della batteria (V)

9. corrente di carica (1)

@ 1. visualizacion del estado de la bateria

2. tension de la bateria
3. tipo de bateria

4. modalidades de funcionamientos

5. potenciometro corrient de carge
6. eleccion tiempo de carga

7. tiempo de carga (time)

8. tension de la bateria (V)

9. corrientes de carga (1)

OVERVOLTAGE LIMIT

-

i : TRADITIONAL

’
(

.

01 Anzeige des Batteriestatus (RU)
2. Spannung der Batterie
3. Type der Batterie
4. Betriebsmodi
5. Ladestrom Potentiometer
6. Wahl der Ladezeit
7. Ladezeit (time)
8. Spannung der Batterie (V)
9. Ladestrom (1)

1. BM3yanu3aLng cocTosHuA
aKKymynstopa

2. HanpsxeHue akKkymynatopa

3. T!N akkymynsTopa

4. pexvmbl paboTbl

5. ycunenue Toka 3apsaaa

6. BblOOp BpeMeHI 3apsna

7. Bpems 3apsga (time)

8. HanpsxeHue akkymynatopa (B)
9. Tok 3apspa (1)
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TELWIN DYNAMIC 220 START - 320 START - 420 START

® Battery chargers and starters for charging free electrolyte batteries (WET/START-STOP)
with 12/24V voltage and starting all kinds of cars, vans and light trucks.
Characteristics: choice of normal charge, quick charge (BOOST), quick start ¢ display of
charging and starting current ¢ protection against overloads and polarity reversal.

® Carica batterie e avviatori per la carica di batterie ad elettrolita libero (WET/START-
STOP) con tensione di 12/24V e |'awiamento rapido di tutti i tipi di autovetture, furgoni,
autocarri leggeri. Caratteristiche: selezione carica normale, carica rapida (BOOST),
awiamento rapido ¢ visualizzazione della corrente di carica e di awiamento
* protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita.

Chargeurs-démarreurs de batterie pour la charge des accumulateurs a électrolyte libre
(WET/START-STOP) avec tension 12/24V et le démarrage de tous les types de voitures,
fourgons et camions Iégers. Caractéristiques: sélecteur pour charge normale et rapide
(BOOST), démarrage rapide © affichage du courant de charge et de démarrage

* protection contre surcharges et inversion de polarité.

s

® Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de baterias a electrolito libre
(WET/START-STOP) con tension 12/24V y para el arranque de todos automaviles,
furgonetas y camiones ligeros. Caracteristicas: seleccion de carga normal, carga rapida
(BOOST), arranque rapido e visualizacion de la corriente de carga y de arranque
* proteccion contra sobrecargas y inversiones de polaridad.

©® Batterieladegerate und Starter zum Aufladen von Batterien mit freiem Elektrolyt
(WET/START-STOP) mit 12/24V Spannung und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen,
Lieferwagen und Kleinlastern. Eigenschaften: Auswahlschalter fir normale-, schnelle
(BOOST) Aufladung, Schnellstart ¢ Anzeige Lade-und Anlastrom ¢ Schutz gegen
Uberlastung und Umpolung.

® 3apsaHble YCTPOINCTBA aKKyMyNATOPOB 1 MyCKOBbIE YCTPOICTBA (CTapTepsl). [ns 3apsaku
aKKyMynsTOpoB €O cBOBOAHbIM anekTponutom (WET/START-STOP) ¢ Hamps)xeHem
12/24B v ans BbICTPOro 3amycka BCex TUMOB NErkoBblx aBToMobuneN, ¢yproHoB 1
NErKuX rpy30BbiX aBTOMOBUNEN. XapaKTepUCTUKY: BbIbOp HOpManbHOrO 3apaaa, beicTporo
3apaaa (BOOST), bbIcTporo nycka © BuU3yanuaalis Toka 3apaga 1 mycka © sauiuta ot
neperpy3oK 1 M3MEHEHHOI MONSPHOCTY.

Dynamic 220 Start

1 L

20 PCS KIT

30A @ 802258 Dynamic 220 Start
50A @ 802259 Dynamic 320 Start
80A @ 802260 Dynamic 420, 520 Start
100A = 802029 Dynamic 620 Start

TECHNICAL CHARACTERISTICS % [ﬁ
( kW

H . =
B 00 N0 GGG M E

V (50-60Hz) \ A A A A Ah 15 h N° mm kg
. 230 305 L
Dynamic 220 Start 820380 . 0836 1224 30 20 180 120 307400 2 360W 12,6
630 H
i 230 305 L
Dynamic 320 Start 820381 1/64 1224 45 30 300 180  20/700 3 360W 13,4
630 H
. 230 305 L
Dynamic 420 Start 820382 . 16/10 1224 75 50 400 300 20/1000 4 360W 16,9
630 H
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TELWIN DYNAMIC 520 START - 620 START C)E

® Battery chargers and starters for charging free electrolyte batteries (WET/START- @ Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de baterias a electrolito libre

STOP) with 12/24V voltage and starting all kinds of cars, vans and light trucks.
Characteristics: choice of normal charge, quick charge (BOOST), quick start e timer for
quick charge ¢ display of charging and starting current ¢ protection against overloads
and polarity reversal.

® Carica batterie e awviatore per la carica di batterie ad elettrolita libero (WET/START-
STOP) con tensione di 12/24V e I'awiamento rapido di tutti i tipi di autovetture,
furgoni, autocarri leggeri. Caratteristiche: selezione carica normale, carica rapida
(BOOST), awiamento rapido ¢ temporizzatore per la carica rapida ® visualizzazione
della corrente di carica e di awiamento ¢ protezione contro sovraccarichi ed inversioni
di polarita.

Chargeurs-démarreurs de batterie pour la charge des accumulateurs a électrolyte
libre (WET/START-STOP) avec tension 12/24V et le démarrage de tous les types de
voitures, fourgons et camions Iégers. Caractéristiques: sélecteur pour charge normale
et rapide (BOOST), démarrage rapide ® temporisateur pour charge rapid © affichage
du courant de charge et de démarrage ¢ protection contre surcharges et inversions
de polarité.

(WET/START-STOP) con tensién 12/24V y para el arranque de todos automoviles,
furgonetas y camiones ligeros. Caracteristicas: seleccion de carga normal, carga
rapida (BOOST), arranque rapido e temporizador para carga rapida ¢ visualizacion de
la corriente de carga y de arranque © proteccion contra sobrecargas y inversiones de
polaridad.

© Batterieladegerate und Starter zum Aufladen von Batterien mit freiem Elektrolyt

(WET/START-STOP) mit 12/24V Spannung und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen,
Lieferwagen und Kleinlastern. Eigenschaften: Auswahlschalter fiir normale-, schnelle
(BOOST) Aufladung, Schnellstart ¢ Zeitschalter fir Schnellaufladung ¢ Anzeige Lade-und
AnlaRstrom ¢ Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

® 3apsAnHble YCTPONCTBA aKKyMyNnATOPOB 11 MyCKOBbIE YCTPOICTBA (CTapTepbl). ANA 3apsaKu
aKKyMynsTopoB co cBoboaHbIM aniekTponutom (WET/START-STOP) ¢ HanpsxxeHuem
12/24B 1 ns GbICTPOTO 3anycka BCeX TAMOB NErkoBbiX aBTOMOBUNEN, GYProHOB 1 NErkmx
rPy30BbIX aBTOMOBUEN. XapaKTepucTuky: Bbibop HopManbHOro 3apsaa, bbicTporo 3apsaa
(BOOST), bbicTporo nycka * TaiiMep And BbICTPOro 3apaaa © Bi3yann3aLys Toka 3apaga
1 MycKa * 3alluTa oT Neperpy3oK 1 U3MEHEHHOM MoMAPHOCTH.

T (B 2 G O 0 0 0 0 @ M 6
)y KW V. A A A

v
V (50-60Hz A Ah 15 h N° mm kg
i 230 365 L
Dynamic 520 Start 829383 15 1,6/10 12-24 75 50 400 300 20/1000 4 460 W 20
755 H
. 230 365 L
Dynamic 620 Start 829384 1oh 2/10 12-24 90 70 570 360 20/1550 4 460 W 24
755 H
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TELWIN

® Battery chargers and starters for charging free electrolyte batteries (WET/START-STOP) with
12/24V voltage and starting all kinds of cars, vans, light trucks, earth moving equipment,
tractors and trucks.
Characteristics: choice of normal charge, quick charge (BOOST), quick start e timer for
quick charge * remote control ¢ display of charging and starting current * protection
against overloads and polarity reversal.

Carica batterie e awiatori per la carica di batterie ad elettrolita libero (WET/START-STOP)
con tensione di 12/24V e I'awiamento rapido di tutti i tipi di autovetture, furgoni, autocarri
leggeri, macchine movimento terra, trattori € camion.

Caratteristiche: selezione carica normale, carica rapida (BOOST), awiamento rapido

* temporizzatore per la carica rapida ¢ comando a distanza ¢ visualizzazione della corrente
di carica e di awiamento ¢ protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita.

Chargeurs-démarreurs de batterie pour la charge des accumulateurs a électrolyte libre
(WET/START-STOP) avec tension 12/24V et le démarrrage de tous les types de voitures,
fourgons, camions Iégers, tracteurs et camions.

Caractéristiques: sélecteur pour charge normale et rapide (BOOST), démarrage rapide

* temporisateur pour charge rapide * commande a distance ¢ affichage du courant de
charge et de démarrage © protection contre surcharges et inversions de polarité.

ENERGY 650 - 1000 - 1500 START

s

Cargadores de baterfas y arrancadores para la carga de baterias a electrolito libre
(WET/START-STOP) con tensién 12/24V y para el arranque de todo tipo de automaviles,
furgonetas, camiones ligeros, maquinas para el movimiento de tierras, tractores y
camiones. Caracteristicas: seleccion de carga normal, carga rapida (BOOST), arranque
rapido  temporizador para la carga rapida ® control a distancia ¢ visualizacion de la
corriente de carga y de arranque ¢ proteccion contra sobrecargas y inversiones de
polaridad.

Batterieladegerate und Starter zum Aufladen von Batterien mit freiem Elektrolyt
(WET/START-STOP) mit 12/24V Spannung und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen,
Lieferwagen, Maschinen zur Bewegung von Erdreich, Kleinlastern, Traktoren und LKW.
Eigenschaften: Auswahlschalter fur normale-, schnelle (BOOST) Aufladung, Schnellstart
o Zeitschalter fiir Schnellaufladung ¢ Fernsteuerung ¢ Anzeige Lade-und AnlaRstrom

* Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

3apsnHble yCTPOICTBa akKyMynqTopoB 1 MyCKkoBble YCTPOICTBA (CTapTepbl). Momxopst ang
3apAaKM akKyMyNSTOpOB €O cBOBoAHbIM anekTponutom (WET/START-STOP) ¢ HampshxeHnem
12/24B 1 s BbICTPOro 3amycka BCeX TUMOB NETKOBbIX aBTOMOBUNEN, GYProHOB 11 NErKiAX
TPY30BbIX ABTOMOBINEN, 3EMIIEPOIHOTO 0BOPYHOBAHIAS, TPAKTOPOB 11 FPY30BIIKOB.
XapakTepucTiki: BbI6op HopManbHoro 3apana, beicTporo 3apsana (BOOST), bbicTporo nycka
* TaiiMep 1 ObICTPOro 3apsa ® AMCTaHLIMOHHOE YrpaBeHme © Bi3yani13aLms Toka
3apsaa v nycka © 3alluta ot neperpy3oK 11 N3MeHeHHOV MONSPHOCTY.

REMOTE CONTROL

Energy 1000 Start

D == o

10 PCS KIT

100A = 802131 Energy 650 Start
300A @ 802129 Energy 1000, 1500 Start

H f—

TR 6 O o G2 " o

V (50-60Hz) kW Vv A A A A Ah 15 h N° mm kg

Energy 650 Start 829385 230400 55,50 1004 100 80 1000 a0  [CO/T200MIAVIY o oW 38
ergy a o 20/800 (24V) ok

Energy 1000 Start 829008 230400 5550 1004 100 80 1000 pa0  [LOAZ00NTAVE oW 45
8y 3ph 2 20/800 (24V) e
380L

230-400 ., 150(12V) 130 (12V) 1700 (12V) 1000 (12V) 70/2000 (12V)
Energy 1500 Start 829009 T3, 7/44 1224 556 5v) 220 (24V) 2000 (24V) 1300 (24V) 70/4000 (24V)  © i ~
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COMPUTER 48/2 PROF

® Professional battery charger for charging all types of batteries (WET/START-STOP) with
6/12/24/36/48V voltage. With automatic protection against overloads and polarity
reversal. Allows simultaneous charging of several batteries in series. Equipped with
ammeter and voltmeter.

® Carica batterie professionale per la carica di tutti i tipi di accumulatori (WET/START-STOP)
con tensione di 6/12/24/36/48V, con protezione contro sovraccarichi ed inversioni di
polarita. Consente la carica contemporanea di piu batterie collegate in serie.
Dotato di amperometro e voltmetro.

Chargeur de batterie professionnel pour la charge de tous types d’accumulateurs
(WET/START-STOP) avec tension 6/12/24/36/48V avec protection automatique contre
surcharges et inversions de polarité. Permet la charge simultanée de plusieurs batteries
en série. Equipé d’amperemétre et de voltmétre.

70Ah . 70Ah . 70Ah . 70Ah = 70Ah
INFO PAG. 55

® Cargador de baterias profesional para la carga de todo tipo de acumuladores
(WET/START-STOP) con tension 6/12/24/36/48V con proteccion contra sobrecargas y
inversiones de polaridad. Permite la carga simultanea de varias baterias conectadas en
serie. Equipado con amperimetro y voltimetro.

©® Professionelles Batterieladegerat zum Aufladen aller Typen von Bleiakkumulatoren
(WET/START-STOP) mit 6/12/24/36/48V Spannung. Ausgestattet mit Schutz gegen
Uberlastung und Umpolung. Erlaubt das gleichzeitige Aufladen mehrerer in Reihe
geschalteter Batterien. Mit Ammeter und Voltmeter ausgestattet.

® [podeccroranbHoe NepeHoCHoe 3apsfHoe YCTPONCTBO akKyMynSTOPOB, ANs 3apaaKi BCEX
T1noB akkymynsatopos (WET/START-STOP) ¢ HanpsxeHuem 6/12/24/36/48B, ¢ 3awyutoli ot
neperpysku 1 CMeHbl MecT nonApHocTel. Mo3BonseT 0AHOBPEMEHHO 3apAXaTb HECKOMbKO
aKKyMyNATOPOB, COEMMHEHHBIX MOCNEN0BaTENbHO. YKOMMNEKTOBAHO aMnepmMeTpoM I
BOMbTMETPOM.

|

e Ll T S|
20 PCS KIT
30A = 802258

TECHNICAL CHARACTERISTICS V2 ﬁ

V (50-60Hz) kW

A A Ah 15 h N° mm kg
Computer 48/2 Prof 807063 20 1 S s BRI 000 S0 6 oW 12,7
P 1ph 3648 3027 2048 300-300-300 o '
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® Battery-powered starters suitable for 12V (mod.1712,
2212) and 12/24V (mod.2824) starting of cars, vans,
small boats, agricultural vehicles, trucks, etc.
When connected to the cigar-lighter outlet they maintain
the voltage on all circuits during battery changes and do
not damage the electronics of the vehicle.
PRO START (*) can be recharged using the special power
supply or the cigar-lighter outlet of the vehicle. Complete
with: 230V AC - 12V DC power adaptor, positive-negative

cables with clamps, double jack cable (1 jack mod.1712).

Characteristics: Mod. 1742: Automatic short circuit/
overload protection e polarity inversion protection
acoustic/luminous alarm ¢ 2 emergency red reflective
lights « high efficiency, rechargeable, portable led lamp
with magnet ¢ battery charging status led * 5V USB
socket to recharge navigator, mobile phone, etc.

¢ 2 x 12V jack sockets ¢ cable/adaptor holder pocket.
Mod. 2212 / 2824: Safety switch  polarity reversal
protection acoustic/luminous alarm e high efficiency led
lamp ¢ battery charge and charging status led ¢ 2 x 12V
jack sockets e cable-holder pocket.

PRO START 1712

® Awiatori a batteria adatti all’avwiamento a 12V (mod.1712,
2212) e 12/24V (mod.2824) di auto, furgoni, imbarcazioni,
mezzi agricoli, camion, etc.
Collegati alla presa accendisigari del mezzo mantengono
sotto tensione tutti i circuiti nei cambi batteria e non
danneggiano I'elettronica del veicolo. E" possibile ricaricare
PRO START (*) attraverso I'apposito alimentatore di rete o
la presa accendisigari del mezzo. Completi di: alimentatore
230V AC - 12V DC, cavi positivo-negativo con pinze, cavo a
doppio jack (1 jack mod.1712).
Caratteristiche: Mod. 1712: Protezione automatica
cortocircuito/sovraccarico © allarme acustico/luminoso
protezione inversione polarita ¢ 2 luci di emergenza
catarifrangenti rossi ¢ lampada a led ad alta efficienza
ricaricabile, asportabile, con calamita ¢ led stato di carica
della batteria, controllo batteria in carica ¢ presa USB 5V
per ricarica navigatore, cellulare, etc. * 2 prese jack 12 V
* tasca porta cavo/alimentatore.
Mod. 2212 / 2824: Interruttore di sicurezza ¢ allarme
acustico/luminoso protezione inversione polarita
* lampada a led ad alta efficienza ¢ led stato di carica
della batteria, controllo batteria in ricarica ¢ 2 prese jack
a 12V e tasca porta-cavo.

|, LEA light |
RECHARGEABLE 2309 50/60Mz - VIV DC POWER SUPPLY

™= ﬁ( 3
1 | - 1

X

a2V "émrﬁ! 1400
ProStart 1712

START
Démarreurs avec batterie, pour le démarrage a

12V (mod.1712, 2212) et 12/24V (mod.2824) de
d’automobiles, fourgons, embarcations, véhicules
agricoles, camions, etc. Branchés a I'allume-cigares du
véhicule, ils maintiennent tous les circuits sous tension
lors le changement de la batterie et n'endommagent
pas " électronique du véhicule. PRO START (*) peut étre
rechargé a |' aide de I'alimentation prévue ou a I'allume-
cigares du véhicule. Fournis avec: alimentateur 230V
AC - 12V DC, cables positif-négatif avec pinces, cable a
double jack (1 jack mod.1712).

Caractéristiques: Mod. 1712: Protection automatique
contre court-circuit/surcharge ¢ alarme acoustique/
lumineuse de protection contre inversion polarité

* 2 lumieres d'urgence avec catadioptres rouges

* voyant a DEL de haute efficacité rechargeable,
amovible, avec aimant ¢ DEL état de charge de la
batterie et controle batterie en charge ¢ prise USB 5V
pour recharger navigateur, mobiles, etc. * 2 prises jack
12V « poche porte-cable /alimentateur.

Mod. 2212 / 2824: Interrupteur de sécurité ¢ alarme
acoustique/lumineuse de protection contre inversion
polarité ¢ voyant a del de haute efficacité ¢ del état de
charge et contréle batterie en charge * 2 prises jack a

12V « poche porte-cable. m

0BD II
MEMORY SAVER CABLE

—

cod. 802693

JUMP OBD I VEHICLE'S
START CABLE PORT

QUICK CHARGE
T-CHARGE 12
pag. 62

TECHNICAL CHARACTERISTICS V3

V (50-60Hz) Vv Ah A A mm kg
230 190 L

Pro Start 1712 829515 1 ph 12 22 1400 500 330 W 9,3
285 H

(*) For the safeguard of the battery, charge for 12 hours before use, charge again after each use and every 3 months in any case * Per salvaguardare I'integrita della batteria, caricare per 12 ore prima dell'uso, dopo ogni uso e
comunque ogni 3 mesi + Pour préserver le parfait fonctionnement de la batterie, charger cette derniére durant 12 heures avant I'utilisation, ainsi qu'aprés chaque utilisation et tous les 3 mois * Para proteger la integridad de la
baterfa, cargar durante 12 horas antes del uso, después de cada uso y cada 3 meses + Um die einwandfreie Funktionsfahigkeit der Batterie zu gewahrleisten, laden Sie 12 Stunden vor dem Gebrauch, nach jedem Gebrauch und
spatestens alle 3 Monate * [119 3awutbl LENOCTHOCTM akkyMyNATOpa 3apAXxarb B TeueHue 12 YacoB nepes UCTIONb3OBAHIEM, NOCAE UCTIONb30BaHNS 1, B MobOM cryyae, kaxbie 3 Mecaua
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PRO START 2212 - 2824

® Arrancadores de bateria, adecuados para el arranque @ Batteriebetriebene Starter mit 12V (Mod.1712, 2212)

a 12V (mod.1712, 2212) y 12/24V (mod.2824) de
coches, furgones, embarcaciones, autovehiculos
agricolas, camiones, etc.. Conectados a la toma del
encendedor de cigarrillos del medio mantienen bajo
tension todos los circuitos en los cambios de bateria
del vehiculo y no dafian la electrénica del vehiculo.

Es posible recargar PRO START (*) a través del relativo
alimentador o a través de la toma del encendedor de
cigarrillos del medio. Completo con: alimentador 230V
AC - 12V DC, cables positivo-negativo con pinzas, cable
de doble jack (1 jack mod.1712). Caracteristicas:
Mod. 1712: Proteccion automatica cortocircuito/
sobrecarga ¢ alarma acustica/luminosa proteccion
inversion polaridad ¢ 2 luces de emergencia con

faros pilotos rojos * ldmpara de led de alta eficiencia
recargable, extraible, con iman ¢ led de estado de
carga y control bateria en carga ¢ conector USB 5V para
recargar navegador, teléfono mévil, etc. ¢ 2 conectores
tipo jack 12 V « bolsillo porta cable/alimentador.
Mod. 2212 / 2824: Interruptor de seguridad ¢ alarma
acustico/luminosa proteccion inversion polaridad

* [ampara de led de alta eficiencia ¢ led estado de
carga y control bateria en carga ¢ 2 conectores tipo
jack de 12V e bolsillo porta cable.

12-24V

Mod. 2824

und 12/24V (Mod.2824) Spannung zum Starten von
Autos, Lieferwagen, Booten, Landwagen, LKW, usw..
Angeschlossen an die Buchse des Zigarettenanziinders
im Fahrzeug halten sie wahrend des Batteriewechsels
alle Stromkreise unter Spannung und beschadigen die
Elektronik des Wagens nicht. PRO START (*) Iaft sich

aufladen mit dem zugehdrigen Speisegerat oder verbunden

mit der Steckerbuchse des Zigarettenanziinders. Komplett
mit: 230V AC - 12V DC Speisegerat, Plus-Minus-Kabel
mit Klemmen, Kabel mit Doppelklinkenstecker (1Stecker
Mod.1712). Eigenschaften: Mod. 1712: Automatischer
Kurzschluss-/ Uberlastschutz ¢ akustischer / visueller
Alarm zum Schutz gegen Umpolung ¢ 2 Notfallleuchten
mit roten Riickstrahlern ¢ hoch effiziente aufladbare
LED-Leuchte, abnehmbar, mit Magnet ¢ LEDs zur Anzeige
des Batterieladezustands und Batterielberwachung
beim Ladevorgang ¢ USB-Buchse 5V zum Aufladen
Navigationsgerat, Mobiltelefon, usw. ¢ 2 Klinkenbuchsen
12V » Tasche fiir Kabel/Netzteil. Mod. 2212 / 2824:
Sicherheitsschalter ¢ akustischer/ visueller Alarm

zum Schutz gegen Umpolung ¢ hoch effiziente Led-
Leuchte ¢ Leds zur Anzeige des Batterieladezustands
und zur Batterietiberwachung beim Ladevorgang * 2
Klinkenbuchsen 12V e Kabeltasche.

EI(RAEGLLILE THIY BA/G0R: - LIV B POWIR FURFR

(e T

;&_mﬂill

12V
24V

2500

START

3anycka Ha 12B (mop.1712, 2212) n 12/24B (mop. 2824) nerkosbix
aBTOMOBUTIEN, $YProHOB, MOTOPHbIX IOFOK, CENbCKOXO3ANCTBEHHbIX
MaLLWH, rpy30BUKOB, ¥ T.0. COeNMHEHHbIE MOCPEACTBOM PO3ETKM C
MpUKypUBaTeNeM aBTOMOBINS, AepXaT Mo HanpsXeHnem

BCE KOHTYPbI NPV 3aMeHe aKKyMynsTopoB; He MoBpeXaatoT
9NIEKTPOHHYIO CUCTEMY TPAHCMOPTHOMO CPEACTBA. Bo3MoXHO

3apapuTb PRO START (*) uepes crieLanbHblil Kabefb, COBAVHEHHbII
C HarnpsmHXXeHNeM CeTH, UK Yepes Po3eTky NpuKypuBsaTens
TPSHCMOPTHOTO CPeaCTBa. YKoMMekToBaHbl kabenem 230B AC
(nepem. Toka) - 12B DC (mocT. ToKa), MONOXMTENbHbIA-0TpULATENbHbIN
kabenm ¢ 3axumamu, BbICOKOIhHEKTIBHas namna, kabesb ¢ ABOMHbIM
rHe300BbIM Pa3bemoM (C oanHapHbIM Mog.1712). XapaktepueTuki:
Mop. 1712: ABTomaTiueckas 3aiyita o1 KOPOTKOro 3amblkaHus/
neperpy3ki ® CBETOBAsA/3BYKOBas TPEBOra 3aLLThl OT UHBEPCUN
MONAPHOCTI ® 2 aBapuiiHble Nammbl C KPacHbIMI CBETOOTPaXaTENsMM
* BbICOKOIDDEKTIBHAS 3apsxaemas CBETOANOAHAA lamna, CbeMHas, C
MarHuToM ® WHAMKATOP COCTOSHWA 3apAna akkyMynsTopa 1 MHAMKaTop
KOHTPOMA akKyMynaTopa B COCTOAHMN 3apsaki * po3eTka USB 5B ana
MoA3apaaKI HaBuraTopa, MOBIUIbHOMO TenedoHa, 1 T. . ® 2 rHe3a0BbIX
pasbema 12B * dain s nomelLeHns kabens/ycTpoiicTea NuTaHus.
Mog. 2212 | 2824: Boikriouatenb 6e30nacHoCTI ® CBETOBAs/3BYKOBas
TPpeBora 3alLuThl OT UHBEPCUN MOMAPHOCTY ¢ BbICOKOSPHEKTUBHAA
CBETOAVIOAHAS NamMna * MHAMKATOP COCTOSHUS 3apsaa akkyMynsTopa u
KOHTPONA akKymynsTopa B COCTOSHUM 3apsagKL ® 2 rHe3a0BbIX pasbema
12B * Qaiin 4nq nomeLLeHus Kabens.

® [lyCKOBble YCTPOIICTBA C aKKyMyNATOPOM, NOAXOAALLIAE ATA

0BD II
MEMORY SAVER CABLE

“cod. 802693

Pro Start 2212

QUICK CHARGE

T-CHARGE 12
pag. 62

TECHNICAL CHARACTERISTICS 'V, 3 ﬂ
V (50-60Hz) Vv Ah A A mm kg
230 205 L
Pro Start 2212 829516 1ph 12 34 1800 550 335 W 14,6
360 H
Pro Start 2824 829517 230 1224 o (@2 2500 800 2w 16,1
1ph 22 (24V) Ere '
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® Battery-powered starters suitable for 24V starting of
trucks, vans, tractors and 12V starting of cars, vans,
boats, power sources, etc. The 12V output is a power
source for use in emergencies; when connected to the
cigar-lighter outlet they maintain the voltage on all circuits
during battery changes of vehicles with 12V batteries.
They do not damage the electronics of the vehicle and
allow for a large number of starting operations before
being recharged. Start Plus can be recharged* using the
battery charger T-CHARGE 12 (included in mod. 4824)
or the special power supply 230V AC - 12V DC (included
in mod. 6800, 6824). Complete with positive-negative
cables with clamps. Start Plus 6800 is supplied without
batteries, it is possible to personalize its starting
capacity by purchasing the batteries separately.

START PLUS 4824

® Awiatori a batteria, adatti all’awiamento a 24V di

autocarri, camion, trattori, ruspe e a 12V di auto, furgoni,
imbarcazioni, generatori, etc. L'uscita a 12V & una fonte
di energia nei casi di emergenza; collegata alla presa
accendisigari del mezzo, mantiene sotto tensione tutti i
circuiti nei cambi batteria dei veicoli con batterie a 12V.
Non danneggiano ['elettronica del veicolo e consentono
di effettuare numerose operazioni di awiamento prima
della conseguente ricarica. E’ possibile ricaricare* Start
Plus attraverso il caricabatterie -CHARGE 12 (incluso per
mod. 4824) o I'apposito alimentatore 230V AC - 12V DC
(incluso per mod. 6800, 6824). Completi di cavi positivo-
negativo con pinze. Start Plus 6800 & fornito senza
batterie e offre la possibilita di personalizzare la capacita
di avviamento acquistandole separatamente.

12V-24V

START

Démarreurs avec batterie, pour le démarrage a 24V de
camions, tracteurs, fourgons et a 12V d’automobiles,
fourgons, camions, embarcations, générateurs, etc.

Le sortie @ 12V est une source d’énergie en cas
d’urgence; branchés a la prise de I'allume-cigares du
véhicule, ils maintiennent tous les circuits sous tension
lors le changement de la batterie du véhicule avec batterie
a 12V. N'endommagent pas I" électronique du véhicule

et permet d’effectuer de nombreuses opérations de
démarrage avant la recharge consequente.

Start Plus peut étre rechargée* a I'aide de le chargeur
T-CHARGE 12 (inclus pour mod. 4824) o I'alimentation
prévue 230V AC - 12V DC (inclus pour mod. 6800, 6824).
Fournis avec cables positif-négatif avec pinces.

Start Plus 6800 est fourni sans batteries. Il est possible
de personnaliser la capacité de démarrage en achetant
séparément les batteries.

INCLUDED

QUICK CHARGE

T-CHARGE 12
pag. 62

TECHNICAL CHARACTERISTICS V3 ﬂ m e
( ) V Ah A A

V (50-60Hz mm kg
305 L
230 ' 100 (12V) 4400 (12V) 1600 (12V)
Start Plus 4824 829561 ph 12-24 50 (24V) 2200 (24V) 800 (24V) %g% Y_Iv 36

(*) For the safeguard of the battery, charge for 12 hours before use, charge again after each use and every 3 months in any case - Per salvaguardare I'integrita della batteria caricare per 12 ore prima dell'uso, dopo ogni uso e comunque
ogni 3 mesi - Pour préserver le parfait fonctionnement de la batterie, charger cette derniére durant 12 heures avant I'utilisation, ainsi qu'aprés chaque utilisation et tous les 3 mois - Para proteger la integridad de la bateria, cargar durante 12
horas antes del uso, después de cada uso y cada 3 meses - Um die einwandfreie Funktionsféahigkeit der Batterie zu gewahrleisten, laden Sie 12 Stunden vor dem Gebrauch, nach jedem Gebrauch und spatestens alle 3 Monate - [l 3awusl
LIENOCTHOCTM akKyMynaTopa 3apsXatb B TeUeHne 12 yacos nepen 1CMonb30BaHKeM, Nocne 1cnonb3oBaxns u, B nobom Cnyvae, Kaxaple 3 vecaua.
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START PLUS 6800 - 6824

® Arrancadores de bateria, adecuados para el arranque a
24V de camiones, tractores y carros y a 12V de coches,
camiones, embarcaciones, generadores, etc. La salida de
12V es una fuente de energia en casos de emergencia;
conectados a la toma del encendedor de cigarrillos
del medio, mantienen bajo tension todos los circuitos
en los cambios de baterfa del vehiculo con bateria de
12V. No danan la electrénica del vehiculo y permiten
efectuar numerosas operaciones de arranque antes
de la consiguiente recarga. Es posible recargar* Start
Plus a través del cargador T-CHARGE 12 (incluido para
mod. 4824) o del relativo alimentador 230V AC - 12V
DC (incluido para mod. 6800, 6824). Equipados con
alimentador 230V AC - 12V DC, cables positivo-negativo
con pinzas. Start Plus 6800 es provisto sin baterias.
Es posible personalizar la capacidad de arranque
adquiriendo separadamente las baterias.

© Batteriebetriebene Starter mit 24V Spannung zum
Starten von LKW, Wagen, Traktors und 12V Spannung zum
Starten von Autos, Lieferwagen, Booten, Generatoren,
usw. Die 12V Ausgang steht als 12V-Energiequelle auch
in Notfallen zur Verfigung, angeschlossen an die Buchse
des Zigarettenanziinders im Fahrzeug halt es wahrend
des Batteriewechsels (wo ein 12V Batterie gibt) alle
Stromkreise unter Spannung. Diese Starter beschadigen
die Elektronik des Wagens nicht und ermdglichen mehrere
Startvorgange bevor sie wieder aufgeladen sind. Start Plus
[aBt sich aufladen* durch das Batterieladegerat T-CHARGE
12 (enthalten im mod. 4824) oder durch das zugehdrigem
Speisegerat 230V AC - 12V DC (enthalten im mod. 6800,
6824). Komplett mit plus-minus- Kabel mit Klemmen.
Start Plus 6800 wird ohne Batterien geliefert. Mann
kann beim separaten Einkauf der Batterien die
Startskapazitat personalisieren.

12V-24V

START

® [TycKoBbie YCTPOCTBA C aKKyMyNIATOPOM, MOAXOAALLME A

3anycka Ha 24B rpy30Bblx aBTOMOBUNEN, TPAKTOPOB, 1 Ha
12B nerkoBbIx aBTOMOOUNEN, $yProHOB, MOTOPHBIX 100K,
reHepaTopoB, 1 T. fi. Bbixod Ha 12B aBnsetcs ncTouH1KOM
3HEepruv Ang aBapuitHbIx CUTyaLnit; Npi COEQUHEHN C
PO3ETKOI MPUKYpUBaTENs TPAHCMOPTHOTO CPEACTBa, AEPKUT
M0f, HanpsXXeHNEM BCE KOHTYPbI MPU 3aMeHe akKyMynaTopos
TPaHCMOPTHbIX CPEACTB, UMEIOLLX akKymynsTopsl 12B.

He noBpexmaioT aneKTPOHHYI CUCTEMY TPaHCMOPTHOrO
CpefcTBa 1 N03BONAET BbINOMHATL MHOrOUNCIEHHbIE
orepauy no 3anycky nepes NocneaytLLM 3apaaom.
BoamoxHo 3apsguth* Start Plus uepe3 3apsfHoe yCTpoICTBO
T-CHARGE 12 (B komnnekTe fns Mog. 4824) nnn
cneunanbHbin nutatenb 230B AC - 12B DC (B komnnekte
ang mof. 6800, 6824). YKoMneKToBaHb! MONOXMTENbHbIMIA-
oTpuLaTENbHbIMM Kabenamu ¢ 3axiumamn. Start Plus 6800
NoCTaBNAETCA OTAENbHO OT aKKyMynATOpa, 4T0 NO3BONALT
nepcoHanuanpoBatb Bo3MoXHOCTM 3amycka, npro6pertas
VX M0 OTAENbHOCTN.

START PLUS 6800

choose your batteries

BATTERIES MAX. SIZE

\/\ 210 mm

>\ ¥
<‘\;. :
2

g

COMPATIBLE WITH:
BOSCH, VARTA, EXIDE, etc.
(see manual)

TECHNICAL CHARACTERISTICS

\4 Ah

A

] =
A mm

V (5060Hz) kg
450 L
Start Plus 6800 829559 20 1224 460 W 19,5
p 760 H
450 L
230 130 (12V) 6000 (12V) 2000 (12V)
Start Plus 6824 829560 i 12-24 65 (24V) 3000 (24V) 1000 (24V) z;g% \a/ 55

(*) For the safeguard of the battery, charge for 12 hours before use, charge again after each use and every 3 months in any case - Per salvaguardare I'integrita della batteria caricare per 12 ore prima dell'uso, dopo ogni uso e comunque

ogni 3 mesi - Pour préserver le parfait fonctionnement de la batterie, charger cette derniére durant 12 heures avant I'utilisation, ainsi qu'aprés chaque utilisation et tous les 3 mois - Para proteger la integridad de la baterfa, cargar durante 12
horas antes del uso, después de cada uso y cada 3 meses - Um die einwandfreie Funktionsfahigkeit der Batterie zu gewahrleisten, laden Sie 12 Stunden vor dem Gebrauch, nach jedem Gebrauch und spatestens alle 3 Monate - Ang 3awutsl
LIeNIOCTHOCTU akKymynsTopa 3apsxartb B TeueHne 12 yaco nepeq 1CMonb3oBaHiem, nocne 1cnonb3oBaHns u, B nobom cnyyae, Kaxable 3 mecaua.
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TELWIN ALPINE & NEVADA e

ALPINE RANGE

Alpine 13 Alpine 14 BOOST

-l

P

Alpine 20 BOOST Alpine 30 BOOST Alpine 50 BOOST

Nevada 12 Nevada 14 Nevada 15

FOR MORE INFORMATION: www.telwin.com
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: ALTERNATOR TEST
N START SYSTEM TEST
BATTERY START CAPABILITY

ALTERNATOR TEST
START SYSTEM TEST
BATTERY START CAPABILITY

MADE IN ITALY

2 - T200 Battery Tester

1 - T125 Battery Tester

ALTERNATOR TEST
START SYSTEM TEST

ALTERNATOR TEST

NEW A2\ NEW

INCLUDED

KT
2PCS

cod. 950046

ALTERNATOR TEST
START SYSTEM TEST
BATTERY START CAPABILITY

BATTERY START
CAPABILITY

8 - DTP800 Digital Battery Tester with Printer
6 - DT400 Digital Battery Tester 7 - DTS700 System & Battery Digital Tester

TEST

TECHNICAL CHARACTERISTICS BATTERY | ALTERNATOR |  START BATTERY START H -
ﬁ ﬁ CHARGE | CIRCUIT | SYSTEM |CAPABILITY (ccA)| WalliS w L
V Ah mm (LxWxH) kg
T125 Battery Tester 802780 6/12  20+100 ° e(12v) | e(12v) ° 85x86x240 1
T200 Battery Tester 802517 6/12 20+100 ) 115x55x235 0,5
T500 Battery Tester 802781 12 10+160 ° ° ° ° 270x130x265 4,2
DV300 Digital Voltmeter 802782 6/12  20:150 ° ° ° 70x20x150 0,13
BTS350 Led Battery & 802783 12 20:150 ° ° ° e  50x18125 013
Alternator Tester
DT400 Digital Battery 802605 12 20200 ° ° e 7822145 018
Tester
DTS700 System & Battery g5555 9 20200 ° ° ° ° e 10552220 0,6
Digital Tester
DTP800 Digital Battery 802606 6/12 7250 ° ° o  110x50x215 13
Tester with Printer
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£ v BOOSTER CABLES

BOOSTER CABLES - CAVI AVWIAMENTO - CABLES DE DEMARRAGE - CABLES DE ARRANQUE - STARTEN KABEL -
NMYCKOBbIE KABEIA

Power Line

DIY RANGE (CCA)

3m @16 mm 250A cod. 802746
3m @25mm 350A cod. 802747

3m @16 mm 250A cod. 802698

ELECTRONIC CONTROL

® Vith tester and protection. Indicates charge status, inverted polarity and active
alternator.

® Con tester e protezione. Segnala lo stato di carica, I'inversione di polarita e
I'alternatore funzionante.
Avec tester et protection. Signale I'état de charge, I'inversion de polarité et
I'alternateur en fonctionnement.

® Con tester y proteccion. Marca el estado de carga, la inversién de polaridad y el
alternador en funcionamiento.

® Mit Tester und Schutz. Zeigt den Ladezustand, das Vertauschen der Polung und
den Betrieb des Wechselstromgenerators an.

® C TecTepoMm U 3aluToil. YKa3biBaeT ypoBeHb NOA3apsikL, U3MEHEHE MONAPHOCTY
11 pabouee COCTOSHME reHepaTopa NeEPEMEHHOro ToKa.

Pro Line PROFESSIONAL RANGE

3m @16 mm 350A cod. 802515
3m @25mm 550A cod. 802516
3m @35mm 800A cod. 802668
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CONVERTER 310 USB-500-1000

MIG - MAG ACCESSORIES

® 12 VDC - 230 VAC power inverters ideal for power supply by car or camper of portable TV, rasors,
and for recharging batteries of lap top, pda, digital cameras, electrotools, mobile telephones etc.

® Convertitori ad inverter 12 VDC - 230 VAC ideali per alimentare in auto e camper TV portatili,
rasoi, etc. e per ricaricare le batterie di lap top, palmari, fotocamere digitali, elettroutensili, telefoni
cellulari, etc.

Convertisseurs a inverseur 12 VDC - 230 VAC idéals pour I'alimentation dans autos et camping-
cars de télévisions portatives, rasoirs, etc., ainsi que pour recharger les batteries des ordinateurs
portatifs, ordinateur de poche, appareils photographiques numériques, electroutils, téléphones
portables, etc.

® Convertidores por inverter 12 VDC - 230 VAC ideales para alimentar en el coche y el
autocaravanas TV portétiles, maquinas de afeitar, etc. y para recargas baterfas de ordenadores
portétiles, palms, cdmaras fotograficas digitales, electroherramentas, teléfonos celulares, etc.

@ |nverter-Spannungswandler 12 VDC - 230 VAC, idealen zur Speisung von tragharen TV-Geraten,
Rasierapparaten usw. in Auto und Wohnmobil sowie zum Aufladen von Batterien fiir tragbare
Computer, Laptops, Digitalkameras, Elektrowerkzeuge, Mobiltelefonen u. &.

® [peobpasosareny ¢ uHeeptepom 12 B nocTosHHoro Toka DC - 230 B nepemetHoro Toka AC
1eanbHo MoaXoaAT AN MofaU 3HEPTUN K NEpeHOCHbIM TeNeBi3opam B aBToMobine 1 Tpedinepe,
BpuTBam, 1 T. [, @ TaKKe And 3apanKu akKyMyTATOPOB HOYTOYKOB, KapMaHHbIX KOMMbIOTEPOB,
LndpOoBbIX $OTOANMAPATOB, ANEKTPUUECKIX UHCTPYMEHTOB, MOBUbHBIX TENEPOHOB 1 T. [,

=12V 230V

2 PORTS

CONVERTER 1000 - COD.829447

cod. 722119 cod. 722346

1 Wire coils - Bobine filo - Bobines fil - Bobinas hilo - Drahtspule - bobuHbI npoBomnoky
Stainless steel - Acciaio Inox - Acier inox - Acero inox - Inox stahl - Hepxaselowwas ctans

@0,8 kg 0,5 cod. 802051
kg 1 cod. 802061
Aluminium - Alluminio - Alluminium - Aluminio - Aluminium - AnioMuHIIA
@0,8 kg 0,45 cod. 802062
g1 kg 0,45 cod. 802064
2 Tubolar welding wire - Filo animato - Fil fourré - Hilo de halma - Fuelldrant - Nopowwkosas mposonoka
@08 kg 0,8 cod. 802208
kg 3 cod. 802181
@0,9 kg 0,8 cod. 802179
kg 3 cod. 802188
d1,2 kg 0,8 cod. 802145
kg 3 cod. 802146
Steel - Acciaio - Acier - Acero - Stahl - Cranb
@0,6 kg 0,8 cod. 802132
kg 5 cod. 802395
@08 kg 0,8 cod. 802133
kg 5 cod. 802396

3 Brazing wire - Filo per brasatura - Fil pour brasage - Hilo para cobresoldadura - Lotdraht
- MpoBonoka ana namku

Cu Si 208 kg 0,8 cod. 802495
Cu Si 208 kg 3 cod. 802434
Cu Alg 20,8 kg 0,8 cod. 802496
Cu Alg 208 kg 3 cod. 802439

5 Ccontact tip-Tubetto di contatto-Tube contact-Tubito de contacto-Kontaktrhrchen-KoxTakTHas Tpybka
STEELS - ACCIAI
@ 0,6 x Telmig, Technomig Dual Synergic, Technomig 223 Treo Synergic, Mastermig,
Digital Mig, Technomig 225, Spool Gun M6, k4, Inverpulse 320 cod. 722415
@ 0,8 x Telmig, Technomig Dual Synergic, Technomig 223 Treo Synergic,
Mastermig 220/2, Digital Mig 220, 222 Twin, Spool gun M6 cod. 722416
x Mastermig 270/2, 300, 400, Technomig 223 Treo Synergic,
Digital Mig 330, Inverpulse 320, Technomig 225 cod. 722680
X Inverpulse 320 Aqua cod. 722581
@1 xTelmig 200/2, 203/2, 250/2, 251/2, Mastermig 220/2, 232 Duplex,
Technomig 223 Treo Synergic, Digital Mig 220, 222 Twin cod. 722705
x Mastermig 270/2, 300, 400, Technomig 223 Treo Synergic

Digital Mig 330, Technomig 225, Inverpulse 320 cod. 722681

x Inverpulse 320 Aqua cod. 722582

@ 1,2 x Mastermig 270/2, 300, 400, Digital Mig 330, Inverpulse 320cod. 722682
x Inverpulse 320 Aqua cod. 722583

@ 1,6 x Mastermig 400 cod. 722797
Inverpulse 320 Aqua cod. 722587
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£ vwn  MIG - MAG ACCESSORIES

g'E)US'\MN_II_UIM/_;L:’:( ) ‘:LLU_Z”\S%/_:\’\:IM/_A;OT hnomig Dual Synergi 15 Gas regulators - Riduttori di pressione - Manodetenteur - Reductor de presion
,8 x Telmig, Mastermig, Digital Mig, Technomig Dual Synergic, - Druckminderer - PegykTop nasneus
Technomig 225, Spool Gun M6, K4 €0d. 722556 | e
Inverpulse 320 (Al) cod. 742466 i . T p i i
@1 xSpool gun, Telmig, Technomig Dual Synergic, Mastermig, Technomig 223 16 Torc: ?::;?gniglg/lé?;gg/2L,a1r‘]eC:hnzl::il,«t;olcggnDigcloSr;lsgfgiCBrennerhalzodTp;gZ%78
Treo Synergic, Digital Mig, Technomig 225, Inverpulse 320  cod. 722552 x Telmig 200/2, 203/2, 250/2, 251/2, Technomig Dual Synergic
X ::x::gﬂ:zz ggg ma ) :‘gg ;’zgig; Mastermig 220/2, Digital Mig 180, 220, 222 Twin cod. 722305
@1,2 x Technomig Dual Synergic, Mastermig 270/2, 300, 400, Technomig 223 X Mas:erm!g %%/ 2| 300, ID 'ggg'o'ﬁ'g r? 30, :I'e;l;;o? '8 2525 . cog. :’lggsgg
Treo Synergic, Digital Mig 330, Technomig 225, Inverpulse 320cod. 722553 x Mastermig 400, Inverpulse 320,Technomig reo Synergic cod.
x Inverpulse 320 cod. 742468 X Inverpulse 320 Aqua cod. 722708
x Inverpulse 320 Aqua cod. 742160 x Spool Gun M6 cod. 990662
31,6 x Mastermig 400 cod. 722818 x Spool Gun K4 cod. 980942

6 Tube holder- Supporto tubetto - Suport tube - Sosten tubito - Kontaktroerchentraeger - Onopa Tpy6ku
x Mastermig 270/2, 300, Technomig Dual Synergic,
Technomig 225, Digital Mig 330 cod. 722688 PL As M A Acc Esso RI Es
x Mastermig 400, Inverpulse 320 cod. 722789
X Inverpulse 320 Aqua cod. 722709

T Conical nozzle - Ugello conico - Bec Conique - Inyector conico - Gasdiise konisch - Konuueckoe conno
x Telmig Mastermig 220/2, Technomig Dual Synergic, Digital Mig 180,

220, 222 Twin, Spool gun, Technomig 223 Treo Synergic cod. 722423

x Mastermig 270/2, 300, Digital Mig 330, Technomig 225 cod. 722685

x Mastermig 400,Technomig 223 Treo Synergic,Inverpulse 320 cod. 722792
x Inverpulse 320 Aqua cod. 722585

8 Thin headed nozzle - Ugello a testa fine - Bec a téte fine - Inyector cubezza fina
- DUse - Conno ¢ ToHKOW ronoBKo

x Telmig Mastermig 220/2, Technomig Dual Synergic, Digital Mig 180, 220,

222 Twin, Spool gun, Technomig 223 Treo Synergic cod. 722151
x Mastermig 270/2, 300, Digital Mig 330, Technomig 225 cod. 722686
x Mastermig 400, Inverpulse 320 cod. 722793

9 Cylinder nozzle - Ugello cilindrico - Bec cylindrique - Inyector cilindrico - Dise zylindrisch
- lenManquCKoe conno

x Spool gun, Telmig, Technomig Dual Synergic, Technomig 223 Treo Synergic

Mastermig 220/2, Digital Mig 180, 220, 222 Twin cod. 722149
x Mastermig 270/2, 300, Digital Mig 330, Technomig 225 cod. 722684
x Inverpulse 320 Aqua cod. 722595

1.0 Nozzle for spot-welding nails - Ugello per puntatura chiodi - Bec pour pointage clous
- Inyector por puntos por clavos - Dise fir Nagel Punkten - Conno ang ToueuHoit cBapku reosgeit

x Telmig, Mastermig 220/2, 232 Duplex, Technomig 223 Treo Synergic
Digital Mig 180, 220, 222 Twin, Technomig Dual Synergic  cod. 722672

11 Nozzle for spot-welding - Ugello per puntatura - Bec pour pointage
- Inyector por puntos - Dise fiir Nagel Punkten - Conno ans ToueuHoi caapku
x Telmig, Technomig Dual Synergic, Mastermig 220/2, .
Digital Mig 180, 220, 222 Twin, Technomig 223 Treo Synergic cod. 722150 1 Torch - Torcia - Torche - Soplete - Brenner - fopenka

X m:z::::'g %%/ an 33(;' ngisfg'OMig 330, Technomig 225 ggg- ;ggggz x Tecnica Plasma 31, Technology Plasma 41 m4 cod. 742237
X i , Inverpu .
K Inverpulse 320 Aqua cod. 722594 | X TechnOBYPlasmaStK TS TAZEL
1.2 Liner - Guaina guidafilo - Guaine pour fil - Vaina guia alambre - Drahtfilhrungsseele 2 Electrodes - Elettrodi - Electrodes - Electrodos - Elekiroden - Snextpogi
- PykaB, HanpaBnaioLLmMil NPOBONOKY a) x Tecnica Plasma 31
STEEL/FLUX - ACC|A|O{AN|MAT0 (3m) . x Technology Plasma 54 K, 41 Kit 5 pcs  cod. 802420
00608 G:fr::‘goTé%/l; Olgga/zlzswerglc ggg -7,2223 Long electrodes - Elettrodi prolungati - Electrodes prolongées
x Telmig 200/2, Y203/Z 250/2, 251/2, Digital Mig, Mastermig, Electrodos prolongados - Verlangerte Elektroden - YanuHerHble anekTpogsl
Technomig 225, Technomig Dual Synergic, Inverpulse 320  cod. 722437 b) x Tecnica Plasma 31, Technology Plasma 41 Kit5pcs  cod. 802428
@1+1,2  x Digital Mig 220, 222 Twin,330, Mastermig, Technomig 225, R i R _Diise -
Technomig 180 EURO, 210 Dual Synergic, Inverpulse 320 cod. 722689 Nozzles - Ugelli -Becs - Toberas - Dse - Connia
X Inverpulse 320 Aqua cod. 722590 c) x Tecnica Plasma 31 )
@1+1,6  x Mastermig 400, Technomig 223 Treo Synergic cod. 722795 x Technology Plasma 54 K, 41 Kit5pcs  cod. 802423

STEEL/FLUX - ACCIAIO/ANIMATO (5m)
#0,6:0,8 x Telmig 200/2, 203/2, 250/2, 251/2, Digital Mig, Mastermig,

Long Nozzles - Ugelli prolungati - Becs prolongées - Toberas prolungados
Verlangerte Diise - YanmHerHoe conna

Technomig 225, Inverpulse 320 cod, 722712 d) x Tecnica Plasma 31, Technology Plasma 41 Kit 5 pcs cod. 802429
01:12  xTelmig 200/2, 203/2, 250/2. 251/2, Digital Mig, Mastermig, | oo e
Technomig 225, Inverpulse 320 cod. 722766 3 Torch safety caps - Puntali torcia - Embouts torche - Puntales soplete
x Inverpulse 320 Aqua cod. 722780 Stosselschaft - HakoHeuHukm ropenki
ma“e"“'g 400 cod. 722796 a) x Tecnica Plasma 31, Technology Plasma 41 Kit 2 pcs cod. 802425
ALUMINIUM - ALLUMINIO (3m) b) x Technology Plasma 54 K Kit 2 pcs cod. 802485
@1:1,2  xTelmig 200/2, 203/2, 250/2, 251/2 Digital Mig, MaStermig, | «rrrrrr s oo
Technomig Dual Synergic, Technomig 225 cod. 722516 4 Insulation diffusors - Diffusori isolanti - Diffuseurs isolants - Difusores aislantes
31622 i :\;ll‘;ertpl:ﬁr ?:12000(Aqua) °‘:::" -;‘;22];;‘; Diffusor Isolierteile - Usonupyiowue auddy3sopbl
...... e e 122591 | Tecnica Plasma 31, Technology Plasma 41, Technology Plasma 54 K
13 Spring - Molla - Resort - Muelle - Feder - Mpyxuxa Kit5pcs cod. 802422
x Mastermig 220/2, 232 Duplex, Telmig, Technomig Dual Synergic,
Digital Mig 180, 220, 222 Twin, Spool gun M6, K4 cod. 722319

x Mastermig 270/2, 300, Digital Mig 330, Technomig 225 COO. 722690 | - ccnetittt ittt it e, .

14 Gas diffusor - Diff. gas - Diffuseur de gaz - Difusor gas - Gasdiffusor - fasosblit audpdysop Q.TY FOR SALES BY MULTIPLE OF:

x Mastermig 270/2, 300, Digital Mig 330, : Q.TA’ DI VENDITA PER MULTIPLIDI: 2 pcs 6 pcs 10 pcs 20 pes
Technomig Dual Synergic, Technomig 225 cod. 722688 Dt :

x Mastermig 400, Inverpulse 320 cod. 722791

x Inverpulse 320 Aqua cod. 722593
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SPOT WELDING ACCESSORIES

SMART INDUCTOR 5000
CONSUMABLES FOR HEAT TWISTER:

1 u-—""’--:ﬁ" 2 _ __:._:,'.'-#'. 3 . .
% A ’-r 1. kit 2 Twister 10V M8/M10  cod. 801413 2, kit 2 Twister .0H M8/M10  cod. 801416

- kit 2 Twister 14V M12/M14  cod. 801414 kit 2 Twister 14H  M12/M14  cod. 801417
VERTICAL HORIZONTAL kit 2 Twister 18V M16/M18  cod. 801415 kit 2 Twister 184 M16/M18  cod. 801418
3. kit 2 Twister Wires cod. 801419

1. L=45  mm (Standard) ............cccccomn. cod. 690035 1. L=50 MM oo cod. 690012
I : 2. =95 mm cod. 690036 2, =125 MM e cod. 690028
3. =216 mm (standard) ........coceevrrerrrennn cod. 4430?9 3. L=295 MM oo cod. 690007
4, XP1.. =350 mm (standard)............. cod. 803100 ) 4, XD1...... =120 mm (standard)......cod. 803015
5. XP2.. 1=500 MM ..oovveeerrrccrnnee cod. 803101 5. XD2........ L=350 MM ©.oovvvvvrrrrnnrnnnns cod. 803017
6.  XP3.. L=700 MM woovvocsrc, cod. 803102 cod. 801043 6.  XD3..L=500MM oo cod. 803024
1 2 3 T 4 — X 1 2 3 NT 4 20
43 925 p10 5.?_#
018
s = g Ej 910 . cod. 690012 o
—_— cod.
\ [ e c0d. 4430200 4 413021 | 9 -
18 910 - cod. 690028
s LA
’ . © 0 ==
_ XP1 - XD1
5 500 | 6 700 | 5, 350 e, 500 .
= \ ) . > \ B £ g l
:[\ \ 2 U\ \ # ' cod. 690007 | 1[:
{ S 2 cod. 690028 cod. 690027 \—
d. 690025
vod. 443020  C0d- 443022 cod. 443020 cod. 443023 cod. 690012 co cod. 690026
1 / J I]/cod. 690012 |
Ta 7 ] / =) o o W —
& i3 [ XP3 | | XD2 | XD3
DIGITAL SPOTTER - INVERSPOTTER 10000, 13000 - MODULAR 20/TI - DIGITAL MODULAR
120
Arm pairs with electrodes - Coppie bracci con elettrodi - Deux bras avec électrodes 1 120 2 120 3 'T'
- Par brazos con electrodos - Armpaar mit Elektroden - Mapa npambix KPOHLUTEHOB € L
anekTpofamu L) cod. 690005
¢ cod. 801048 Digital Spotter 7000 cod. 690047 ‘cod. 690049 cod. 690046
¢ cod. 801045 viial spotier s000 L cod. 690005 cod. 690040 cod. 690044
* cod. 801054 Inverspotter 10000 od. 690050 1 i |
o ¢od. 801063 inerspoter 13000, 13500 ! 85 !
=) ] Inverspotter 14000 Smart (Aqua) cod. 690052
) : gligiitl;lf erI%(c)lﬁlTalr 230400 JOXN STRAIGHT ARM PAIR | [ETEFY| BENT ARM PAIR ETE]  EXTERNAL PROFILES
120 ___cod. 690076
4 L F: eo00s20l cod. 690043
1. . 803151 ﬁ cot
-
2. . 803150 el | |
cod. 690051 cod. 690040 f 140 1
3. - 803158 . 690046\ cod. 690045
4, . 803155 ! s 100 e
5. . 803159 [ XA4 | CLAMP ELECTRODES ETE]  INTERNAL PROFILES
6. 803152 o 250 . - .
1. . 803153 ! Z —
cod. 690047
8. - 803154 L canpso " 690013 @:od. 690049 cod. 690041
9. . 803156 fém : é
C t"l / ]
STRAIGHT ARM PAIR BENT ARM PAIR
BASIC ARMS KIT - SERIE BRACCI BASE - KIT BRAS BASE - KIT B_RAZOS m
BASE - GRUNDARMEN KIT - KOMMMEKT BA30BbIX KPOHLUTENHOB 8 9! D
| cod. 690048
— cod. 803045 N . | -
‘ T & . " ‘ o cod. 690050 cod. 690041 cod. 690018
l] d?'_j -, | :I I| . I| ! _cod. 690049 cod. 690015
3 e —_— - ¢ : 350 ' T 500 '
| ]
m m m XA7 m m SHAPED ARM PAIR m SHAPED ARM PAIR I
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DIGITAL SPOTTER 9000 (AQUA)

Water cooled arms kit - Kit bracci raffreddati ad acqua - Kit
bras refroidis par eau - Kit brazos enfriados con agua
- Wassergekuhlte Arme kit - KoMnnekT KpoHLUTEHOB ¢
BOAHbIM OXMaXKTIEHVEM

i

CLAMP

cod. 801045 (pigital Spotter 9000)

1. XR6... L=250 mm cod. 803012

CLAMP cod. 801046 (pigital Spotter 9000 AQUA) =
2. XW6.. =250 mm (standard) ................ cod. 803163 z !
XW7
XW9

....... =350 mm cod. 803165

cod. 803164

130 g12

cod. 690057

[
co_d. 690058

"_'
%
cod. 690050

500

350

w

e —l;‘ (| i g
cod. 690063 -
cod. 690060 cod. 690058 7 2
cod. 690061 cod. 690049y & cod. 690065
e cod. 690064 |
= g cod. 690050 .

. WATER COOLED ARMS
1. CAL.L=95mm STO. ......... cod. 803169
2. CA2 .L=95 MM .o cod. 803170
Arms with electrodes - Bracci con elettrodi 3. CAB3.L=300 M v cod. 803171
- Bras avec électrodes - Brazos con 4, CA4 .1=550 MM o cod. 803172
electrodos - Arme mit Elektroden - napa
5. CA5 .L=420M oo cod. 803181

KPOHLUTEAHOB C 3MEKTpofamu

SPOT WELDING ACCESSORIES

INVERSPOTTER 12000

Electrodes /Arm pairs with electrodes - Elettrodi/Coppie bracci con elettrodi - Electrodes /
Deux bras avec électrodes - Electrodos /Par brazos con electrodos - Elektroden /Armpaar
mit Elektroden - OnekTpoabl/napa npsiMbiX KPOHLLTEAHOB C 3NeKTpofamMu

1. L=32mm cod. 442111
I T 1 — (x XB2) cod. 690120
3. XB1...L=120 mm (standard) cod. 803157
4, XB2...L=250mm cod. 803105
5. XB3...L=250mm cod. 803166
6.
WATER COOLED 7. XB5...L=400 MM .oooororrrrrreessssrrrrnee cod. 803168
120
1 . 2 \. 3 —120
SN 1Y - T AN
| [ 3 cod. 690091 cod. 742362
N ] 3
\ ® ©® §
— J XB1 .ki'j
4 250 5 250
| ——
| -
§ G \ N\
= cod. 690119 cod. 742362 < cod. 690092 ¢od. 742362
8 3 l L é é
[ XB2| [ XB3 |
6 400 17 400
- - Il
g \ \ _w cod. 690117
Ia  cod. 690093 cod. 742362 |cod- 442111
g | l: / 4 cod. 690093  cod. 742?;62
/
XB4 XB5 . -

INVERSPOTTER 13500 SMART - 13500 SMART AQUA - 14000 AQUA - 14000 SMART AQUA

[ ARMS |
1. CB1.L=95mm STO. ......... cod. 803182

2. CB2.L=95mm cod. 803183 H @ n @ a @
3. CB3 ..L=300 MM v cod. 803184 a. L=18mm ....... cod. 690130

4, CB4 .L=550 MM....ooocc. cod. 803185 b. L= 18 mm .......cod. 690132

B, CB5 .L=42 MM oo cod. 803186 C.L=25mm ....... cod. 690166

—
1 2 - 13500 SMART SMART AQUA 14000 AQUA SMART AQUA
STANDARD B
B

-

B

o

CB1 b

A b]

CB3| B

CB4| B

CB5| o

| CMK |

cod. 802768 cod. 802767 cod. 321132
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PROFESSIONAL HELMETS

ic

LOD TECHKWOLOGY

VANTAGE DRAGON VANTAGE BASIC
Cod. 802614 Cod. 802686

* automatic * automatic

* variable: 9+13 DIN * variable: 9+13 DIN
¢ TIG from 5A ¢ TIG from 5A

e class: 1/1/1/2 e class:1/1/1/2

NEW

JAGUAR JAGUAR FIRE TRIBE
Cod. 802779 Cod. 802807 Cod. 802658

* automatic * automatic * automatic

* variable: 5+13 DIN * variable: 5+13 DIN « fix 11 DIN

* TIG from 20A ¢ TIG from 20A e class: 1/3/1/3
o class: 1/2/1/2 e class: 1/2/1/2

LOTUS
Cod. 802697

UP & DOWN TIGER
Cod. 802612 Cod. 802626

S eI " fix ohr
L ()4
+ class: 1/3/1/3 ¢ 11DIN + 10 DIN
GLASS PROTECTION - PROTEZIONE VETRO - PROTECTION
TECHNICAL \II)ARNATGA:; Vﬁ'ng JAGUAR JAF(illzjéR TRIBE LOTUS | UP&DOWN | TIGER B R RO RO
o614 | 802686 | 802779 | 802807 | 802658 | 802697 | 802612 | 802626 e .
v v v v v v v v ﬁ%‘?;?é%gne : g Jaguar 9 Tiibe
<5A 5A 20A 20A 200 22A ../ ../ ! :
AUTOMATIC 2 ] o ] 7 7 - - : 5
\éantage ! JFaguar ! Lotus
VARIABLE (*) [N S B VR e O (e W asic | e
LN o3 | 9:13 | 5:13 | 5:13 11 H = 10 : :
90X112mm ! 94X115mm ! 90X110mm
SENSITIVITY a2 e SO+ e FIX FIX = = cod. 802654 cod. 802804 cod. 802655
[ | FIX FIX FIX FIX FIX 2GR I e I T """" LT
0,35+ 045 01+1 01+1 01+1 01+1 01+1 N - iger : Up & Down
DELAY (s) ’ 51X108mm | . 60X110mm
N . 4 4 4 4 3 3 - = cod. 802652 : cod. 802653
ADIACTINIC LENS - VETRO INATTINICO -VERRE INACTINIQUE
LEN? SSEED 0,04 0,06 0,04 0,04 04 04 - - KT2pes - CRISTALE INACTiNIco-BLENDSCHUTZGLAS-CBETOO&HI:TP
ms,
Pl vy | gy | e |y | s | 433 1 1 Up & Down ’ ng%%rgnswe
cod.
(*) - ¥ + variable - variabile - variable - variable - wechselnd - nepemenHas
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LEGENDA

@ Code @ Codice F Code @ Cédigo @ Kode @ Kon @ Cédigo NL Code @ Kod
AR S

@ Model @ Modello (£ Modéle @ Modelo @ Modell @ Mogens @ Modelo NL Model
© Modell &R J13 50

@ Battery capacity 0 Capacita della batteria (F' Capacité de la batterie G Capacidad de la
baterie ) Kapazitét der Batterie @) Makc. xonoctoe Hanpsxerue (@ Capacidade da bateria
NL Capaciteit van de batterij e Kapacitet pa batteriet AR~ 4 jaddl 5 528

ga

@ Mains voltage
© Netzspannung
AR A s

Tensione di rete (F' Tension de secteur G Tension de red
HanpsixeHue cetn G Tensao de rede NL Netspanning e Natspanning

@ MMA Electrode diameter @) Diametro elettrodi MMA (F Diamétre électrodes MMA
Diametro electrodos MMA Q MMA Elektrodendurchmesser @ [unamveTtp anektpoga MMA

8 Diametro eléctrodos MMA NL Diameter elektroden MMA @) Diameter MMA-elektroder

AR MMA &l ylad

@ Absorbed current ) Corrente assorbita (1 Courant absorbee @ Corriente absorbita
@ stromaufnahme @ nornowertbiii ok @ Corrente absorvida NL Stroomopname
© Stromforbrukning AR Leaiesll Ll

40°c

@ Max. current @) Corrente massima (F Courant max. @ Corriente max. @ Max. Strom
@ Maxkcumanbhbiii Tok @ Corrente maxima NL Maximum stroom @ Maximal strom

AR s il

@ Aluminium welding wire diameter @) Diametro filo di saldatura alluminio (F: Diametre fil

de soudage alluminium @ Diémetro hilo de soldadura aluminio @) Aluminium Schweissdraht
Durchmesser @ [viameTp nposonoku ang csapku aniomuHis @ Didmetro do fio de soldadura do
aluminio NL Diameter aluminium lasdraad e Diameter pa svetstrad aluminium

@ Al ATy appet LD LS

@ Rated charge current 0 Corrente di carica convenzionale (F' Courant conventionnel de charge
@ Corriente de carga convencional @) Konventionalsladestrom @) Tok KOHBEHLWOHAbHOTO
3apspa G Corrente de carga convencional NL Stroom van conventioneel laden e Strom for
normal laddning AR se3al) il L EN 60335-229 1 V/C

@ Brazing wire diameter o Diametro filo per brasatura (F: Diameétre fil pour brasage

@ Starting peak current o Corrente di picco in awiamento (F' Courant de pic en demarrage
Corriente méxima de puesta en marcha @) Startspitzenstrom @) Mukosbiii Tok nycka
Corrente de pico em accionamento NL Piekstroom in start @ Toppstrom vid start

AR Jsdll v Hlill as ol

(] @ Didmetro hilo de cobresoldadura @) Létendraht Durchmesser @ [uametp nposonoku ans
[:74 naviku @@ Diametro do fio para brasagem NL Diameter draad voor hardsolderen @ Diameter pa
svetstrad for 16dning AR 5 ) jally Jlallly Slall AL (L
@ Flux welding wire diameter 0 Diametro filo saldatura animato (F' Diamétre fil de soudage
® fourre @ Didmetro hilo de soldadura halma @) Fiill-Schweissdraht Durchmesser @ Auametp
FX NPOBOIIOKY 15 CBapKy MopoLuKoBoi npososokort @@ Diametro do fio de soldadura com alma

NL Diameter gevulde lasdraad @ Diameter pa fylld svetstrdd AR < jadall alal lle

]
n
<>
E S

EN 60335-2-29

@ Rated charge current “ Corrente di carica convenzionale (F' Courant conventionnel de charge
@ Corriente de carga convencional @ Konventionalsladestrom @) Tok KOHBEHLWOHAHOTO
3apaga G Corriente de carga convencional NL Stroom van conventioneel laden e Strom for
normal laddning AR pseall il L EN 60335-2-29

@ Stainless steel welding wire diameter @) Diametro filo saldatura inox (F' Diameétre fil

de soudage inox G Diametro hilo de soldadura acero inoxidable Q Edelstahl Schweissdraht
Durchmesser @ [nameTp NpoBONOKW As CBapKN HEPXaBEIoLLen cTanu G Diametro do fio de
soldadura inox NL Diameter roestvrije lasdraad e Diameter pa svetstrad inox

AR ol il alad il jhd

Ae

@ Charge current o Corrente di carica efficace (F' Courant de charge G Corriente de carga
© Ladestrom @ Tok apdekTuBHOrO 3apsina @ Corrente de carga eficaz NL Stroom van efficiént
laden @ Strom for effektiv laddning AR~ Jladll () s

@ Steel welding wire diameter 0 Diametro filo saldatura acciaio (F' Diamétre fil de soudage
acier @ Didmetro hilo de soldadura acero @) Stahl Schweissdraht Durchmesser

@ Awametp nposonoku ana ceapku cramu @@ Diametro do fio de soldadura aco NL Diameter
stalen lasdraad @) Diameter pa svetstrad stal AR Ll alal Sl i,

MAX
40°C

@ Max. current @) Corrente massima (F) Courant max. @ Corriente max. @ Max. Strom
@ Makcumanehein Tok @ Corrente maxima NL Maximum stroom @ Maximal strém

@ Mains fuse @) Fusibile direte (F) Fusible au reseau @ Fusible de red @ Netzsicherung
@ nNpepoxpanurens cetn @ Fusivel de rede NL Netzekering @) Natsakring AR~ 4Suill 5

Eneoo741 | AR O e 40°C EN 60974-1
60% @ Current at 60% 0 Corrente al 60 % (F Courant au 60% e Corriente al 60%
Y | © Strom bei 60% @ Tok Ha 60 % @ Corrente a 60% AL Stroom aan 60% @ Strom vid 60%
eneos7a1 | AR 9060 e okl

@ Max electrode force @) Forza massima agli elettrodi (F Force max. électrodes

@ Fuerza max electrodos ) Max Elektrodenkfraft @ MakcumanbHas cuna Ha anekTpopax

G Forga maxima aos eléctrodos NL Maximum kracht naar de elektroden e Maximal kraft
pa elektroder AR Ak oSl U 5 58 sl

Z

AMI

=
=

@ Current range o Campo regolazione corrente (F ' Plage de réglage courant G Campo de
regulacion corriente 0 Regelbereich @ [IvanasoH perynuposaxns Toka (@ Campo regulagéo
corrente NL Veld regeling stroom @ Omrade for instéllning av vaxelstrom AR il s Jlae

@ Arms projection o Sporgenza bracci (F' Dimensions Bras G Largo de los brazos
© Armausladung @ Bbictyn nney Q Projeccao bracos NL Uitstekend gedeelte armen
© Utsprang armar 4R g 3! S5

Bl

@ Output current @) Corrente di uscita (F) Courant de sortie @ Corriente de salida
© Ausgangsstrom Tox Bbixoga @ Corrente de saida NL Uitgangsstroom © Corrente di
uscita AR @A) s

o
2]

@ Absorbed power ) Potenza assorbita (F) Puissance absorbée @ Potencia absorbida
o Leistungsaufnahme @ MornoLyeHHas MOLLHOCTb G Poténcia absorvida NL Geabsorbeerd
vermogen @ Absorberad effekt AR s i)

@ Max. spot-welding thickness on two sides o Spessore massimo puntatura 2 lati
F Epaisseur de pointage max. de 2 cotés G Espesor méx. de punteado sobre 2 lados Q Max.
Punktschweissdicke von 2 Seiten @ MakcumanbHas TonMHa KOHTaKTHON CBapKu C 2 CTOPOH
@ Espessura méxima soldadura por pontos 2 lados NL Maximum dikte puntlassen 2 kanten
(© Maximal tjocklek haftsvetsning 2 sidor &R pasd) o3 alalll pud o

@ Absorbed power at 50% o Potenza assorbita al 50% (F' Puissance absorbée a 50%

G Potencia absorbida al 50% Q Leistungsaufnahme bei 50% @ MornoLeHHas MOLLHOCTb Ha
50% @ Poténcia absorvida al 50% NL Geabsorbeerd vermogen aan 50% @) Absorberad effekt vid
50% BR 50% 2ic daiedl 3l

@ Max. cutting thickness Spessore taglio massimo (F Epaisseur de découpage max.
Espesor max. de corte 8 Max. Schnittstarke @ TonwmHa MakcumanbHol pesku

8 Espessura maxima de corte NL Maximum snijdikte @ Maximal skértjocklek

AR cbiall clen Lz

@ Max. absorbed power 0 Potenza assorbita max. (F' Puissance max. absorbée
Potencia absorbida max. Q Max. Leistungsaufnahme @ Makc. nornoLeHHas MOLLHOCTb
Poténcia absorvida max NL Max. geabsorbeerd vermogen @ Maximal absorberad effekt
AR ucien 5 )8 il

@ Compressed air capacity 0 Portata aria compressa (F' Débit air comprimé e Caudal aire
comprimido @) Druckluftdurchsatz @) Motok cxaroro Bosayxa @@ Caudal ar comprimido
NL Vermogen perslucht @ Kapacitet tryckluft &R o siuaal) £ 5ell 5 )38

@ Compressed air pressure o Pressione aria compressa (F Pression air comprimé
@ Presion aire comprimido @) Druckluft @) Hasnetue cxaroro Bosayxa @ Pressao ar
comprimido NL Druk perslucht e Tryck tryckluft AR Ls yacaall o) sl Jiia il

@ Charge/Start absorbed power o Potenza assorbita carica/awiamento (F Puissance
absorbée de charge et de demarrage Potencia absorbida de carga y de puesta en marcha

Q Leistungsaufnahme Aquade/Start% [MornoLleHHas MOLLHOCTb 3apsaa/3anycka 0 Poténcia
absorvida de carga/accionamento NL Geabsorbeerd vermogen laden/start @ Absorberad effekt

Laddnings/start AR Jadill / sl die duaied) 3,00

@ Spot Energy o Energia di puntatura (F Energie de pointage G Energia de punteado
Q Punktschweienergie @ OHeprus ToueuHon cBapku G Energia de soldadura por pontos
NL Energie van puntlassenv @ Energi till punktsvetsning AR [l slalll 3 8

@ Power @ Potenza (F Puissance @ Potencia @ Leistung @ mowrocts @ Poténcia
NL Vermogen @ Effekt AR 5 »all

@ DC available power o Potenza disponibile in DC (F ' Puissance disponible en DC

@ Potencia disponible en DC © DC verfiigbare Leistung @ [ocTynHas MOLHOCTb B pexume
MOCTOSAHHOrO TOKa Poténcia disponivel em DC NL Vermogen beschikbaar in DC e Tillganglig
DC-effekt @R _aiuwall il sie daliall 3 il

@ Spottable stud diameter o Diametro perni puntatili (F' Diametre goujons pour pointage

G Diametro pernos a puntear Q Durchmesser Aufpunktbarer Bolzen @ Nnawvetp
npuBapuBaembix WTbipen 0 Diametro dos pinos para soldadura por pontos NL Diameter stiften
die gepuntlast kunnen worden @ Diameter pa bultar for punktsvets AR Jpdbs plalll ;s

@ Capacity @) Capacita (F Capacité @ Capacidad @) Kapazitdt @) Obem @ Capacidade
NL Capaciteit @ Kapacitet &R 5 il

@ Number spottable studs o Numero perni puntatili (F. Nombre goujons pour pointage

G Numero de pernos a puntear Q Anzahl Aufpunktbarer Bolzen @ Konuuectso npusaprBaembix
wTbiper G Numero dos pinos para soldadura por pontos NL Aantal stiften die gepuntlast kunnen
worden e Antal bultar for punktsvets AR Ondly plalll ;glas 220

E
z
2
>
3

@ Rated reference capacity @) Capacita nominale di riferimento (F) Capacité nominale de
reference G Capacidad nominal de referencia Q Einheitsnennleistung @ Obbem pesepsyapa
( Capacidade nominal de referéncia NL Nominale referentiecapaciteit e Nominell
referenskapacitet AR Leall & 5o Hll &5 Al Apans) daid

@ Spot time 0 Tempo di puntatura (F' Temps de pointage e Tiempo de punteado
© PunktschweiBzeit @ Bpems ToueuHoii ceapku (@ Tempo de soldadura por pontos NL Tijd van
puntlassen @ Punktsvetstid AR el ghalll [a )

@ Adjustment positions o Posizioni di regolazione (F Positions de reglage G Posiciones de
regulation Q Schaltstufen @ MonoxeHne perynuposanns G Posicoes de regulacao
NL Standen van regeling @ Justeringslagen AR lasall Flayl

@ Output frequency Frequenza di uscita (F' Fréquence de sortie G Frecuencia de salida
© Ausgangfrequenz Yacrora Bbixona @ Frequéncia de saida NL Uitgangsfrequentie
© Utfrekvens AR~ T33! 225

DUTY

@ Duty cycle o Rapporto di intermittenza (F Facteur de marche G Ciclo de servicio
© Einschaltdauer @) CootHowetne npepsisuctoctnt @) Relaco de intermiténcia NL Verhouding
van intermittentie e Intermittensférhallande AR sl dus

@ Invert er frequency o Frequenza inverter (F Fréquence inverter G Frequencia inverter
o Inverter Frequenz @ Yacrota uHBepTepa G Frequéncia inversor NL Frequentie inverter
© Onriktarens utfrekvens AR Jssall 23

@ Input voltage o Tensione in ingresso (F' Tension en entrée G Tension de entrada
Q Eingangsspannung @ HanpsbkeHve Ha Bxoge G Tensdo de entrada NL Ingangsspanning
© Inspanning AR Jsaall b aal)

@ Efficiency / Power factor o Rendimento / Fattore di potenza (F' Rendement / Facteur de
puissance G Rendimento / Factor de potencia Q Leistung / Leistungfaktor@ Otpava /
(DakTop mMowHoCcTU Q Rendimento/Factor de poténcia NL Rendement/Factor van vermogen
© Verkningsgrad effektfaktor AR 5 il Jale [ 252 sall

@ Max. no load voltage () Tensione a vuoto max. (F) Tension a vide max. @ Tension en vacio
max. (@) Max. Leerlaufspannung @ Makc. xonoctoe Hanpsxetie. @ Tensdo em vazio max.
NL Max. spanning leeg @ Max tomgangsspanning AR s tadl s

@ Power factor o Fattore di potenza (F Facteur de puissance G Factor de potencia
Q Leistungfaktor@ (DaxTop mowHocTn @ Factor de poténcia NL Factor van vermogen
© Effektfaktor AR 5 il Jule

@ Output voltage @) Tensione di uscita (F) Tension de sortie @ Tension de salida
Q Ausgangsspannung @ Hanpsxete Ha Bbixone 0 Tensao de saida NL Uitgangsspanning
© Utspamning &R~ oA e

@ Protection degree o Grado di protezione (F' Degré de protection G Grado de proteccion
Q Schutzgrad @ CreneHb 3aLnTbl G Grau de proteccao NL Graad van bescherming
© Skyddsgrad AR !l i

@ Charge/starter voltage o Tensione di carica/awiamento (F Tension de charge et de
demarrage G Tension de carga y de puesta en marcha Q Auflade und Anlassespannung

@ Hanpsxerwne 3apspa/3anycka G Tens@o de carga/accionamento NL Spanning laden /start
© Laddnings-/startspanning AR Juaiill/ il sea

@ Product’s dimensions o Dimensioni prodotto (F' Dimensions du produit e Dimensiones
producto @ Produkt Abmessungen @ Pasmepbl npoaykta Q Dimensdes do produto
NL Afmetingen van het product @ Dimensioner Produkt &R x|

@ Weight @ Peso (F Poids @ Peso @ Gewicht @ Bec @ Peso NL Gewicht @ Vikt
AR 0O




LEGENDA

@ MMA electrode welding @ saldatura ad elettrodo MMA (F Soudage a I'électrode
MMA @ Soldadura con electrodo MMA @) MMA Elektrodenschweissen @) Csapka ¢
anekTpofom MMA 0 soldadura por eléctrodo MMA NL Lassen met elektrode MMA
© Svetsning med MMA-elektrod AR MMA « (Hk Sl olailly lall

@ MIG-MAG wire welding o Saldatura a filo MIG-MAG (F Soudage au fil MIG-MAG

@ Soldadura con hilo MIG-MAG @ MIG-MAG Drahtschweissen @) Csapka c nposonokoit
MIG-MAG @ soldadura de fio MIG-MAG WL Lassen met draad MIG-MAG

© Svetsning med MIG-MAGtrad AR MIG-MAG <lluy olalll

@ TIG infusible electrode welding o Saldatura ad elettrodo infusibile TIG

F' Soudage a I'électrode infusible TIG @ Soldadura con electrodo infusible TIG
0 WIG unschmelzbarer Elektrodenschweissen @ CBapka ¢ Hernnaskum anektpogom TIG
@ Soldadura com eléctrodo infusivel TIG NL Lassen met elektrode in zekering TIG
e Svetsning med osmaltbar TIG-elektrod

AR TIG seall QG e AU 5eS cudadlly Al

@ Plasma cutting o Taglio plasma (F' Découpage au plasma e Corte por plasma
@ Plasma Schneiden @) NMnaametas peska @ Corte plasma NL Snijden plasma
© Plasmaskaming AR L. 3L oLl

@ Resistance welding @) Saldatura a resistenza (F) Soudage par résistance
@ Soldadura por resistencia €) Wiederstand Schweissen @) Csapka ¢
conpotuenexue @@ Soldadura com resisténcia NL Lassen met weerstand © Svetsning

med motstand AR 4 slaally Hlall)

@ Charge @ Carica (F) Charge @ Carga @ Ladung @ 3apsa @ Carga NL Laden
© laddning AR (sl

@ start @ Awiamento (F) Démarrage @ Arranque @ Anlassen @ Myck
@ Accionamento NL Start @ Start AR szl

GALVANISED
SHEET

@ Galvanized steels Q Acciai galvanizzati (F Aciers galvanisés G Aceros
galvanizados @) Galvanisierter Stahl @) FanbBaHuaupoBatHble cTanm

Q Acos galvanizados NL Gegalvaniseerde stalen e Galvaniserat stal

AR 5L 5eSH Ll el Clall

@ Stainless steel @) Acciaio inox (F Acier inox @ Acero inoxidable @) Rostfreier

STAINLESS Stahl @ HepxaseloLas ctanb O Aco inox NL Roestvrij staal e Rostfritt stal
STEEL AR ol s el lal)
STEEL @ Steel @ Acciaio (B Acier @ Acero @ Stahl @) Hepxasetwowas crans @ Aco
NL Staal @ Stal AR s
ALUMINIUM | @ Aluminium @ Alluminio (&) Aluminium @ Aluminio @ Aluminium @) Aniomuuia
@ Aluminio NL Aluminium @) Aluminium &R a 5 sa 1Y)
HSS - HIGH @ High Strength Steels o Acciai Alta Resistenza (F Aciers Haute Résistance
STRENGTH @ Aceros Alta resistencia @) hochfesten Stahlen @) Bbicokas CToiikocTb cTanei
STEEL G Acos de alta resisténcia NL Hoge Weerstand Steels e Hog motstandskraft Steels
AR SYs i1l i egLall glas,!
ter ] @ Inverter technology o Tecnologia inverter (F' Technologie inverter G Tecnologia
inver<sy inverter @ Inverter Technologie @ Textonorus uxseptep @@ Tecnologia inversor

inv

NL Technologie inverter e Teknologi vaxelriktaree AR Inverter 4

@ Torch @ Torcia (F Torche @ Soplete @ Brenner @ openka @ Tocha
NL Toorts @ Skérbrannare AR 4la Al

@ Fan Cooled @ Ventilate (F Ventilé @ Con Ventilador @) Mit Ventilator
@ Bertunupyembie @ Ventiladar NL Geventileerd © Ventileradr AR A sedll

@ Remote control ) Comando a distanza (F Controle a distance @ Control a
distancia @ Fernanschiuss @) QuctaxuvonHoe ynpasnetue @@ Controlo 4 distancia
NL Afstandbediening e Fjarrkontroll AR 488y dalles 322

@ With microprocessor 0 Con microprocessore (F Avec microprocesseur
e Con microprocesador Q Mit Mikroprozessor @ C MUKpOnpoLLeccopom

Q Com microprocessador NL Met microprocessor e Med mikroprocessor
AR AaSy Aallasas

@ Portable @ Portatile (F Portable @ Portatil @ Tragbar @ MopratusHbiin
@ Portatil NL Draagbaar @ Barbar AR ! puss

@ Digital control @ Controllo digitale (F: Controle numérique @ Control digital
© Digitales Kontrolle @ Lingposoe ynpasnene @ Controlo digital NL Digitale
controle @ Digital kontroll &R <8 1) oSl

@ Synergy @ Sinergia (F Synergie
@ Sinergia @ Synergie @ Cureprus
G Sinergia NL Synergie e Synergi

AR  Synergy

@ Pulse @ Pulsato (F) Pulsé @ Pulsado
© Pulsierte @ Vimnynschbin @ Pulsado
NL Gepulseerd @ Med impulser AR _zaxill

J1EasY[|
PULSE

@ Double pulse o Doppio pulsato (F' Double pulsé e Doble pulsado G Double
pulsierte @ [1BOVHbIE UMMYNbCbI Q Pulsado duplo NL Dubbel gepulseerd e Med
dubbla impulser &R &3l ol

WITH
KOMPRESSOR

@ With compressor o Con compressore (F Avec compresseur G Con compresor
Q Mit Kompressoren @ C komnpeccopom G Com compressor NL Met compressor
© Med kompressor AR Laxall AL

Charger

@ Multicharge o Multicarica (F Multicharge e Multicarga Q Mehrladung
@ MHOXeCTBEHHbIV 3apsia 0 Multi-carga NL Multilader e Multiladdning
AR 2axiall il

@ Timer for quick charge o Temporizzatore per la carica rapida (F Temporisateur
pour charge rapid G Temporizador para carga rapida 0 Zeitschalter flir
Schnellaufladung @ Taimep Ans 6bicTporo sapaga AR s Josb L sgs

HSS
READY

@ High Strength Steels 0 Acciai Alta Resistenza (F  Aciers Haute Résistance

@ Aceros Alta resistencia @) hochfesten Stahlen @) Bbicokas cToiikocTs cTanei

G Acos de alta resisténcia NL Hoge Weerstand Steels e Hog motstandskraft Steels
AR SYs—ill A Lill glisy)

@ Technology “made by” Telwin @ Tecnologia proprietaria Telwin (B Technologie de
propriété Telwin G Tecnologia de propiedad Telwin 0 Telwin Eigentumstechnologie
@ TexHonorus sBfseTca cobCTBEHHOCTbIO Telwin Q Tecnologia proprietaria Telwin

NL Technologie eigenaar Telwin @ Teknologi som &gs av Telwin

@R Telwin 45 2] 48 glee i

@ Water cooled o Raffreddata ad acqua (F Refroidie a I'eau G Refrigerada por
agua @ Wassergekihite @ C BoaHbIM oxniaxaeHrem @ Arrefecida a gua NL Met
water gekoeld @ Vattenkyld AR ¢ Lally y il

@ 4 roll wirefeeder @ Trainafilo 4 rulli (F) Dévidoir de fil 4 rouleaux @ Alimentador
de hilo 4 rollos @) 4 Rader Drahtvoschub @ Tara 4 ponuka @ Alimentador 4 rolos
NL Tractie 4 rollen e Dragare 4 rullar BR <l sl 4 e )

@ Sales quantity per multiple 0 Quantita di vendita per multipli (F' Quantité de vente
pour multiples e Cantidad de venta por muiltiples Q Mehrfache Verkaufsmenge

@ Konuuectso npopax ana mroxects & Quantidade de venda por muiltiplos

NL Verkoopshoeveelheden per veelvouden 9 Forsaljning i flerpack

AR \inias Sagall S
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telwin.com

ogni responsabilita per le possibili inesattezze contenute nel
presente catalogo, imputabili ad errori di stampa o di trascrizione. Si riserva altresi il diritto di
apportare, senza preawiso, ai propri prodotti quelle modifiche che ritenesse necessarie ed utili
senza preg|ud|care le caratteristiche di utilizzo.

The manufacturer does not accept any responsibility for any typing or printing errors in this
catalogue. It also reserves the r|ﬁht to make any alterations or modifications deemed
necessary at any time, without altering or interfering with the basic functions of the apparatus.
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