Вырезка из инструкции немецкого вулканизатора
Расчет времени нагрева
Нижеприведенный расчет имеет силу исключительно при условии использования сырой резины REMA TIP TOP
Thermopress-MTR-Rubber в качестве материала для заполнения повреждения. В случае использования сырой резины
другого производителя свяжитесь перед проведением ремонта с Вашим техническим экспертом фирмы REMA TIP TOP.
Основанием для расчет времени нагрева, помимо заданной температуры агрегата (175 °C/350 °F), является степень
вулканизации t90, которая требует нагрева в течение 4,0 - 4,5 минут на 1 мм заполняющей массы при температуре 145
°C(290 °F).
Минимальное время нагрева = толщина ремонтного слоя в мм x коэффициент времени нагрева
Ремонтный слой = макс. толщина шины, измеренная в месте ремонта + избыточная
толщина заполнения кратера повреждения (внутри и снаружи)
Коэффициент времени нагрева = 6 минут при температуре окружающего воздуха > 15 °C
= 7 минут при температуре окружающего воздуха < 15 °C
Пример расчета:
Ремонтный слой 80 мм x коэффициент времени нагрева 6
= минимальное время нагрева 480 минут
Информация от опытного вулканизаторщика:
Если покрышка мягкая – температура 168°С, время вулканизации 35-45 минут

Если покрышка жесткая (Run-Flat) – температура 168°С, время вулканизации 45-60 минут
